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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Wavin Polska S.A.
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Rury i ksztattki systemu WAVIN SiTech+
z polipropylenu
do kanalizacji wewnetrznej niskoszumowej

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: fr\ \
28 lutego 2021 r. “ANIAT D R’EKTOR
Instytutd Tqi:hmkl Budowlanej
wﬂ -

e ——

p inz. Marcin M. Kruk
Zatacznik:

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 29 lutego 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7703/2016 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7703/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7703/2016 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa rury i ksztattki systemu WAVIN SiTech+,
produkowane przez firme Wavin Italia SPA, Via Boccalara 24, 1-45030 Santa Maria Maddalena (RO),
Wiochy, ktérej
ul. Dobiezynska 43, 64 - 320 Buk.

Rury WAVIN SiTech+ majg budowe tréjwarstwowg. Warstwa zewnetrzna i wewnetrzna jest

upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma Woavin Polska S.A.,

wykonana z polipropylenu,

natomiast

rdzen z polipropylenu

lub zrecyklatu polipropylenu

z wypeitniaczem mineralnym. Rury sg wykonywane metoda wytltaczania. Ksztattki WAVIN SiTech+

majg budowe jednowarstwowa. Ksztattki sg produkowane z polipropylenu z wypetniaczem

mineralnym, metodg wirysku.
Rury (rys. 1) objete Aprobatg majg $rednice nominalne DN 32, 40, 50, 75, 90, 110, 125 i 160
oraz diugosci od 150 do 3000 mm. Asortyment ksztattek przedstawiono w tablicy 1 i na rysunkach

2+15.
Tablica 1
Poz. Nazwa wyrobu Wymiary nominaine DN
1 Kolano: 15°, 30°, 45°, 67,5°, 87,5° 32, 40, 50, 75, 90, 110, 125, 160
32/32, 40/32, 40/40, 50/32, 50/40, 50/50, 75/50,

2 Tréjnik 45° 75/75, 90/50, 90/75, 90/90, 110/50, 110/75, 110/90,

110/110, 125/75, 125/110, 125/125, 160/110, 160/160
3 Tréjnik 67,5° 40/40, 50/4(?1,150%51%,' 7;2/2/91,1%(,)/%)6!1111%/50, 110/75,
4 Trdink 87,5° 1O/110, 426175, 1287110, 251125, 1601110, 160/160
5 Tréjnik radialny 87,5° 90/90, 110/90, 110/110
6 | Trdjnik specjalny 87,5°(shower branch) 90/90/50, 110/110/50
7 Czwérnik 45° 50/50/50, 110/50/50
8 Czwornik 87,5° 75/50/50
9 Czwornik katowy 87,5° 110/50/50
10 Czwdrnik radialny 87,5° 110/110/110
11 Redukdja 40/32, 50/32, 50!410@7/?,;500‘,11 61 0(,)/{15205’ 110/75, 125/110,
12 Redukcja krotka 90/50, 90/75, 110/90
13 | Kielich wydtuzony (kompensacyjny) 40, 50, 75, 90, 110, 125, 160
14 Ziaczka 32, 40, 50, 75, 90, 110,125, 160
15 Nasuwka 40, 50, 75, 90, 110, 125, 160
16 Korek 40, 50, 75, 90, 110, 125, 160
17 Czyszczak 50, 75, 90, 110, 125, 160

Wymagane wiasciwosci techniczne rur i ksztattek WAVIN SiTech+ objetych Aprobatg podano

wp. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury i ksztaitki kanalizacyjne WAVIN SiTech+ sg przeznaczone do wewnetrznych instalacji
kanalizacji bezci$nieniowej, 0 maksymalnej temperaturze $ciekéw do 90°C (w krétkim okresie czasu
do 95°C), projektowych zgodnie z normami PN-EN 12056-1:2002 i PN-EN 12056-2:2002. QOdcinki
przewodow rurowych sg tgczone Kielichowo za pomocg wargowych uszczelek elastomerowych.

Instalacja kanalizacji wewnetrznej wykonana z rur i ksztaltek systemu WAVIN SiTech+,
z obejmami mocujacymi z wkiadka akustyczng firmy Wavin lub zestawami specjalistycznymi BISMAT
1000, obniza poziom natezenia hatasu wynikajgcy z pracy tej instalacji w stosunku do instalacji
kanalizacji wewnetrznej wykonanej z rur i ksztattek z polipropylenu, zgodnych z normg PN-EN 1451-1:
2001.

Mocowanie instalacji systemu WAVIN SiTech+ powinno by¢ wykonane za pomocg obejm
z wkiadkg akustyczng z EPDM firmy Wavin lub zestawéw specjalistycznych BISMAT 1000,
wprowadzonych do obrotu.

Zestawy specjalistyczne BISMAT 1000 powinny by¢ wykorzystywane na pionach i montowane
w punktach statych, co dwie kondygnacje. Do montazu pozostatych punktow statych i wszystkich
punktéw przesuwnych nalezy uzywaé standardowych obejm z wkiadkg akustyczng z EPDM firmy
Wavin. Kazde niesystemowe rozwigzanie mocowania powinno by¢ uzgodnione z dostawcg systemu -
firma Wavin.

Charakterystyke akustyczng systemu niskoszumowej kanalizacji wewnetrznej WAVIN
SiTech+ podano w p. 3.2.2. Aby uzyska¢ charakterystyke akustyczng zblizong do przedstawionej
w tablicy 4, instalacje¢ kanalizacyjng z rur i ksztattek WAVIN SiTech+ nalezy wykonaé zgodnie
z instrukcja montazu opracowang przez Producenta.

Rury i ksztaltki systemu WAVIN SiTech+ powinny byé stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu budowlanego z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690, z p6zniejszymi
zmianami),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig

wyrobow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Rury WAVIN SiTech+ powinny mie¢ budowe trojwarstwowa. Warstwa zewnetrzna
i wewnetrzna powinna by¢ wykonana z kopolimeru polipropylenu, a rdzen z kopolimeru polipropylenu

Z wypeiniaczem mineralnym lub z recyklatu kopolimeru polipropylenu z wypetniaczem mineralnym.
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Ksztattki WAVIN SiTech+ powinny mie¢ budowe jednowarstwowg (litg). Ksztattki powinny by¢
wykonywane z kopolimeru polipropylenu z wypetniaczem mineralnym.

Do produkcji warstwy wewnetrznej i zewnetrznej powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec
z oryginalnych opakowan producenta z atestem wytworcy. Do produkcji warstwy rdzenia moze by¢

stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta z atestem wytwérey lub surowiec

wtérny po recyklingu z rur i ksztattek z kopolimeru polipropylenu o uzgodnionej specyfikacii.

Surowiec (granulat) polipropylenu stosowany do produkcji, powinien spetniac wymaganie

podane w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Masowy wskaznik szybkosci plyniecia < 3,0 (w przypadku rur)
MFR (230°C. 2.16 ki /10 mi PN-EN 1SO 1133-1:2011
( i 2416k, 8/1 min 9,0 + 15,0 (w przypadku ksztaltek)

Uszczelki elastomerowe wargowe o twardosci 60 + 5 IRHD, stosowane jako element

uszczelniajacy potaczenia rur i ksztattek WAVIN SiTech+, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
681-1:2002/A3:2006.
Sposéb sprawdzania i odbioru surowcdw oraz materiatow nie jest objety niniejszg Aprobatg

Techniczng ITB i powinien by¢ okreslony w systemie zaktadowej kontroli produkcji Producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne i uzytkowe

Wymagane wiasciwosci techniczne i uzytkowe rur i ksztattek systemu WAVIN SiTech+

podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Wymiary PN-EN 1451-1:2001
-EN | 3
oraz wg rys. 1 + 15 (tablice A + Q) FR-EN (2051262000
2 | Réwnomiernosé budowy Scianki

rur

uktad warstw wg rys. 1

p.5.6.1

Wyglad zewnetrzny i barwa

p-3.21

PN-EN 1451-1:2001

Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR (230°C, 2,16 kg),
g/10 min

= 3,0 (w przypadku rur)
9,0 + 15,0 (w przypadku ksztattek)

PN-EN ISO 1133-1:2011

5 | Gestosé rur, g/cm® 1,15+ 1,30 PN-EN ISO 1183-1:2013
6 | Gestos¢ ksztattek, g.v'c;m3 1,45 + 1,55 PN-EN ISO 1183-1:2013
7 | Skurcz wzdtuzny rur, % <10 PN-EN I1SO 2505:2006
brak uszkodzen w postaci pecherzy, | taznia cieczowa: 150°C, 30 min,
rozwarstwien, peknieé suszarka: 150°C, 60 min
8 |Zmiany w wyniku ogrzewania

ksztattek (150°C, 30 min)

PN-EN 1451-1:2001

PN-EN ISO 580:2006

Udarno$¢ rur
- temperatura (-10£1) °C
- czas kondycjonowania 2 60 min

TIR=10%

p.5.6.2
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Tablica 3 c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
10 |Udarno$¢ ksztattek
- temperatura (23+2) °C,
- czas kondycjonowania = 120 ilo$¢ peknie¢ < 10 % PN-EN 12061:2001
min.
- wysokos¢ spadku (1 £ 0,05) m
11 | Szczelnosé potaczen brak uszkodzen i nieszczelnosé w PN-EN 1053:1998
trakcie i po badaniu PN-EN 1054:1998
12 |Qapemustne cyblcahe delalanie PN-EN 1451-1:2001 PN-EN 1055:1998
podwyzszonej temperatury
13 | Charakterystyka akustyczna p.322 PN-EN 14366:2006

3.2.1. Wyglad zewnetrzny i barwa. Wyglad zewnetrzny rur i ksztattek powinien by¢ zgodny
z wymaganiami normy PN-EN 1451-1:2001.
Barwa wyrobow powinna by¢:
— czarna w przypadku warstwy zewnetrznej rur i ksztattek,

— biata lub szara w przypadku warstwy wewnetrznej i rdzenia rur.

3.2.2. Charakterystyka akustyczna. Charakterystyka akustyczna wyznaczona dla rur

i ksztaltek systemu SiTech+ o $rednicy OD 110 wraz z zamocowanymi uchwytami Blsmat 1000
izolujgeymi akustycznie zostata przedstawiona w tablicy 4.

Tablica 4

System kanalizacji WAVIN SiTech+z uchwytami izolujgcymi

Natezenie przeptywu, lis akustycznie "Bismat 1000

0,5 1,0 2,0 4,0
Wskaznik wazony dzwieku powietrznego

Lo, dB(A) 46 50 52 55
Wskaznik wazony dzwieku materialowego

Leca dB(A) <10 11 12 15

3.3. Znakowanie
Rury powinny by¢ znakowane przynajmniej w jednym miejscu na diugosci, w sposéb wyrazny
i trwaty. Znakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informagcje:
— $rednice nominaing DN,
- nazwe Producenta: WAVIN,
— date produkgiji,
- symbol obszaru zastosowania (wewnatrz budynku) ,B".
Ksztattki powinny by¢ znakowane w sposéb wyrazny i trwaty, a znakowanie powinno zawieraé
€0 najmniej nastepujace informacje:
— srednice nominalng DN,
— katnp. 45°,
— nazwe Producenta; WAVIN,
— rok i miesigc produkgji,




] ®
h DD AT-15-7703/2016 7/24

- symbol obszaru zastosowania (wewnatrz budynku) ,B".

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Rury WAVIN SiTech+ powinny byé pakowane w stelaze tworzywowe i palety, a ksztatki
WAVIN SiTech+ powinny by¢ pakowane w kartony. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona
informacja zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i symbol wyrobu,

— nhazwe i adres Producenta,

— liczbe sztuk ksztattek lub rur w opakowaniu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7703/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnoSci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz.
2041, z pdznigjszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2016 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofaczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliéw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacije.

4.2. Przechowywanie
Rury i ksztattki WAVIN SiTech+, opakowane wedtug p. 4.1, powinny by¢ chronione przed
wilgocig, zabrudzeniem i bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych. Magazynowanie nie

powinno powodowac odksztatcenia kielichow i koncow rur.

4.3. Transport

Rury i ksztaitki WAVIN SiTech+, opakowane wedtug p. 4.1, powinny by¢ przewozone
w spos6b okreslony w instrukgcji transportowania opracowane] przez Producenta, zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z poZniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7703/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobdw
objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7703/2016 dokonuje Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7703/2016 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zakiadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu rur i ksztattek WAVIN SiTech+ obejmuje :
a) wymiary,
b) réwnomiernos¢ budowy Scianki,
c) wyglad zewnetrzny i barwe,
d) masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR,
e) gestose,
f) skurcz wzdluzny,
g) zmiany w wyniku ogrzewania,
h) udarnos¢,
i) szczelnosé potaczen,
j) odporno$¢ na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury,
k) charakterystyke akustyczna.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawa do ustalenia wilasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych Aprobata, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7703/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby lub partie

wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza by¢é w peini mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.

a)
b)

d)
e)

f)

badan,

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
badania biezgce,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego,

wymiarow,

réwnomiernosci budowy scianki,

skurczu wzdiuznego,

zmian w wyniku ogrzewania,

udarnosci.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
gestosci,

szczelnosci potaczen,

masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR.

5.5. Czestotliwosé badan
Badania gotowych wyrobdéw powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona

w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkgcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
Badania powinny by¢ wykonane metodami podanymi w tablicy 2 oraz p. 5.6.115.6.2.
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5.6.1. Rownomiernos¢ budowy Scianki rury. Sprawdzenie rownomiernosci budowy $cianki
rury nalezy wykonac poprzez ocene grubosci warstw scianki przy 10-krotnym powiekszeniu.

5.6.2. Udarnos$é rur. Sprawdzenie udarnosci rur nalezy wykonaé wg normy PN-EN 744:1997,
przy parametrach badania podanych w tablicy 5.

Tablica 5
Typ ciezarka Srednica nominalna DN, Masa ciezarka, Wysokos$é spadku,

wg PN-EN 744:1997 mm kg m
32 0,5 0,6

425 40 0,5 0,8

50 0,5 1,0

75 0,8 1,0

110 1,0 1,6

d 90 125 1,25 2,0

160 1,6 2,0

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z wymaganiami normy PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7703/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7703/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7703/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
rur i ksztattek WAVIN SiTech+ do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zZniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7703/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzZniejszymi zmianami).
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Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé
wyrobéw, a takZe nie zwalnia wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe
zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie robét montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rur i ksztattek WAVIN SiTech+ nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7703/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7703/2016 jest wazna do 28 lutego 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznoéci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki

PN-EN I1SO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z tworzyw
sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

PN-EN 1451-1:2001 Systemy przewodowe =z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewngtrz
konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Czes¢ 1: Wymagania dotyczace rur,
ksztattek i system

PN-EN ISO 2505:2006 Rury tworzyw termoplastycznych — Skurcz wzdtuzny. Metoda i warunki
badania

PN-EN 12056-1 i 2:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czes¢ 1:
Postanowienia ogélne. Czes¢ 2: Kanalizacja sanitarna. Projektowanie

ukitadu i obliczenia
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PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN 14366:2006
PN-EN 681-1:2002/
A3:2006

PN-EN SO 580:2006

PN-EN 744:1997

PN-EN 1053:1998

PN-EN 1054:1998

PN-EN 1055:1998

PN-EN ISO 1183-1:2013

PN-EN 727:1998

PN-EN 12061:2001

PN-EN 14366:2006

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych. Czes¢ 1: Metoda standardowa

Pomiary laboratoryjne hatasu pochodzgcego od instalacji kanalizacyjnych
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgeych. Czes¢ 1: Guma
Systemy przewodoéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztattki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

Systemy przewodowe z fworzyw sztucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne metodg
spadajgcego ciezarka

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do zastosowan bezciSnieniowych. Metoda badania
szczelnosci wodg

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania
szczelnosci polgczen powietrzem

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania odpornosci
na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury i ksztattki z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczanie temperatury migknienia wedlug Vicata
(VST)

Systemy przewodowe z ftworzyw sztucznych. Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych. Metoda badania odpornosci na uderzenie

Pomiary laboratoryjne hatasu pochodzgcego od instalaciji kanalizacyjnych

Sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. Certyfikat zgodnosci Nr 353/2012 wydany przez ISTITUTO ITALIANO DEI PLASTICI S.r.l.,
Wiochy, marzec 2012 r.

2. Allgemeine bauaufschiliche Zulassung Nr Z-42.1-403, Deutsches Institut Fir Bautechnik

w Berlinie, wrzesien 2011 r.

3. Decyzja o zmianie Allgemeine bauaufschtliche Zulassung Nr Z-42.1-403, Deutsches Institut Fir

Bautechnik w Berlinie, kwiecien 2012 r.
4. Raport nr P-BA 220/2011e z badania wtasnosci akustycznych systemu WAVIN SiTech+
wykonanego przez Fraunhofer-Institut fir Bauphysik, Stuttgart, Niemcy, 2012 r.
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5.

10.

K 11 1640.1, K 11 1640.2. Raporty z badan rur i ksztattek WAVIN SiTech+, MPA Darmstadt,
Niemcy, 2012 .

R 11058. Testing of SITECH PP PIPES. Laboratorium Wavin Technology & Innovation, luty
2012r.

Raport nr P-BA 24/2016 z badania wiasnosci akustycznych systemu WAVIN SiTech+
wykonanego przez Fraunhofer-Institut fir Bauphysik, Stuttgart, Niemcy, styczen 2016 r.

R 11603. Tightness tests on PP SITECH+ product range (black) according to EN 1451-1, Wavin
Technology & Innovation, listopad 2015 .

Raporty z badan biezacych w ramach ZKP (toleracje wymiaréw, udarno$¢, zmiany w wyniku
ogrzewania, skurcz wzdiuzny, gestos¢, Laboratorium zakiadowe Wavin Italia S.p.A, listopad
2015,

Opinia specjalistyczna NA-00759R:02/JN/16 dotyczgca oceny raportu z badan akustycznych
P-BA 24/2016, Zaktad Akustyki ITB, Warszawa, luty 2016 r.
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Tablica A
Srednica | Grubos$é $cianki Diugosc¢ kielicha
Do1=Ds2 s P Seria
[mm]
32 2,0 43 S16
40 2,0 45 S16
50 2,1 47 S16
75 2,6 53 S14
90 3,1 57 S14
110 3,6 64 S16
125 4,0 71 S16
160 5,0 76 S16

Rys. 1. Rura WAVIN SiTech+

_ Dol
Tablica B
. . Srednica | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | poq = ps2 71 b a
kolana
[mm] [°]
32 x 15° 32 49 8 15
32 x 30° 32 51 10 30
32 x 45° 32 54 13 45
32 x 67,5° 32 58 17 67,5
32 x 87,5° 32 62 21 87,5
40 x 15° 40 52 8 15
40 x 30° 40 55 11 30
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Tablica B c.d
Wymiar nominalny DS;"Ieci:nll:;:saz Wyzn;nar Wyzn;ar Kaqt
kolana
[mm] |
40 x 45° 40 56 15 45
40 x 67,5° 40 63 20 67,5
40 x 87,5° 40 68 26 87,5
50 x 15° 50 55 9 15
50 x 30° 50 58 13 30
50 x 45° 50 65 17 45
50 x 67,5° 50 70 21 67,5
50 x 87,5° 50 78 31 87,5
75 x 15° 75 63 13 15
75 x 30° i} 68 18 30
75 x 45° 75 75 22 45
75 x 67,5° 75 84 34 67,5
75 x 87,5° 75 95 45 87,5
90 x 15° 90 69 15 15
90 x 30° 90 76 22 30
90 x 45° 90 85 26 45
90 x 67,5° 90 95 41 67,5
90 x 87,5° 90 108 54 87,5
110 x 15° 110 79 16 15
110 x 30° 110 88 24 30
110 x 45° 110 96 33 45
110 x 67,5° 110 108 47 67,5
110 x 87,5° 110 128 64 87,5
125 x 15° 125 88 20 15
125 x 30° 125 96 29 30
125 x 45° 125 105 38 45
125 x 67,5° 125 123 55 67,5
125 x 87,5° 125 141 74 87,5
160 x 15° 160 97 25 15
160 x 30° 160 109 36 30
160 x 45° 160 121 48 45
160 x 87,5° 160 166 94 87,5

Rys. 2. Kolano WAVIN SiTech+
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Tablica C
Wymiar'r_lctminalny DSJ:CI:nBcSaB SreDdSr;ca Wyzn;uar Wyzmznar Wyzrglar K:t
tréjnika
[mm] [°]
32-32 x45° 32 32 54 42 42 45
40-32 x45° 40 32 58 81 52 45
40-40 x45° 40 40 58 52 52 45
40-40 x87,5° 40 40 69 28 28 87,5
50-40 x 45° 50 40 55 59 57 45
50-40 x 87,5° 50 40 71 33 28 87,5
50-50 x45° 50 50 64 71 71 45
50-50 x 67,5° 50 50 69 40 40 67,5
50-50 x 87,5° 50 50 82 35 36 87,5
75-50 x 45° 75 50 56 82 77 45
75-50 x 67,5° 75 50 70 55 46 67,5
75-50 x 87,5° 75 50 82 45 35 87,5
75-75 x 45° 75 75 74 96 96 45
75-75 x 87,5° 75 75 95 49 49 87,5
90-50 x 45° 90 50 56 106 96 45
90-50 x 87,5° 90 50 87 53 36 87,5
90-75 x 45° 90 75 77 141 121 45
90-90 x 45° 90 90 83 115 115 45
90-90 x 67,5° 90 90 94 70 70 67,5
110-50 x 45° 110 50 63 105 93 45
110-50 x 67,5° 110 50 77 76 54 67,5
110-50 x 87,5° 110 50 96 63 37 87,5
110-75 x 45° 110 75 71 122 113 45
110-75 67,5° 110 75 101 147 96 67,5
110-75 x87,5° 110 75 109 66 52 87,5
110-90 x 45° 110 90 82 129 124 45
110-110 x 45° 110 110 108 138 138 45
110-110 x 67,5° 110 110 110 87 87 68
125-75 x 45° 125 75 70 133 121 45
125-110 x 45° 125 110 95 149 146 45
125-110 x 87,5° 125 110 133 T 71 87,5
125-125 x 45° 125 125 106 156 156 45
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Tablica C c.d.
. . Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | po1=ps3 | Ds2 Z1 z2 Z3 a
trojnika
[mm] Il
125-125 x 87,5° 125 125 141 80 79 87,5
160-110 x 45° 160 110 82 175 164 45
160-110 x 87,5° 160 110 165 103 103 87,5
160-160 x 45° 160 160 120 200 200 45
160-160 x 87,5° 160 160 165 111 101 87,5
Rys. 3. Trojnik WAVIN SiTech+
_ Ds3 |
- s
v ?&ﬂélz————4¥¢ i
oy ' e N
Cl]n - b -, ]
. Do1
Tablica D
) . Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | poq =ps3 | Ds2 Z1 z2 z3 a
tréjnika
[mm] [°]
90-90 x 87,5° 90 50 126 74 52 87,5
110-90 x 87,5° 110 90 137 86 53 87,5
110-110 x 87,5° 110 110 144 143 64 87,5

Rys. 4. Trojnik radialny WAVIN SiTech+
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Tablica E
Srednica . ; ; . . .
W W W t
Wirlar ficminaing Dol = Ds3 = Sr%ilyca y;‘uar yzn;nar ngar Wyzrglar yzr:;lar K:;
tréjnika Ds4
[mm] [’1
90-90-50 x 87,5° 90 50 91 96 53 74 52 87,5
110-110-50 x 87,5° 110 50 111 96 63 79 64 87,5
Rys. 5. Trojnik specjalny (shower branch) WAVIN SiTech+
. Ds3
[ ]
< — &
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g::, a "Vh
- {
oy
Do
Tablica F
. . Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | po1 =ps3 | Ds2=Ds4 | 21 |22=24| Z3 a
czwornika
[mm] ’l
75-50-50 x 87,5° 75 50 80 45 35 87,5
50-50-50 x 45° a0 50 56 106 96 45
110-50-50 x 45° 110 80 96 63 37 45

Rys. 6. Czwornik WAVIN SiTech+
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Tablica G
. . Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | noq = ps3 | Ds2 = Ds4 Z1 Z2=74 Z3 a
czwornika
[mm] [°]
110-110-110 x 87,5° 110 | 110 | 144 | 143 | 64 [875

Rys. 7. Czwornik radialny WAVIN SiTech+

<
)
(&
Tablica H
. . Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar Wymiar | Kat | Kat
Wymiar nominainy | poq = ps3 | Ds2 = Ds4 Z1 Z2=74 Z3 a | as
czwornika
[mm] [’]
110-50-50 x 87,5° 110 | 50 | 96 | 63 | 37 [875] 9

Rys. 8. Czwornik katowy WAVIN SiTech+
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Tablica |
: : Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar
Wymiar nominalny Dot Ds2 71 E
redukcji
[mm]
40-32 40 32 60 3
50-32 50 32 66 9
50-40 50 40 63 5
75-50 75 50 77 12
110-50 110 50 106 27
110-75 110 75 98 17
125-110 125 110 98 7
160-110 160 110 121 24
160-125 160 125 117 16
Rys. 9. Redukcja WAVIN SiTech+
5
y 1 |
\ ’ |
L |
i * |
E - w' | E |
O l w
: \
Tablica J
Srednica | Srednica | Wymiar | Wymiar
Wymiar nominalny r%°1| Dszl VZT y:En
redukciji
[mm]
90-50 90 50 27 17
90-75 90 75 22 4
110-80 110 90 26 6

Rys. 10. Redukcja krétka WAVIN SiTech+
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Tablica K
Wymiar nominalny E)é;1ecl=nll:;:::2 Wyzn;lar W%:mzlar
kielicha
[mm]
40 40 50 53
50 50 52 56
75 75 59 64
90 90 63 70
110 110 152 79
125 125 171 91
160 160 187 99

Rys. 11. Kielich wydtuzony (kompensacyjny) WAVIN SiTech+

_.l o
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1 | v
L e a e el T
Tablica L
. . Srednica | Wymiar
Wymiar nominalny | peq = ps2 72
ziaczki
[mm]
32 32 1
40 40 1
50 50 1
75 75 2
90 90 2
110 110 2
125 125 3
160 160 4

Rys. 12. Ztgczka WAVIN SiTech+
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Tablica M
. ) Srednica
Wymiar nominalny | peq = ps2
nasuwki
[mm]
40 40
50 50
75 75
90 20
110 110
125 125
160 160

Rys. 13. Nasuwka WAVIN SiTech+

<
N
¥
Do1
Tablica N
) ) Srednica | Wymiar
Wymiar nominalny Do1 Z1
korka
[mm]

40 40 32
50 50 36
75 75 35
90 90 37
110 110 39
125 125 49
160 160 55

Rys. 14. Korek WAVIN SiTech+
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Z1 . Z2
Tablica O
. . Srednica | Wymiar | Srednica | Wymiar | Wymiar | Wymiar | Kat
Wymiar nominalny | poq z1 Ds2 z2 H K a
czyszczaka -
[mm] [l
50 50 83 50 36 80 65 90
75 75 102 75 50 111 93 20
20 90 118 20 60 132 110 90
110 110 135 110 72 1585 128 90
125 125 142 125 74 162 146 90
160 160 200 160 121 236 141 90

Rys. 15. Czyszczak WAVIN SiTech+



