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Ievads, PVC caurules

Ievads

Rokasgr‚mat‚ dots visu Wavin spiediena cauruÔu sistÁmu apraksts. Par‚dÓts k‚

vispareiz‚k un piemÁrot‚k lietot produkciju, lai g˚tu liel‚ko labumu no cauruÔu sistÁm‚

ieguldÓtiem lÓdzekÔiem.

Rokasgr‚mata sagatavota no normatÓv‚m atsauksmÁm, aptver produktu grupas,

materi‚lu specifik‚cijas, standartus, pl˚smas aprÁÌinus, ieb˚vÁ�anas instrukcijas un

produkcijas pielietojumu.

PilnÓg‚kai un detalizÁt‚kai atsevi�Ìu izstr‚d‚jumu izzin‚�anai j‚izmanto buklets:

ìInform‚cija par Wavin spiediena produkcijuî.

Ja Jums nepiecie�ama sÓk‚ka inform‚cija, l˚dzu, kontaktÁjieties ar Wavin Latvia

darbiniekiem.

1.0. Pilnîgs spiediena cauruïu sistçmu produkcijas diapazons

Wavin spiediena cauruÔu sistÁmas ietver PVC caurules spiediena klasÁs PN 6 un PN 10 ar

diametriem no 16 lÓdz 630 mm.

Papildus Wavin pied‚v‚ pilnÓgu veidgabalu rindu gan no PVC, gan no Ëuguna. K‚ PVC

caurules, t‚ arÓ veidgabali ir apg‚d‚ti ar iestiprin‚tiem gumijas blÓvgredzeniem, kas ir

r˚pnieciski iemontÁti un ieeÔÔoti. Visi cauruÔu gali un veidgabali ir apg‚d‚ti ar

aizsargv‚ciÚiem, lai pasarg‚tu no netÓrumu iekÔ˚�anas; PN 6 ar sarkaniem un PN 10 ar

ziliem.

Bez tam Wavin ra˛o arÓ  PE spiediena caurules (PN 80 un PN 100) spiediena klasÁs PN

6.3; PN 10 un PN 16, no 16 - 450 mm.

1.1. PVC caurules

PVC caurules un veidgabalus ra˛o no uPVC (cietin‚ta polivinilhlorÓda). PVC caurulÁm ir

vair‚kas priek�rocÓbas:

Diametri no 16 - 630 mm spiediena klasÁs PN 6, PN 10.

Vieglas

œoti izturÓgas

IzturÓgas pret koroziju

Labas hidraulisk‚s Ópa�Óbas

Viegli montÁjamas

ElastÓgi gumijas blÓvgredzeni

FiksÁtas Wavisafe gumijas blÓves ar rib‚m

Ar izturÓgu silikonu ieeÔÔots gumijas gredzens

Apg‚de ar kodÁtiem kr‚sainiem aizsargv‚ciÚiem

Nav nepiecie�ama apkope

Wavisafe blîvçðanas sistçma

Wavisafe blÓvÁ�anas sistÁma sast‚v no fiksÁtiem, fabrik‚ iemontÁtiem gumijas gredzeniem,

kas tiek eÔÔoti ar speci‚lu silikona smÁrvielu, un ir efektÓvi visiem Wavin produktiem. K‚

gumijas gredzeni, t‚ blÓvÁ�anas sistÁma ir izstr‚d‚ta Wavin fabrik‚, Hammel‚.

Pateicoties PVC cauruÔu elastÓgumam, t‚s spÁj novadÓt slodzi uz grunts sl‚ni ap cauruli,

t‚dÁÔ t‚s ir Ôoti piemÁrotas pazemes cauruÔvadu izb˚vei. Pret stiepi izturÓgie cauruÔu atloki

un papildpiederumi Ôauj sistÁmu lietot arÓ iek�Áj‚s instal‚cij‚s.
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Ievads, PVC caurules – PE caurules

PE caurules

1. zîmçjums. Ðíçrsgriezumâ parâdîta Wavisafe blîvslçga
sistçma.

Gumijas gredzens ir apg‚d‚ts ar

Wavisafe blÓvÁjuma sistÁmu.

Izol‚cijas gredzena mala ir

pavilkta atpakaÔ, lai gredzenu

nejau�i neizvilktu no gropes

montÁjot, jo caurule darbosies

k‚ efektÓva bloÌÁt‚ja.

Wavisafe(r) aizsargv‚ciÚ�

aiztur netÓrumus un ir viegli

noÚemams pirms

montÁ�anas.

Gumijas gredzenam aiz

plastmasas bloÌÁ�anas gredzena

ir patentÁta tolerances

absorbÁ�anas kamera.

Gumijas gredzens ir iespiests gropÁ

ar ievietotu plastmasas gredzenu.

Plastmasas gredzens fiksÁ gumijas

gredzenu ar past‚vÓgu, uz ‚ru

darbojo�os spÁku.

Wavisafe(r) v‚ciÚi ir ar kr‚su

kodÁti, kas nodro�ina iespÁju

at�Ìirt PN 6 no PN 10 caurulÁm

(PN 6 - sarkani), (PN 10 - zili).

1.2. PE caurules

Wavin ra˛o PE 80 - gai�i zil‚ kr‚s‚ un PE 100 - tum�i zil‚ kr‚sa. Priek�rocÓbas, kuras

pied‚v‚ �Ós divas cauruÔu sistÁmas:

ï IzmÁri no 16 - 630 mm spiediena klasÁs PN 6,3, PN 10 un PN 16

ï Kr‚su kodi uz caurulÁm: PN 6,3 (sarkana), PN 10 (melna) un PN 16 (zaÔa)

ï Zil‚ kr‚sa uz caurulÁm nodro�ina vieglu identifik‚ciju k‚ dzeram‚ ̊ dens cauruÔvadiem

ï DerÓgas k‚ kontaktmetin‚�anai, t‚ elektrometin‚�anai

ï Elektrometin‚�anas veidgabali ar ma�Ónlas‚mu kausÁ�anas laiku

ï IzturÓgas pret dif˚ziju un Ìimik‚lij‚m

ï Vieglas

ï Liela izturÓba (stiprÓba)

ï Uz stiepi izturÓgi cauruÔu atloki

ï ElastÓgas

ï KorozijnoturÓgas

ï Labas hidraulisk‚s Ópa�Óbas

ï Nav nepiecie�ama apkope
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Aizbîdòi (ventiïi)

PE 100 materi‚ls ir PE 80 materi‚la uzlabojums.. PÁtÓjumi par jauniem izejmateri‚liem ir

devu�i lab‚kas polietilÁna (PE) caurules ar pl‚n‚k‚m sien‚m un t‚d‚ veid‚ palielin‚tu

˚dens pl˚smu, Ós‚ku metin‚�anas laiku un maz‚ku svaru. PE 100 materi‚la stiprÓbas

Ópa�Óbas visliel‚ko efektu dod lielajos cauruÔu diametros. PE 80 joproj‚m lieto maz‚ka

izmÁra caurulÁm.

PE caurules ir sevi�Ìi piemÁrotas cauruÔvadu rekonstrukcij‚m. ElastÓg‚ PE 80 cauruÔu

sistÁma pied‚v‚ sevi�Ìas priek�rocÓbas ieb˚vei gr˚tos apst‚kÔos, piemÁram, cauruÔvados

zem upes vai ezera.

PE caurules lieto iek�Áj‚s instal‚cij‚s un var tikt izmantotas daudziem speci‚liem un

individu‚liem pielietojumiem.

1.3. Aizbîdòi (ventiïi)

Wavin/AVK aizbÓdÚus ra˛o MeenhanitÁ no Ëuguna (GG vai GGG) ar elektrostatiski uzliktu

epoksÓda p‚rkl‚jumu, kas pasarg‚ v‚rstus no iek�Ájas un ‚rÁjas korozijas un atbilst

dzeram‚ ̊ dens prasÓb‚m.

AizbÓdÚi ir labi piemÁroti apak�zemes instal‚cij‚m ar iekapsulÁtu 3 - daÔÓgu bezapkopes

(1) serdes izol‚cijas sistÁmu. Plastmasas gultnis (2) pasarg‚ no jebk‚das korozijas starp

lÁjumiem un �pindeli. –pindelis (3) ir izgatavots no ner˚so�‚ tÁrauda.

Konstrukcija nodro�ina, ka aizbÓdnis viegli atverams un aizverams pat pÁc vair‚ku gadu

dÓkst‚ves.

AizbÓdÚiem ir pilns urbums un mÓksti iestiprin‚tais ÌÓlis pilnÓgi vulkanizÁts ar gumiju. Ieliktnis

(uzmava) (4) un ÌÓÔa uzgrieznis ir pagatavoti no misiÚa, kas izturÓgs pret stiepi.

R˚pnÓca veic visu aizbÓdÚu p‚rbaudi. Ir pieejami aizbÓdÚi ar uzmav‚m PVC caurulÁm un

ar PE gludiem galiem piemetin‚�anai PE cauruÔvadiem . Bez tam tiek ra˛oti aizbÓdÚi ar

atlokiem un vÓtÚu uzmav‚m vai speci‚liem savienojumiem PE caurulÁm.

T‚pat k‚ Nordisk Wavin, AVK ir sertificÁts saskaÚ‚ ar starptautiskajiem kvalit‚tes

standartiem ISO 9001.

1.4. Èuguna veidgabali

Veidgabalu rinda ietver: trejgabalus, p‚rejas, uzmavas utt., visus ar iestiprin‚tu uzmavu

PVC spiediena caurulÁm un ar fiksÁtu gumijas gredzenu (ieslÁgtais gredzena tips). Bez

tam ir pieejama pla�a rinda veidgabalu ar atlokiem - trejgabali, p‚rejas, lÓkÚi, atloki utt.
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Aizbîdòi (ventiïi) – Wavin/AVK ventiïa ðíçrsgriezums

Wavin/AVK ventiïa ðíçrsgriezums

2. zîmçjums. Wavin/AVK ventiïa ðíçrsgriezums

2.0. Tehniskâs specifikâcijas

2.1. Tehniskie dati PE un PVC caurulçm

7. tabula

Tehniskie dati PE un Materiâls Vienîba Pârbaudes metode:

PVC caurulçm: PE 80 PE 100 PVC (standarts)

BlÓvums 943 951 1410 kg/m3 ISO 1183

ElastÓbas modulis (1 mm/min.) 700 1200 3000 MPa ISO 527

KausÁjuma indekss 0.9 0.5 g/10 min ISO 1133, 18

Term‚l‚s izple�an‚s

line‚rais koeficients 1.8 x 10-4 1.3 x 10-4 0.7 x 10-4 ∞K-1 VDE 0304

Siltuma ietilpÓba 1.9 1.9 1.0 J/g∞K Kalorimetriski pie 23∞C

Siltuma vad‚mÓba 0.36 0.38 0.15 W/m ∞K DIN 52 612 pie 23∞C

Izliek�anas min. r‚diuss 25 x dy* 25 x dy* 300 x dy*  pie 20∞C

Apk‚rtÁj‚s vides Wavin spiediena caurules un veidgabali ir p‚rbaudÓti un apstiprin‚ti saskaÚ‚ ar

tehnisk‚s Ópa�Óbas Apk‚rtÁj‚s vides a˛ent˚ras prasÓb‚m un ir piemÁrotas dzeram‚ ˚dens apg‚des sistÁm‚m

ÕÓmisk‚ pretestÓba Attiecas uz DS/ISO DATA 8 ìAugsta blÓvuma polietilÁna caurules un veidgabali.î

novÔrtÔjums ÕÓmisk‚ pretestÓba attiecÓb‚ uz �Ìidrumiem un/vai DS/ISO DATA 7

ìNeplastificÁtas polivinilhlorÓda caurules un veidgabali. ÕÓmisk‚ pretestÓba attiecÓb‚ uz �Ìidrumiemî

*dy = ‚rÁjais plastmasas caurules diametrs

2.2. Novçrtçjumi un standarti PVC spiedcaurulçm

EN 1452

Plastic Piping systems for Water Suplly ñ Unplaticized Polyviniyl chloride (PVC-U)

PVC caurules apmierina arÓ sekojo�u standartu prasÓbas:

SFS 2332/33

DIN 8061/62

BS 3505

ISO 4422

2.3. Novçrtçjumi un standarti PE spiediena caurulçm

EN 12201

Plastic Piping systems for Water Suplly ñ Polyethilene (PE)

PE caurules apmierina arÓ sekojo�u standartu prasÓbas:

SFS 3421

DIN 8074/75

BS 8572

ISO/DIS 4427
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3.0. Atloku izmçri

2.4. Novçrtçjumi un standarti veidgabaliem Wavin PE

(savienojumam)

VA 1.22/DK 8117

AVK servisa ventiïi

VA 1.51/DK 6918

Atloki:

Atloku dimensiju saskaÚo�ana notiek pÁc sekojo�iem standartiem:

ISO 7005-2; 1988 ìMet‚la atlokiî

DIN 2501

BS 4504

SS 335

NS 153

SFS 2123

3.0. Atloku izmçri

4. tabula. Standarta atloku izmçru tabula

3. zîmçjums. Atloka rasçjums

d1

k 

D 

k 

D 

d12.4. Atloku izmçri

Standarta atloku izmçri

DN D k d
1

Skrûves Caurumu skaits

n n

PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16

25 115 - 85 - 14 - M 12 - 4 -

32 140 - 100 - 18 - M 16 - 4 -

40 150 - 110 - 18 - M 16 - 4 -

50 165 - 125 - 18 - M 16 - 4 -

65 185 - 145 - 18 - M 16 - 4 -

80 200 - 160 - 18 - M 16 - 8 -

100 220 - 180 - 18 - M 16 - 8 -

125 250 - 210 - 18 - M 16 - 8 -

150 285 - 240 - 22 - M 20 - 8 -

200 340 340 295 - 22 22 M 20 M 20 8 12

250 395 405 350 355 22 26 M 20 M 24 12 12

300 445 460 400 410 22 26 M 20 M 24 12 12

400 565 580 515 525 26 30 M 24 M 27 16 16

500 670 715 620 650 26 33 M 24 M 30 20 20

600 780 840 725 770 30 36 M 27 M 33 20 20
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Atloku izmçri – Hidrauliskâ plûsma. Berzes zudumi

4.0. Hidrauliskâ plûsma. Berzes zudumi

4.0. Hidrauliskâ plûsma. Berzes zudumi

4.1. Formula

¤dens pl˚smas diagrammas ir aprÁÌin‚tas pÁc Colebrook - White formulas:

1. formula

LÓknes noteiktas (nosauktas) pÁc r˚pnÓcas apzÓmÁjuma (‚rÁjais diametrs), bet

aprÁÌin‚tas pÁc caurules iek�Áj‚ diametra, padarot iespÁjamu nolasÓt cauruÔu ietilpÓbu

tie�i, bez interpol‚cijas starp lÓknÁm.

Plastmasas cauruÔu berzes zudumi viegli atrodami  pÁc diagramm‚m. Individu‚las

pretestÓbas, t‚das k‚ s‚nlÓnijas, v‚rsti, reduktori, iepl˚des un izpl˚des kr‚ni utt., netiek

Úemti vÁr‚.

Liel‚kajai daÔai ̊ dens pieg‚des projektu da˛‚das individu‚las pretestÓbas parasti netiks

aprÁÌin‚tas. –‚d‚ gadÓjum‚ 2 - 5% tiek pievienoti cauruÔu lÓnijas berzes zudumiem.

Liels ûdens plûsmas âtrums

Projektiem ar liel‚ku ̊ dens pl˚smas ‚trumu vai projektiem, kam vÁlams detalizÁti

aprÁÌin‚t da˛‚das individu‚las pretestÓbas, var tikt izmantota sekojo�a formula:

2. formula

∆Η=ζ x  v≤
2g

Ja ζ vÁrtÓbas produktiem ir prasÓtas, l˚dzu kontaktÁjaties ar Wavin Latvia darbiniekiem.

Q = ̊ dens caurpl˚dums [m≤/s]

D
1
 = iek�Ájais caurules diametrs [m]

I = berzes zudumi [m/m] [skaitlis]

k = raupjums [m]

diametram < 200 mm

k= 0,00001 m

diametram > 200 mm

k = 0,00005 m

kur

∆H = spiediena zudums (m)

ζ = pretestÓba (skaitlis)

v = ‚trums (m/s)

g = gravit‚cijas pa‚trin‚jums = (9.81

m/s≤)
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulçm PN 6

4.2. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulçm PN 6

LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PVC cauruÔu iek�Áj‚ diametra

1. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulçm

Ûdens plûsmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulçm PN 10
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4.3. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulçm PN 10
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PVC cauruÔu iek�Áj‚ diametra

2. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulçm
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4.4. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulçm PN 6,3
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PE cauruÔu iek�Áj‚ diametra

3. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulçm

Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulçm

4.5. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulçm PN 10
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PE cauruÔu iek�Áj‚ diametra

4. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm

4.6. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm PN 6,3
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PE cauruÔu iek�Áj‚ diametra

5. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm

Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm

4.7. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm PN 10
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PE cauruÔu iek�Áj‚ diametra

6. diagramma
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Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm

4.8. Ûdens plûsmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulçm PN 16
LÓknes ir aprÁÌin‚tas pÁc PE cauruÔu iek�Áj‚ diametra

7. diagramma
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Hidrauliskâs plûsmas tabulu izmantoðanas darba piemçrs

Hidrauliskâ plûsma. Berzes zudumi – Spiediena izmaiòas

4.9. Hidrauliskâs plûsmas
tabulu izmantoðanas darba
piemçrs

Spiediens stacij‚ 0,35 MPa (35 m ̊ dens

staba)

Tiek lietotas PE 80 caurules PN 10

¤dens patÁriÚ�: 200 l/iedzÓvot‚ja

ekvivalents/dien‚

Maksim‚lais dienas patÁriÚ� = 2x liel‚ks

par vidÁjo dienas patÁriÚu

Maksim‚lais patÁriÚ� stund‚ = 10% no

maksim‚l‚ dienas patÁriÚa

Nepiecie�amais spiediens patÁrÁt‚jam:

0,2 MPa (20 m ̊ dens staba)

PiemÁrots 4 person‚m / saimniecÓb‚

Aprçíini
¤dens patÁriÚ�/m‚ja:

200 l/dien‚ x 4 pe x 2 x 10% = 160 l/st

(0,044 l/s)

¤dens daudzums ir aprÁÌin‚ts katram

caurules posmam, piemÁram:

A - B : (10 + 15 + 8) m‚jas x 0,044 l/s =

1,45 l/s

spiediena zudumus atrod ar ̊ dens

pl˚smas diagrammas palÓdzÓbu PE 80

spiediena caurulÁm PN 10, 4.diagramma.

G
a
lv

e
n
â
 l
în

ij
a

15
mâjas

10
mâjas

8
mâjas

B

A
C

500 m 650 m 200 m

50 m

D

4.zîmçjums. Cauruïvadu shçma piemçrâ

5. tabula ar dimensionçðanas diagrammâm. Spiediena zudumu

aprçíinâðanas piemçrs.

Posms Ûdens Garums (m) Caurules Spiediena zudumi Posma spiediena

daudzums (l/s) diametrs (mm) (m ûd.st./km)  zudumi (m ûd.st.)

A-B 1.45 500 63 14 7

B-C 1.01 650 63 6 3.9

C-D 0.35 250 50 3.2 0.8

Kopâ 11.7

5.0 Spiediena izmaiòas

5.1 Hidrauliskais trieciens

Katru reizi, kad pl˚smas ‚trums cauruÔu sistÁm‚ main‚s, veidojas spiediena lÓkne.

Rezult‚t‚ tas var dot tik lielas izmaiÚas spiedien‚, ka t‚s var izraisÓt ̊ dens hidraulisko

triecienu, kas var p‚rsniegt pieÔaujamo slodzi uz caurulÁm.

S˚kÚu sistÁm‚s izmaiÚas pl˚smas ‚trum‚ var par‚dÓties, piemÁram, pie str‚vas

atslÁg�an‚s, pÁk�Ú‚m blok‚dÁm, ‚tras v‚rstu aizvÁr�an‚s utt. Ja tas notiek viena gara

cauruÔvada vien‚ gal‚, spiediena viÔÚi, atgrie˛oties atpakaÔ no otra gala s‚kuma punkt‚,

var izraisÓt boj‚jumus, - sevi�Ìi, ja �is gals ir pilnÓgi noslÁgts un palielin‚tajam spiedienam

nav kur palikt. ¤dens trieciena risks var radÓt nepiecie�amÓbu ierÓkot ierÓces, lai

minimalizÁtu spiediena viÔÚu efektu un bie˛i tas prasÓs speci‚las apkalpo�anas instrukcijas.

Ir daudz tehnisk‚s literat˚ras �inÓ jaut‚jum‚. Pla�as pam‚cÓbas ir dotas par

aprÁÌin‚�anas metodÁm, bet t‚s ir gan sare˛˛Ótas, gan laiku patÁrÁjo�as. TomÁr ir radÓtas

datu programmas, kas ir spÁjÓgas atrisin‚t pat vissare˛˛Ót‚k‚s problÁmas. Sast‚dot

programmas, inform‚cija, kas attiecas uz s˚kÚa speci‚l‚m Ópa�Ób‚m, spiedienu un

griezes momentu, v‚rstu aizvÁr�anos, gaisa v‚rstiem un da˛‚du konstrukciju

garenprofiliem utt., tiek ietverta. Rezult‚t‚ ir risks, ka spiediens, pl˚smas ‚trums, vibr‚cijas

frekvences cauruÔvad‚ var mainÓties.

¬tra spiediena caurules piepildÓ�ana un vari‚cijas starp iespr˚du�aj‚m gaisa mas‚m arÓ

var izraisÓt strauju spiediena paaugstin‚�anos. CauruÔvadiem t‚pÁc b˚tu j‚b˚t

konstruÁtiem t‚, lai pieÔautu gaisa nopl˚di, kur vien tas nepiecie�ams, un piepildÓ�anas

‚trums b˚tu j‚uztur zems.

Lietojot minÁt‚s cauruÔu dimensijas, patÁrÁt‚jam pieejamais spiediens punkt‚ D b˚s:

35 m - 11,7 m -= 23,3 m > 20 m

PieÔaujami!
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Spiediena pârbaudes

Spiediena viÔÚa ‚trums ir atkarÓgs no caurules materi‚la, sienu

biezuma un vielas, kas pl˚st pa cauruli.

Sekojo�as spiediena viÔÚa ‚truma vÁrtÓbas a (m/s) attiecas uz

˚dens p‚rvadÓ�anu (ieskaitot notek˚deÚus) Wavin caurulÁs: 6.

tabula.

Visi zin‚mie materi‚li, kad tie pakÔauti dinamiskiem spÁkiem, r‚da

tendenci da˛‚d‚s pak‚pÁs ciest no materi‚lu noguruma. T‚pÁc

˚dens hidraulisk‚ trieciena gadÓjumi samazina cauruÔu kalpo�anas

ilgumu - �‚das samazin‚�an‚s pak‚pe b˚s atkarÓga no dinamisko

spÁku sast‚va, t.i.:

spiediena pieauguma ilgums

augst‚k minÁt‚ maksim‚l‚ vÁrtÓba salÓdzin‚jum‚ ar statisk‚

vidÁj‚ spiediena lÓmeni

laika interv‚ls starp spiediena paaugstin‚jumiem (frekvence)

Sekojo�i pieÔaujamie spiediena pacÁlumi attiecas uz spiediena

caurulÁm, kuras lieto ̊ dens apg‚des sistÁm‚s.

Kur spiediena pacÁlumi nav bie˛i, piemÁram, spiediena

p‚rbaude, jaudas p‚rtrauk�an‚s utt., pieÔaujamais maksim‚lais

spiediens var p‚rsniegt nomin‚lo spiedienu par 50%.

Par PVC caurulÁm j‚saka, ka tur, kur spiediena pacÁlumi

par‚d‚s bie˛i (maksim‚li 106 gadÓjumu 50 gadu period‚),

pieÔaujamais maksim‚lais spiediens var p‚rsniegt nomin‚lo

spiedienu par 25%, bet �‚diem spiediena pacÁlumiem

nevajadzÁtu rezultÁties spiediena amplit˚d‚ liel‚k‚ par 30%.

–aubu gadÓjum‚, l˚dzu, kontaktÁjieties ar Nordisk Wavin Tehnisk‚

servisa departamentu DK - Hammel‚.

6.0. Spiediena pârbaudes

6.1. PVC/PE spiedvadu pârbaude

Spiediena klase PVC PE 100 PE 80

a a a

PN  (m/s)  (m/s)   (m/s)

16 444 319 -

10 362 259 246

8 327 - -

6.3 - 210 199

6 288 - -

5 263 - -

4 237 168 161

6. tabula

5. zîmçjums. Spiediena izmaiòu piemçrs

Amplit˚da

Darba

spiediens

Ir iespÁjams p‚rbaudÓt PVC spiediena lÓnijas spiedienu pirms to nodod ekspluat‚cij‚

(pirms to p‚rÚem klients).

Spiediena p‚rbaude pÁc DS 455. Ja ir vajadzÓga spiediena p‚rbaude, tai j‚veido daÔu

no projekta, te j‚ievÁro sekojo�i apst‚kÔi:

1) Atgaiso�anas nol˚kiem garenprofils j‚projektÁ ar viegli uz aug�u vÁrstu slÓpumu.

2) Atgaiso�anas veids (rokas - autom‚tisks) j‚ierÓko vis‚s augst‚kaj‚s viet‚s - pareiza

atgaiso�anas ierÓko�ana - pl˚smas virzien‚ mazliet zem augst‚k‚s vietas.

3) J‚ievie� spiediena noteik�anas proced˚ras, lai varÁtu p‚rbaudÓt spiedienu lÓnij‚ pa

posmiem.

4) J‚b˚t iespÁjamam pievienot piepildÓ�anas uzmavu zem‚kaj‚ punkt‚ un gaisa izpl˚�anu

augst‚kaj‚ viet‚ lÓniju s‚kum‚ un beigu punktos.

5) LÓkumi, trejgabali, p‚rejas, v‚rsti, tapas utt. j‚nostiprina palielin‚t‚ p‚rbaudes

spiediena dÁÔ.

6) PrasÓb‚m, ko nosaka Ópa�nieks par iespÁjamo spiediena p‚rbaudi, j‚par‚d‚s projekta

aprakst‚, lai dotu iespÁju kontrakta slÁdzÁjam pieÚemt nepiecie�amos lÁmumus

spiediena p‚rbaudÓ�anai.

7) CauruÔu materi‚la izvÁlei j‚balst‚s uz atsauksmi DS 430 un Wavin instrukcij‚m.

Kad augst‚k minÁtie noteikumi ir izpildÓti, n‚ko�ais solis ir praktisk‚ darba paveik�ana, un

te sekojo�i punkti palÓdzÁs p‚rbaudÁ iztikt bez problÁm‚m:
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Cauruïsistçmu spiediena pârbaudes procedûra

Spiediena pârbaudes

ï Pareizs cauruÔu un veidgabalu transports, glab‚�ana un apie�an‚s.

ï Pareiza ekskav‚cija, ielik�ana, piepildÓ�ana un pieblÓvÁ�ana.

ï Pareizi lietoti savienojumu komponenti un metodes.

S‚kot projektu, kontrakta slÁdzÁjs var l˚gt Wavin instrukcijas un ierÓko�anas palÓdzÓbu.

Ir Ôoti nozÓmÓgi, lai augst‚k minÁtie likumi tiktu ievÁroti, jo tas ietekmÁ projekta gala rezult‚tu.

6.2 Cauruïsistçmu spiediena pârbaudes procedûra

T‚l‚k aprakstÓta spiediena p‚rbaudes proced˚ra cauruÔsistÁm‚s. Proced˚ra notiek

saskaÚ‚ ar D‚Úu in˛enieru apvienÓbas standartu: ìPazemes un kanaliz‚cijas sistÁmu

dro�Óbaî DS 455, l. izdevums, 1985.g. janv‚ris.

Pirms spiediena p‚rbaudes j‚ievÁro sekojo�ais:

1 ) Galu uzmavas ir uzmontÁtas uz visiem sistÁmas galiem. Galu uzmava var b˚t gala

uzmava vai sagataves atloks. 90∞ locÓjums, lodveida ventilis un 32 mm pret stiepi izturÓgs

savienot‚js ir uzmontÁts uz gala uzmavas, lai to samontÁtu ar 32 mm PE cauruli.

2) Gala uzmavu var iznom‚t no Wavin. L˚dzu, kontaktÁjieties ar Wavin Latvia

darbiniekiem.

3) Vis‚m galu uzmav‚m j‚b˚t nostiprin‚t‚m. SistÁma j‚piepilda ar ̊ deni 24 stundas

pirms s‚k spiediena p‚rbaudi. Nodro�iniet, lai sistÁma b˚tu pilnÓgi atgaisota.

4) Pirm‚s 6 stundas spiedienam sistÁm‚ j‚b˚t 1,3 x no nomin‚l‚s spiediena klases. Tas ir

Ôoti svarÓgi, lai testa rezult‚ts neb˚tu nepareizs. P‚rbaudes ticamÓbai �Ó p‚rbaudes daÔa ir

j‚dokumentÁ.

5) P‚rbaudes viet‚ j‚b˚t pieejamam ̊ denim.

6) Spiediena p‚rbaude pret v‚rstu ir J˚su pa�u risks.

Spiediena pârbaudes laikâ jâievçro sekojoðais:

1 ) Tiek mÁrÓts faktiskais spiediens un , ja nepiecie�ams, sistÁm‚ j‚papildina ̊ dens.

2) SistÁma ir pakÔauta spiedienam atbilsto�am 1,3 x no nomin‚l‚s spiediena klases

(p‚rbaudes spiediens).

3) –o spiedienu saglab‚ 2 stundas. Ir pieÔaujama papildus ̊ dens iepildÓ�ana.

4) N‚ko�aj‚s 60 min˚tÁs ̊ deni nedrÓkst papildin‚t

5) PÁc 60 min. spiediens tiek mÁrÓts un ̊ dens tiek papildin‚ts, kamÁr spiediens ir atkal 1,3

x no nomin‚l‚s spiediena klases (p‚rbaudes spiediens).

6) Spiediena kri�an‚s un papildin‚t‚ ̊ dens daudzums nedrÓkst p‚rsniegt sekojo�as

robe˛as:

6. zîmçjums - Cauruïavada spiediena pârbaudes diagramma

3. formula

a) spiediena kri�an‚s procentos no

s‚kotnÁj‚ spiediena = 2%

b) ̊ dens daudzums

litri/metri = 0,02d
i 
- 0,001 + ∆V

∆V = 0.05 x d≤PVC caurulÁm

∆V = 0.08 x d≤PE caurulÁm

d
i 
= iek�Ájais diametrs

PÁc spiediena mÁrÓ�anas galu uzmavas

tiek noÚemtas.

Manometrs

¤dens skaitÓt‚js

Izlaides ventilis

Spiediena p‚rbaudes s˚knis

Atgaiso�ana

Galu balsti

Wavin/AVK atloku pievienojums

stiepes izturÓgs atloks atgaiso�ana
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Nostiprinâjums

7.0 Nostiprinâjums

Aksi‚l‚ spÁka lielums ir atkarÓgs no diametra un spiediena (p‚rbaudes spiediena)

cauruÔvad‚ un tiek aprÁÌin‚ts sekojo�i:

4. formula

7.1 Trejgabalu, gala uzmavu un ventiïu nostiprinâjums

Savienot‚jelementi, kas pakÔauti bÓdes pretestÓbas spÁkiem, ko rada iek�Ájais ̊ dens

spiediens, piemÁram, lÓkumos, T - savienojumos, galu uzmav‚s, p‚rej‚s un ventiÔos,

j‚nostiprina.

BÓdes pretestÓbas spÁku, kuru nostiprin‚jumam paredzÁts izturÁt, var viegli aprÁÌin‚t,

lietojot skaitÔus no 7. Tabulas sekojo�‚ vienk‚r�ot‚ formul‚:

5. formula

Ν = p × Ν1

7.2 Lîkumu nostiprinâðana

LÓkumu rezultÁjo�o spÁku var aprÁÌin‚t sekojo�i:

kur N = aksi‚lais spÁks [kN]

dy = ‚rÁjais caurules diametrs [mm]

p = maks. spiediens cauruÔvad‚

b‚ros, iespÁjamais p‚rbaudes

spiediens (1 b‚rs = 0,1 MPa)

kur N
1
 = aksi‚lais spÁks pie 1 b‚ra (kN)

(7.tabula)

p = maks. spiediens cauruÔvad‚ (b‚ros),

iespÁjamais p‚rbaudes spiediens

Ârçjais diametrs Aksiâlais spçks N
1

(mm) pie 1 bâra (kN)

40 0.13

50 0.20

63 0.32

75 0.45

90 0.64

110 0.95

125 1.23

140 1.54

160 2.00

200 3.15

225 4.00

250 4.90

280 6.16

315 7.80

400 12.60

500 19.60

630 31.20

7. tabula - 1 bâru lielam

iekðçjam spiedienam, ir spçkâ

sekojoði aksiâlie spçki kN:

6. formula

kur N
1
 = aksi‚lais spÁks pie 1 b‚ra (kN) (7.tabula)

p= maks. spiediens cauruÔvad‚ (b‚ros), iespÁjamais p‚rbaudes

spiediens

α = lÓkuma leÚÌis (gr‚dos)

R= rezultÁjo�ais spÁks (kN)

8.tabula. Leòíu konstantu tabula

LeÚÌis 11∞ 22∞ 30∞ 45∞ 60∞ 90∞

k 0.19 0.38 0.52 0.77 1.00 1.41

RezultÁjo�ais bÓdes pretestÓbas spÁks, ko nostiprin‚jumam

paredzÁts izturÁt, var tikt viegli aprÁÌin‚ts, lietojot skaitÔus 7. un 8.

tabul‚s ar sekojo�o vienk‚r�oto formulu:

7. formula

R = k × p × Ν1

7.zîmçjums - Diagramma, kas parâda trejgabala

nostiprinâjumu.

8.zîmçjums - Diagramma, kas parâda trejgabala

nostiprinâjumu

Starpk‚rta/plastiska folija

Caurules tran�ejas

pamats

Betons

IzlÓdzino�‚ k‚rta

kur k = rezultçjoðâ

konstante (skat. 8. tabulu)

p = maks. spiediens

cauruïvadâ (bâros),

iespçjamais pârbaudes

spiediens

N
1 
= aksiâlais spçks pie 1

bâra (k N) (7. tabula)
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Lîkuma nostiprinâjuma piemçrs

Nostiprinâjums – Lîkuma nostiprinâjuma piemçrs

7.3. Nostiprinâjuma bloks

AprÁÌinot laukumu, kas nepiecie�ams, lai noteiktu nostiprin‚juma lielumu, b˚tu j‚pievÁr�

savlaicÓga uzmanÓba pieÔaujamajam zemes spiedienam, kas katr‚ individu‚laj‚ gadÓjum‚

j‚nosaka ar geotehniskiem mÁrÓjumiem. Liel‚kaj‚ daÔ‚ gadÓjumu ir pietieko�i ar sekojo�u

formulu:

σ
zemes

 = 200 (kN/m²)

Personai, kas atbildîga par projektu, vienmçr jânovçrtç ðîs vçrtîbas lielums.

Nostiprinâjuma platumu tad var aprçíinât pçc sekojoðas formulas:

8. formula

b =
   R

 h × σ
zemes

Tas ir noteikums nostiprin‚juma gadÓjuma, kad betons tiek uzliets pret cietu caurules

tran�ejas sienu. TomÁr var reizÁm b˚t nepiecie�ams to uzliet pret r˚pÓgi noblÓvÁtu

pildÓjumu. –‚d‚ gadÓjum‚ j‚vad‚s no aprÁÌiniem par pildÓjuma zem‚ko izturÓbu.

AttiecÓgais savienot‚jelements j‚aizsarg‚ no boj‚jumiem ar starpk‚rtu, piemÁram, ar

plastisku plÁvi pirms betona uzlie�anas.

7.4. Lîkuma nostiprinâjuma piemçrs

NosacÓjumi:

ï ∏200 x 45∞ spiediena caurules lÓkums;

ï p‚rbaudes spiediens (maksim‚lais spiediens) - 9 b‚ri

7.formula tiek pielietota sekojoði:

R = k × p × Ν1

Tagad konkrÁta bloka izmÁru var aprÁÌin‚t, lietojot 8. formulu:

b =
   R

 h × σ
zemes

9. zîmçjums - Lîkuma

nostiprinâjuma diagramma

Betons

kur b = nostiprin‚juma platums (m)

h = nostiprin‚juma augstums (m)

R = rezultÁjo�ais spÁks (kN)

σ
 zemes

= pieÔaujamais zemes spiediens (200 kN/m≤)

10. zîmçjums - Lîkuma

nostiprinâjuma diagramma

Betons

Caurules

tran�ejas pamats

IzlÓdzino�‚

k‚rta

kur k = 0.77 saskaÚ‚ ar 8.tabulu

p = 9 b‚ri

N
1 
= 3.15 saskaÚ‚ ar 7.tabulu

RezultÁjo�ais spÁks tad b˚s:

R=0.77x9x3.15=21.83kN

σ
 zemes

 ir izteikts (kN/m≤)

Augstumu nosaka pie h = 0,2

(caurules augstums)

Minim‚lajam platumam tad j‚b˚t:

b =    21.83    = 0.55m
   0.2 x 200
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7.5. Pârejas nostiprinâjums

P‚rejas aksi‚lo spÁku atrod ar 9. formulas palÓdzÓbu.

9. formula

7.6. Pârejas nostiprinâjuma piemçrs

NosacÓjumi:

ï ∏200/110 PVC p‚reja

ï P‚rbaudes spiediens (maksim‚lais spiediens ) 9 b‚ri kas tiek ievietots 9.formul‚:

N = π  x (200≤ - 110≤) x 9

        104 x 4

N = 19.72 kN

Nostiprin‚jums (betona bloks) tiek aprÁÌin‚ts sekojo�i:

h = (ir novÁrtÁts) 0.2 m

σ  zemes
 = (ir novÁrtÁts) 200 kN/m≤

b =
   R

 h × σ
zemes

b =    19.72  ,

      0.2 x 200

b=0.49m

Kur d≤
1 
= liel‚k‚s caurules ‚rÁjais

diametrs (mm)

d≤
2 
= maz‚k‚s caurules ‚rÁjais

diametrs (mm)

11. zîmçjums - Pârejas

nostiprinâjuma diagramma

12.zîmçjums - Pârejas

nostiprinâjuma diagramma



23www.wavin.lv

WAVIN SPIEDIENA

WAVIN SPIEDIENA

WAVIN SPIEDIENA  Tehnisk‚ inform‚cija  2005

Pârvietoðana un uzglabâðana

Pârejas nostiprinâjums – Pârvietoðana un uzglabâðana

8.0. Pârvietoðana un uzglabâðana

Wavin spiediena caurules tiek pieg‚d‚tas sapakotas saiÚos, lai

nodro�in‚tu atbilsto�u aizsardzÓbu transportÁjot un uzglab‚jot.

PVC caurules ir apg‚d‚tas ar fabrik‚ iemontÁtiem fiksÁtiem

gumijas gredzeniem, kas ir iepriek� ieeÔÔoti ar speci‚lu, ilgas

darbÓbas silikona smÁrvielu. K‚ PVC, t‚ PE caurules ir apg‚d‚tas

ar aizsargv‚ciÚiem, kas efektÓvi pasarg‚ caurules no

pies‚rÚo�an‚s utt.

8.1 Transports un uzglabâðana

TransportÁjot un uzglab‚jot nepilnas pakas j‚ievÁro sekojo�ais:

l3. zîmçjums

Caurules j‚uzglab‚ saiÚos, k‚ t‚s pieg‚d‚tas no Wavin, cik ilgi

vien iespÁjams.

l4. zîmçjums

Ma�Ónas kravas kastei j‚uzliek barjeras. Atbalsti j‚nodro�ina vis‚

kravas garum‚. VienmÁr iekraujiet un izkraujiet pareizi. Neg‚ziet

un nemetiet caurules no ma�Ónas.

l5.zîmçjums

CauruÔu saiÚi un vaÔÁjas caurules j‚uzglab‚ uz stabila pamata.

VaÔÁjas caurules ar uzmav‚m j‚glab‚ ar uzmavu galiem un

gludajiem galiem pamÓ�us , lai pasarg‚tu no balstÓ�an‚s uz

uzmav‚m.
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8.2. Apieðanâs bûvlaukumâ

l6. zîmçjums

Maza diametra caurules var viegli nest bez palÓgierÓcÁm.

l7. zîmçjums

Nevelciet caurules pa zemi un izvairieties no asumiem.

l8. zîmçjums

Maza izmÁra caurules var likt tran�ej‚ ar rok‚m.

l9. zîmçjums

CaurulÁm ar liel‚ku diametru vajag cilpas. VienmÁr lietojiet vismaz 2 cilpas.

20.zîmçjums

Liel‚ka diametra caurulÁm var b˚t nepiecie�ama speci‚la pacÁl‚jierÓce.

Apieðanâs bûvlaukumâ
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Apieðanâs bûvlaukumâ – Spiediena cauruïvadu savienoðana

9.0. Spiediena cauruïvadu savienoðana

9.1. Savienoðanas un ierîkoðanas instrukcijas Wavin PVC

spiediena caurulçm

Lai padarÓtu savieno�anu cik iespÁjams vieglu un dro�u, visu izmÁru Wavin PVC spiediena

caurules un veidgabali ir apg‚d‚ti ar Wavisafe blÓvslÁgu sistÁmu.

SistÁmas pamat‚ ir fabrik‚ iemontÁti, fiksÁti gumijas gredzeni.

Gumijas gredzeni ir fabrik‚ ieeÔÔoti ar speci‚lu ilgi darbojo�os

silikona smÁreÔÔu, kas dod sekojo�as priek�rocÓbas:

ï Pareizu konsistenci (blÓvumu) k‚ pie zem‚m, t‚ augst‚m

temperat˚r‚m

ï IzturÓbu pret ̊ deni

ï Nek‚du kaitÓgu vielu

ï ìMiljostyrelsenî (apk‚rtÁj‚s vides aizsardzÓbas aÏent˚ras)

apstiprin‚jums lieto�anai dzeram‚ ̊ dens caurulÁs

Lai nodro�in‚tu cauruÔu tÓrÓbu abi cauruÔu gali ir izolÁti ar speci‚lu

cie�i pieguÔo�u plastmasas aizsargv‚ciÚu.

WavisafeÆ izol‚cijas sistÁma padara viegl‚ku gan cauruÔu, gan

savienot‚jelementu montÁ�anu. Ievietojiet gludo galu caurules

uzmavas gal‚. MontÁ�ana ir viegla, jo gumijas gredzens ir zemas

kompresijas tipa.

22. zîmçjums

Fabrik‚ montÁtais gumijas gredzens ir iepriek� ieeÔÔots ar ilgi

darbojo�os silikona smÁrvielu.

Savienojot ar veidgabaliem, neaizmirstiet pielietot smÁrvielu

caurules gludam galam.

23. zîmçjums

IecentrÁjiet cauruli un uzmavas galu. Nodro�iniet, lai gludais gals ir

ievietots uzmav‚ pareiz‚ leÚÌÓ. Glud‚ gala slÓpÁ�ana nav

nepiecie�ama. Ja caurules ir j‚sagarina, tad cauruÔu galus ir

j‚noslÓpÁ ar vÓli.

2l. zîmçjums

NoÚemiet aizsargv‚ciÚu k‚ no caurules uzmavas gala, kas jau

ielikta, t‚ arÓ no n‚ko�‚s caurules glud‚ gala.
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Spiediena cauruïvadu savienoðana

24. zîmçjums

Ieb‚ziet gludo galu uzmav‚, kamÁr tas sasniedz ieejas atzÓmes

dziÔumu, neb‚ziet p‚r‚k dziÔi. To j‚dara ar rok‚m. Lietojiet tÁrauda

lauzni, ja nepiecie�ams. Pasarg‚jiet caurules galu ar koka paliktni.

25. zîmçjums

Ja tÁrauda lauznis nedod pietiekamu celtspÁju, var tikt lietots

speci‚ls montÁ�anas instruments (siksnas un vinËa)...

26. zîmçjums

... vai domkrats ar ekskavatora kausu k‚ atbalstu.

Nekad nelietojiet ekskavatora kausu, lai sastumtu caurules kop‚!
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Spiediena cauruïvadu savienoðana – Wavin PE sistçmu
savienoðana

9.2. Wavin PE sistçmu savienoðana

–odien metin‚�ana ir vispla�‚k lietot‚ PE cauruÔu savieno�anas metode. Metodi var

pielietot, lai savienotu caurules tie�i ar cit‚m caurulÁm un veidgabaliem. PE caurules var

savienot arÓ lietojot, piemÁram, uzmavas un meh‚niskos savienot‚jus (savilces).

Metinâðana

–Ó metode dod daudz priek�rocÓbu, piemÁram,:

ï Metin‚ts savienojums ir tikpat izturÓgs, ja ne izturÓg‚ks par pa�u cauruli. Tas nodro�ina,

ka polietilÁna caurules korozija savienojumos ir izslÁgta. Citiem v‚rdiem sakot,

sametin‚tais cauruÔvads var tikt salÓdzin‚ts ar vienu, Ôoti garu cauruli.

ï Metin‚�anas tehnika saglab‚ polietilÁna caurules s‚kotnÁjo elastÓbu vis‚ cauruÔvada

garum‚. Ar stingri sametin‚tiem savienojumiem garu cauruÔvadu var savienot virs

zemes un tad novietot tran�ej‚. –Ó proced˚ra nerada nek‚das problÁmas, nav

svarÓgi, vai projekts paredz tradicion‚lo cauruÔu iekl‚�anu, iear�anu, vai citas

darbÓbas.

–odien galvenok‚rt tiek lietotas divas PE spiediena cauruÔu metin‚�anas iespÁjas

(savieno�anas) metodes:

ï Metin‚�ana ìgals pret galuî

ï Uzmavu elektrometin‚�ana

Metinâðana “gals pret galu”

Gals pret galu metin‚�ana ir tehnika, kas lietota daudzus gadus, lai savienotu polietilÁna

caurules ar diametru, kas p‚rsniedz 50 mm. CauruÔu gali tiek nost‚dÓti un savienoti

speci‚l‚ galu pret galu savieno�anas ma�Ón‚. Pirms saspie�anas cauruÔu gali tiek

noÁvelÁti gludi un paralÁli ar elektrisko cauruÔu Áveli. Tad tie tiek uzkarsÁti, ar teflonu

p‚rkl‚tu karsÁ�anas plati, kas ir novietota starp caurules gala virsm‚m, kas j‚savieno.

Kad cauruÔu gali ir pietiekami izkusu�i, plate tiek noÚemta un cauruÔu gali saspiesti kop‚

un turÁti �‚di, kamÁr tie atdziest.

Galu sakausÁ�anas process rada kausÁ�anas valnÓ�us k‚ uz iek�Áj‚s, t‚ ‚rÁj‚s caurules

virsmas. –os valnÓ�us var viegli noÚemt, lietojot speci‚lu iek‚rtu, kas padara iek�Ájo un/

vai ‚rÁjo virsmu pilnÓgi gludu. ValnÓ�i uz caurules ‚rÁj‚s virsmas sniedz iespÁju ‚tri veikt

savienojuma kvalit‚tes vizu‚lo kontroli.

Elektrometinâðana

SalÓdzinot ar galu metin‚�anu, elektrometin‚�ana ir relatÓvi jauna tehnika.

Elektrometin‚�an‚ izmanto polietilÁna savienot‚jelementus (veidgabalus) ar ieb˚vÁtu

kausÁ�anas elementu, lai sakausÁtu caurules. Metode var tikt izmantota gan maÏistr‚Ôu,

gan pievienojumu cauruÔvados. Sedlu uzmavas, dubultuzmavas, p‚rejas, trejgabali,

lÓkumi un galu uzmavas ir ar ieb˚vÁtiem sildelementiem. Metode var tikt izmantota gan

caurulÁm, gan veidgabaliem ar gludiem galiem.

Uz metin‚�anas uzmavas iek�Áj‚s virsmas ir uztÓta met‚la stieple spir‚les form‚. Kad

elektrisk‚ str‚va iziet caur spir‚li, t‚ darbojas k‚ sildÓt‚jelements, izkausÁ polietilÁnu un

t‚ sakausÁ savienot‚jelementu ar caurules sienu.

Pirms metin‚�anas sakausÁ�anas vieta j‚noskr‚pÁ tÓra, lai nodro�in‚tu, ka virsma, kas

j‚sametina, b˚tu tÓra un brÓva no oksid‚cijas produktiem.

Tad metin‚m‚ uzmava tiek uzmaukta uz glud‚ gala. J‚r˚pÁjas, lai savienojums netiek

izkustin‚ts metin‚�anas proces‚. Metin‚�anas transformators ir pievienots un

metin‚�ana notiek, kamÁr elektrisk‚ str‚va iziet caur sildelementu uzmav‚m. Ir svarÓgi,

ka, kamÁr savienojums atdziest, caurule un savienot‚jelements ir cie�i fiksÁti sav‚s

viet‚s.

27. zîmçjums - Gals pret galu

metinâðana.

28. zîmçjums - Elektrometinâðana
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10.0. Iebûvçðanas instrukcijas

D‚Úu standarts DS 430 ìElastÓgu plastmasas cauruÔvadu ieguldÓ�ana gruntÓî attiecas uz

PVC un PE spiediena cauruÔu ieb˚vÁ�anu.

Standarts nosaka, ka cauruÔvadi j‚novieto t‚d‚ att‚lum‚ no citiem cauruÔvadiem un

instal‚cij‚m, ka tie neizraisa nek‚dus boj‚jumus t‚m un atÔauj remontÁt citas instal‚cijas.

B˚tu j‚izdara atsauces uz standartiem par att‚lumiem, kas j‚ievÁro.

PrasÓbas ir j‚pievieno pie cauruÔu tran�eju projekta.

IzlÓdzino�o k‚rtu j‚nolÓdzina, t‚, lai caurules b˚tu lÓdzeni atbalstÓtas.

S‚nu pildÓjuma k‚rtai j‚nodro�ina pareizs s‚nu atbalsts caurulÁm, un t‚pÁc ir svarÓgi, ka �Ó

k‚rta tiek sablÓvÁta, piemÁram, blietÁjot ar k‚j‚m vai vibro platÁm.

Materi‚liem, ko izmanto lÓdzin‚�anas k‚rtai un s‚nu pildÓjumam, j‚atbilst sekojo�iem

kritÁrijiem:

ï DaÔiÚu izmÁram neb˚tu j‚p‚rsniedz 16 mm

ï DaÔiÚu no 8 - 16 mm sast‚vam neb˚tu j‚p‚rsniedz 10%

ï Materi‚ls nedrÓkst b˚t sasalis

ï NedrÓkst izmantot asus akmeÚus vai citus skaldÓtus materi‚lus

AizbÁruma pildÓjumam j‚saskan ar prasÓb‚m, kas izvirzÓtas konstrukcijas tipam (ceÔa,

ietves vai lÓdzÓgi) virs cauruÔvada.

Standarts nosaka, ka grunts p‚rkl‚jumam (hd) neb˚tu j‚b˚t maz‚kam k‚ 0,6 m, kur

cauruÔvads b˚tu pakÔauts transportam, ja netiek veikti speci‚li pas‚kumi. Skatoties no

prasÓbas, ka cauruÔvadi tiek ielikti nesasalsto�‚ gruntÓ, piemÁram, dzeramajam ̊ denim, t‚s

tiek norm‚li ieb˚vÁtas ar 1,1 m grunts apbÁrumu.

ApbÁrums

Nog‚ze

S‚nu pildÓjums

LÓdzino�‚ k‚rta

Pastiprin‚juma k‚rta (ja vajadzÓgs)
(fiksÁts dziÔums)

Kârta

29. zîmçjums - Tranðejas shçma
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Iebûvçðanas instrukcijas

10.1. Plastmasas cauruïu gareniskâ izpleðanâs un

sarauðanâs

Plastmas‚m ir salÓdzino�i augsts line‚r‚ karstuma izple�an‚s koeficients (skat. 1. tabulu),

kas j‚Úem vÁr‚, ieb˚vÁjot plastmasas caurules.

Caurule ar uzmavu savienojumu norm‚li neprasa speci‚lus pas‚kumus, kas attiecas uz

izple�anos, ko radÓtu temperat˚ras izmaiÚas, jo katra uzmava darbojas k‚ kompensators.

TomÁr garos posmos lÓmÁtu PVC cauruÔu vai metin‚tu PE cauruÔu gadÓjum‚, visa sekcija

darbosies k‚ viena gara caurule. Izple�an‚s un sarau�an‚s tad b˚s koncentrÁta un visa

sekcija izpletÓsies vai sarausies.

10. formula

∆L=∆t × L × α

Piemçrs:

Materi‚la temperat˚ra 500 metru PE 80 cauruÔvadam, kas sakausÁts virs cauruÔu

tran�ejas vasaras dien‚, var viegli sasniegt 40∞C, ja tas pakÔauts saules gaismai. PÁc tam,

kad ielikta uzmava un apkl‚ta tran�ej‚, temperat˚ra var kristies lÓdz 10∞C nakts laik‚.

Lietojot �os skaitÔus, var izdarÓt sekojo�u aprÁÌinu:

Piemçrs:

∆L = (10 - 40) x 500 x 1.8 x 10-4

∆L = - 2.7 m

Tas nozÓmÁ, ka cauruÔu lÓnijas sekcija n‚ko�aj‚ rÓt‚ b˚s par 2,7 m Ós‚ka.

Sarau�anos var kompensÁt, iekl‚jot 2,7 m gar‚ku cauruÔlÓniju. TomÁr, ja k‚ piemÁr‚

cauruÔu sekcija tiek p‚rkl‚ta ar augsni, augsne zin‚m‚ mÁr‚ noturÁs cauruli attiecÓgaj‚

viet‚, un t‚ aizkavÁs pilnÓgu 2,7 m sarau�anos. Vislab‚kais risin‚jums ir nostiprin‚t

cauruÔvadu abos galos. Tas, protams, radÓs garenisko spriegumu caurules posm‚, bet

nenotiks nek‚di boj‚jumi, ja temperat˚ras sv‚rstÓbas nep‚rsniegs 70∞C.

PretÁji, ja iekl‚�anas temperat˚ra ir zem‚ka nek‚ beigu temperat˚ra, cauruÔu posms

izpletÓsies. TomÁr norm‚li tas neizraisÓs t‚das nopietnas problÁmas k‚ t‚s, kas attiecas uz

sarau�anos. T‚ ir laba prakse Ôaut cauruÔu lÓnijai nostabilizÁties lÓdz iek�Áj‚m tran�ejas

temperat˚r‚m, pirms izdarÓt beigu savienojumus. VidÁji 24 stundas ir pietiekami.

kur ∆L = garenisk‚ izple�an‚s (sarau�an‚s) (m)

∆ t = T
1
 - T

2
 (∞C)

T
1
 = stabil‚ grunts temperat˚ra

T
2
 = caurules temperat˚ra, pÁc ieb˚ves

L = posmu garums (m)

α = line‚r‚ karstuma izple�an‚s koeficients (1. tabula)
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Plastmasas cauruïu lietoðana temperatûrâs, kas pârsniedz 20°C

Nepiecie�amÓbas gadÓjum‚ ir iespÁjams aprÁÌin‚t maksim‚li pieÔaujamo spiedienu caurulÁs pie temperat˚r‚m, kas p‚rsniedz 20∞C.

8.diagramma - Pieïaujamais darbîbas spiediens pie temperatûrâm, kas pârsniedz 20°C.

1,1

1,0

0,9

0,8

0,7

0,6

0,5

Ct

 C

PE 80/PE 100

PVC

20 25 30 35 40 45

Redukcijas faktors

Temperat˚ra

11. formula

PN
t
 = PN × C

t

Piemçrs:

PE 100 spiediena caurule j‚lieto 40∞C temperat˚r‚

PN
40∞C

 = 10 bar x 0.74

Pie materi‚la temperat˚ras 40∞C, kalpo�anas ilgums netiks samazin‚ts, ja darbÓbas spiediens nep‚rsniegs 7,4 b‚rus
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Plastmasas cauruïu lietoðana temperatûrâs – Atloku savienojumi

3) Pareizi novietojiet atloka blÓvi.

4) Pieskr˚vÁjiet atloku, lietojot griezes momenta atslÁgu, k‚

nor‚dÓts instrukcij‚.

11.0. Atloku savienojumi

11.1. Atloka gredzena savienojums ar PE galu atlokiem

Atloku savienojumiem vienmÁr j‚b˚t nostiprin‚tiem ar griezes momenta atslÁg‚m,

izmantojot savilces spÁkus, kas doti 9. tabul‚. Veidojot savienojumu, cik vien iespÁjams

stingru, nav ieteicams p‚rslogot savienojumu.

Novirzes ir iespÁjamas praksÁ, ja, piemÁram, caurulei j‚iztur spriegums vai ir liela berze

bultu vÓtnÁs. Ja �‚da situ‚cija rodas, tad problÁmu neb˚tu j‚risina palielinot spriegojuma

spÁku. Ja netiek izmantotas Wavin blÓves, cit‚da blÓves pretestÓba var izmainÓt spriegojuma

spÁku.

Savienoðanas procedûra

Ir ieteicams, lai tiktu lietotas atloku savienojumu blÓves. Plakan‚m gumijas blÓvÁm cauruÔu

diametriem virs 90 mm j‚b˚t pastiprin‚t‚m dÁÔ ieksÁj‚ cauruÔvada spiediena.

BlÓves cietÓbai j‚atbilst 65° pÁc –ora skalas.

30. zîmçjums.

Diagramma, kas r‚da zil‚ stikl�Ìiedras gredzena savienojums ar polietilÁna veidgabalu.

1) Novietojiet atloka gredzenu uz PE caurules.

2) Pievienojiet gals pret galu atloka Óscauruli, k‚ nor‚dÓts metin‚�anas instrukcij‚.

Elektrouzmavas metin‚�anas metodi arÓ var lietot - �‚d‚ gadÓjum‚ atcerieties, ka atloks

j‚novieto pie atbalsta pirms metin‚�anas.
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Izmantojiet aptuvenos savilk�anas spÁkus, kas par‚dÓti 9. tabul‚.

9. tabula

AtslÁgu ar griezes momenta skalu pielieto arÓ, lai pievilktu savienojumu ar plakaniem

atlokiem. Skr˚vÁm vienmÁr j‚b˚t krusteniski pievilkt‚m.

¬rÁjais caurules

diametrs dy mm 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 200 225

NW mm 20 25 32 40 50 65 80 100 110 125 150 175 200

Savilk�anas

spÁks Nm 9 10 20 25 30 35 40 45 50 50 60 75 75

9a. tabula. Bultskûvju izmçri atloku savienoðanai.

Dia- Skrûves Skrûvis S A B C D E

metrs skaits M L L
fix

B
min

L L
fix

B
min

L B
min

L B
min

L B
min

63 4 16 24 80 110 38 70 110 46 70 38 90 38 80 38

75 4 16 24 80 110 38 70 110 46 70 38 100 38 80 38

90 8 16 24 90 120 38 70 110 46 80 38 100 38 80 38

110 8 16 24 90 120 38 80 110 46 80 38 100 38 80 38

125 8 16 24 90 120 38 80 110 46 80 38 120 38 90 38

160 8 20 30 110 150 46 90 120 46 80 46 120 46 100 46

180 8 20 30 110 150 46 90 120 46 80 46 130 52 100 46

200 8 20 30 120 160 46 90 150 60 90 46 140 52 110 46

225 8 20 30 120 160 46 100 150 60 90 46 140 52 110 46

250 12 20 30 150 190 60 110 150 60 90 46 150 52 120 46

280 12 20 30 150 190 60 110 150 60 90 60 150 52 130 46

315 12 20 30 170 220 73 130 190 80 100 60 160 52 130 46

355 16 20 30 190 260 100 130 190 80 100 60 190 52 150 52

400 16 24 36 220 280 100 160 220 80 120 60 220 60 160 60

500 20 24 36 250 330 100 170 220 80 130 73

A = divu brÓvo vai enkuratloku savienojums

B = brivais vai enkuratloks pref neslÁgarmat˚ru vai Ëuguna fasondaÔu

C = armat˚ras vai fasondaÔu savstarpÁjs savienojums

D = divu piemetin‚mu PE atloku savienojums

E = piemetin‚ms PE atloks pret noslÁgarmat˚ru vai Ëuguna fasondaÔu

L
fix

 ñ Ëetru palÓgskr˚vju izmÁri, kas nepiecie�amas atloku savieno�anai

A = 500 mm Ëuguns l=330

B = 500 mm Ëuguns l=220
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Savienoðana ar Wavin/AVK kombinçtajiem atlokiem

Atloku savienojumi

11.2. Savienoðana ar Wavin/AVK

kombinçtajiem atlokiem – standarts PVC – pret

stiepi nenoturîgs

Wavin/AVK kombinÁtie atloki tiek lietoti, lai savienotu caurules PN 10

(vai PN 16) vai pievienotu vienu cauruli pie ventiÔa vai veidgabala.

KombinÁtie atloki sast‚v no 2 daÔ‚m: lieta Ëuguna atloka un gumijas

blÓves. T‚ pielieto�anas joma ir ̊ dens un neitr‚lie �Ìidrumi pie

temperat˚r‚m, kas nep‚rsniedz 70∞C. Precizit‚te ir +_ 1 mm.

31. zîmçjums, kas parâda, kâ savienot pret stiepi

nenoturîgu kombinçto atloku ar PVC cauruli.

1 ) Nogrieziet PVC cauruli taisn‚ leÚÌÓ, lietojot smalkzobu z‚Ïi.

2) NoÚemiet z‚li, augsni un citus netÓrumus no caurules gala.

NeslÓpÁjiet!

3) Nolieciet Ëuguna atloku uz caurules ar tievo galu virzien‚ prom no

caurules gala

4) Uzlieciet gumijas blÓvgredzenu uz caurules t‚, lai platais gals ir vien‚

lÓmenÓ ar PVC caurules galu.

5) Pielietojiet pl‚nu k‚rtu smÁrvielas gumijas blÓves ‚rÁjai virsmai.

Novietojiet caurules galu attiecÓgi pret atloku un gumijas blÓvi pozÓcij‚

pret ventili vai veidgabala atloku.

6) Spiediet Ëuguna atloku ar rok‚m p‚ri gumijas blÓvei, cik t‚lu tas iet.

7) Novietojiet viet‚ skr˚ves un pievelciet ar rok‚m, kamÁr detaÔas ir

savienotas.

8) P‚rliecinieties, vai savienojums ir pareizi salikts.

9) Savelciet skr˚ves lietojot uzgrie˛Úu atslÁgu. Pievelciet skr˚ves

krusteniski un p‚rliecinieties, ka t‚s ir vienmÁrÓgi pievilktas.
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32. zîmçjums parâda savienojumu ar stiepes

izturîgu atloku PVC caurulçm.

1 ) Nogrieziet PVC cauruli taisn‚ leÚÌÓ, lietojot smalkzobu z‚˛i.

2) NoÚemiet z‚li, augsni un citus netÓrumus no caurules gala.

NeslÓpÁjiet!

3) Novietojiet Ëuguna atloku uz caurules ar tievo galu virzien‚

prom no caurules gala.

4) Novietojiet misiÚa satveres gredzenu uz caurules ar

sa�aurin‚jumu virzien‚ prom no caurules gala.

5) Novietojiet gumijas blÓvslÁgu uz caurules t‚, lai platais gals b˚tu

20mm p‚ri PVC caurules galam.

6) BÓdiet misiÚa satveres gredzenu atpakaÔ, kamÁr tas savienojas

ar gumijas blÓvi.

7) Pielietojiet pl‚nu smÁrvielas k‚rtu ‚rÁjai gumijas blÓves virsmai.

Novietojiet caurules galu tie�i pretÓ veidgabala vai aizbÓdÚa

atlokam.

8) Spiediet Ëuguna atloku ar roku p‚ri gumijas blÓvei un satveres

gredzenam, cik t‚lu tas iet.

9) Ievietojiet skr˚ves un pieskr˚vÁjiet ar roku, kamÁr detaÔas tiek

savienotas.

10) P‚rliecinieties, vai mont‚˛a ir pareizi izdarÓta.

11 ) Savelciet skr˚ves, lietojot uzgrie˛Úu atslÁgu.

Tai pa�ai proced˚rai j‚seko, kad savieno divus stiepes izturÓgus

kombinÁtos atlokus. Savelkot b˚s vajadzÓgas sevi�Ìi garas

skr˚ves.

11.3 Wavin/AVK stiepes izturîgo kombinçto atloku savienojums PVC caurulçm

Wavin/AVK pret stiepi izturÓgie kombinÁtie atloki tiek lietoti, lai savienotu divas PVC caurules PN 10 (vai PN 16) vai vienu PVC cauruli ar

ventili vai veidgabalu.

KombinÁtie atloki sast‚v no 3 daÔ‚m: Ëuguna atloka, sarkan‚ misiÚa ieliktÚa, satveres gredzena un gumijas blÓves.

To pielieto�anas joma ir ̊ dens un neitr‚lie �Ìidrumi pie temperat˚r‚m, kas nep‚rsniedz 70∞C. Precizit‚te +_ 1 mm.
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Stiepes izturîgs PE caurules pievienojums, lietojot Wavin/AVK enkuratloku un èaulu

Atloku savienojumi

33. zîmçjums râda pret stiepi izturîga atloka savienojumu

ar PE cauruli.

1 ) Nogrieziet PE cauruli taisn‚ leÚÌÓ, lietojot smalkzobu z‚Ïi.

2) NoÚemiet z‚li, augsni un citus netÓrumus no ‚rÁj‚s un iek�Áj‚s caurules

gala virsmas.

3) Viegli iespiediet Ëaulu un ievietojiet caurulÁ lÓdz uzmavai.

4) Ielieciet ÌÓli Ëaulas gropÁ ar rok‚m un uzmanÓgi uzsitiet ar ‚muru.

5) Ja ÌÓÔa gals nav pilnÓgi aptverts ar caurules galu, noz‚ÏÁjiet izvirzÓju�os

gabalu ar met‚la grie�anas z‚˛i.

6) Novietojiet Ëuguna uzmavu uz caurules ar tiev‚ko galu vÁrstu virzien‚

prom no caurules gala.

7) Novietojiet misiÚa satveres gredzenu uz caurules ar �aur‚ko galu

virzien‚ prom no caurules gala.

8) Novietojiet gumijas blÓvi uz caurules t‚, lai platais gals ir 20 mm p‚ri PE

caurules galam.

9) Slidiniet sarkano misiÚa satveres gredzenu atpakaÔ, kamÁr tas

savienojas ar gumijas blÓvi.

10) Pielietojiet pl‚nu smÁrvielas k‚rtu gumijas blÓves ‚rÁjai virsmai.

Novietojiet caurules galu pret ventiÔa vai veidgabala atloku.

11 ) Spiediet Ëuguna atloku ar rok‚m p‚ri satveres gredzenam un gumijas

blÓvei, cik t‚lu tas iet.

12) Ievietojiet skr˚ves un pievelciet ar rok‚m, kamÁr detaÔas tiek

savienotas.

13) Nodro�iniet, lai montÁ�ana tiek izdarÓta pareizi.

14) Savelciet skr˚ves, lietojot uzgrie˛Úu atslÁgu. Savelciet krusteniski, lai

nodro�in‚tu, ka skr˚ves b˚tu vienmÁrÓgi pievilktas.

Tai pa�ai proced˚rai j‚seko, kad savieno divus stiepes izturÓgus

kombinÁtos atlokus. Savelkot b˚s vajadzÓgas divas speci‚las garas

papildskr˚ves.

11.4. Stiepes izturîgs PE caurules pievienojums, lietojot Wavin/AVK enkuratloku un èaulu

Wavin/AVK pret stiepi izturÓgie kombinÁtie atloki tiek lietoti, lai savienotu divas PE caurules PN 10 (vai PN 16) vai vienu PVC cauruli ar

ventili vai veidgabalu.

KombinÁtie atloki sast‚v no trÓs daÔ‚m: lieta Ëuguna atloka, sarkan‚ misiÚa satveres gredzena un gumijas blÓvslÁga. Ner˚sÁjo�s ieliktnis

(Ëaula) tiek lietots kop‚ ar ÌÓli.

Tos pielieto ̊ denim un neitr‚liem �ÌÓdumiem pie temperat˚r‚m, kas nep‚rsniedz 70∞C. KombinÁto atloku precizit‚te ir +_ 1 mm.
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11.5. Montâþas instrukcijas plastmasas pievienojumu izveidoðanai

34. zîmçjums

1) AttÓriet cauruli, lai varÁtu urbt un

nostipriniet abas sedlu uzmavas puses uz

caurules. Savienojiet, p‚rliecinoties, ka T -

savienojumi savstarpÁji saslÁdzas.

2) Saspiediet savilces attiecÓg‚ pozÓcij‚

pret bult‚m, uzmanÓgi lietojot ‚muru, ja

nepiecie�ams. Kad atslÁgÌÓÔu gali ir vien‚

lÓmenÓ ar uzmavas mal‚m, tad sedlu

uzmava ir pareizi nostiprin‚ta.

3) Uzlieciet pl‚nu k‚rtu smÁrvielas ventiÔa

gumijas gredzenam un vÓtnei atbalst‚.

PieregulÁjiet v‚rsta virzienu skr˚vÁjot to

atpakaÔ uz vajadzÓgo pozÓciju.

4) Pirms urb�anas instrumenta ielik�anas,

ventilÓ iestipriniet uzmavu ar ‚rÁjo vÓtni un,

ja vajadzÓgs, pÁc urb�anas instrumenta

diametra arÓ instrumenta nipeli.

5) Nodro�in‚ju�ies, ka ventilis ir vaÔ‚

(rokturim j‚b˚t vien‚ lÓmenÓ ar v‚rstu),

novietojiet instrumentu un s‚ciet urb�anu.

6) Izurbu�i caurumu, atlieciet atpakaÔ

instrumenta v‚rpstu. Ventili var aizvÁrt un

instrumentu noÚemt.

7) Uzlieciet pl‚nu smÁrvielas k‚rtu gumijas

gredzenam, skr˚ves vÓtnei un ievietojiet to

ventiÔa virspusÁ, viegli ieeÔÔojiet gumijas

gredzenu izvÁlÁtaj‚ savienot‚j‚ un

ievietojiet to s‚nu izej‚.

8) Nogrieziet PE cauruli taisn‚ leÚÌÓ un

noÚemiet nelÓdzenumus. Uzlieciet smÁrvielu

(tai nav j‚satur silikonu!) uz glud‚ gala.

Iespiediet cauruli savienot‚j‚.

DemontÁ�ana var notikt atbrÓvojot savilci.

Pirms p‚rmontÁ�anas noslaukiet detaÔas ar

lupatu.

Urb�ana no s‚niem notiek lÓdzÓg‚ veid‚.

9) Kad pabeigta instal‚cija, atveriet ventili.

Ilustr‚cij‚ par‚dÓts virsÁjais urbums. S‚nu

urb�ana notiek lÓdzÓg‚ veid‚, bet ar

sistÁmu, kas rotÁ 90∞ leÚÌÓ.

Tikai sedlu uzmava un savienot‚js ir

vajadzÓgi, kad ieurbjas sistÁm‚ bez

spiediena.
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PE cauruïu ievilkðana caurulç

Atloku savienojumi – PE cauruïu ievilkðana caurulç

12.0. PE cauruïu ievilkðana caurulç

Ievilk�ana ir labi zin‚ma, vienk‚r�a metode vecu cauruÔvadu atjauno�anai. TomÁr ir svarÓgi

apzin‚ties spÁkus un spriegumus, k‚diem caurule tiek pakÔauta ievilk�anas laik‚.

12.1. PE cauruïu sienu biezums

Ievietojot PE cauruli eksistÁjo�‚ caurulÁ, PE caurules ‚rÁj‚ virsma var tikt boj‚ta,

piemÁram, saskr‚pÁta, ja netiek veikti speci‚li aizsardzÓbas pas‚kumi. –‚di aizsardzÓbas

pas‚kumi ietver netÓrumu un asumu noÚem�anu no eksistÁjo�‚s caurules, TV inspicÁ�ana

un jaun‚s caurules aizsarg‚�ana viet‚, kur t‚ tiek ievadÓta vecaj‚ caurulÁ.

J‚r˚pÁjas, lai izvairÓtos no caurules ieskr‚pÁjumiem, kas ir dziÔ‚ki par 10 % no sienu

biezuma. T‚pÁc ir ieteicams lietot PE caurules ar sienu biezumu vismaz 5 mm.

12.2. Maksimâlais ievilkðanas garums

Taisnie cauruïu garumi

Speks F
nepiec. 

 , kas nepiecie�ams, lai eksistÁjo�‚ cauruÔvad‚ ievilktu cauruli, tiek

aprÁÌin‚ts pÁc sekojo�as formulas.

12. formula

F
nepiec.

 = q × L (µcosφ + sinφ) [N]

SpÁkam F
nepiec.

 neb˚tu j‚p‚rsniedz pieÔaujamo vilkmes spÁku F, skat. 10.tab.

vai:

13. formula

L
pieïauj.

 =
             F
  q × (µcosφ + sinφ)

kur q = caurules svars/garuma vienÓbu (N/mm)

L = caurules garums (mm)

µ = berzes koeficients(atkarÓgs no b‚zes, lÓdz 0.8)

φ= lÓkuma leÚÌis [∞] (eksistÁjo�am cauruÔvadam)

kur L
pieÔauj.

 = pieÔaujamais ievieto�anas garums

taisnai PE caurulei(skat. F 10. Tabul‚)
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Dia- PE 80 PE100

metrs PN 6.3 PN 10 PN 6.3 PN 10 PN 16

D F e Svars* F e Svars* F e Svars* F e Svars* F e Svars*

m m kN m m kg/m kN m m kg/m kN m m kg/m kN m m kg/m kN m m kg/m

63 5.65 3.8 0.71 8.34 5.8 1.05 8.48 3.8 0.71 12.51 5.8 1.05

75 7.97 4.5 1.00 11.66 6.8 1.46 11.96 4.5 1.00 17.48 6.8 1.47

90 11.48 5.4 1.44 16.68 8.2 2.12 17.22 5.4 1.45 25.29 8.2 2.12

110 17.15 6.6 2.15 25.13 10.0 3.16 16.75 4.2 1.41 25.73 6.6 2.16 37.70 10.0 3.17

125 21.87 7.4 2.75 32.55 11.4 4.09 21.75 4.8 1.83 32.81 7.4 2.76 48.82 11.4 4.10

140 27.47 8.3 3.45 40.63 12.7 5.10 27.40 5.4 2.30 41.21 8.3 3.46 60.95 12.7 5.12

160 35.93 9.5 4.51 53.35 14.6 6.70 35.95 6.2 3.02 53.90 9.5 4.53 80.03 14.6 6.72

180 45.53 10.7 5.72 67.43 16.4 8.47 45.03 6.9 3.78 68.29 10.7 5.74 101.15 16.4 8.50

200 56.26 11.9 7.07 83.16 18.2 10.45 55.82 7.7 4.69 84.39 11.9 7.09 124.74 18.2 10.48

225 71.26 13.4 8.95 105.36 20.5 13.23 70.16 8.6 5.89 106.89 13.4 8.98 158.04 20.5 13.28

250 87.49 14.8 10.99 129.68 22.7 16.29 87.00 9.6 7.31 131.23 14.8 11.02 194.52 22.7 16.34

280 109.89 16.6 13.80 162.53 25.4 20.42 108.63 10.7 9.13 164.84 16.6 13.85 243.79 25.4 20.48

315 139.26 18.7 17.49 205.86 28.6 25.86 138.17 12.1 11.61 208.88 18.7 17.55 308.79 28.6 25.94

355 177.07 21.1 22.24 261.96 32.3 32.91 175.04 13.6 14.70 265.60 21.1 22.31 392.95 32.3 33.01

400 224.14 23.7 28.15 332.63 36.4 41.78 221.89 15.3 18.64 336.21 23.7 28.24 498.95 36.4 41.91

10. tabula

Pieïaujamais vilkmes spçks F (kN) PE caurulçm

PE 80 = 8 MPa vilkmes spriegum‚

PE 100 = 12 MPa vilkmes spriegum‚

*Svars = 1,06 minim‚l‚ svara

Lîkumotu cauruïu garumi.

Kad PE caurule tiek ievilkta lÓkumotos cauruÔvados, ievilk�anas

spÁks F
nepiec.

 tiek izteikts ar faktoru eµβ, maksim‚lo pieÔaujamo

ievilk�anas garumu L
till.

 samazinot uz:

14. formula

Lβ =
  L

pieïauj.    [mm]   
_____

     eµβ

12.3. Temperatûras kompensâcijas

AprÁÌins attiecas uz PE caurulÁm pie maksim‚l‚s temperat˚ras

20∞C, saskaÚ‚ ar DS 2119. Pie, piemÁram, 40∞C, vÁrtÓba tiek

reizin‚ta ar faktoru 0,74 (skat. 8. diagramma).

kur: β = PE izliekums radi‚nos

µ = berzes koeficients

L = pieÔaujamais ievilk�anas garums

taisnai PE caurulei

35. zîmçjums râda saskrûvçta caurules un

vilkðanas konusa savienojuma piemçru.

PE caurule VadÓklas konuss

Savienojums ar skr˚vÁm
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Slodze uz vadîklas konusu

Maksimâlais ievilkðanas garums – Slodze uz vadîklas konusu

12.4. Slodze uz vadîklas konusu

AtkarÓb‚ no vadÓklas konusa konstrukcijas, spÁks F var tikt p‚rvadÓts uz PE cauruli ar

ìgals pret galuî sametin‚ta savienojuma palÓdzÓbu (skat. 36. zÓmÁjumu), kas ir vÁlams, vai

ar saskr˚vÁta savienojuma palÓdzÓbu (35. zÓmÁjums).

Ievilk�anas spÁks F rezultÁjas slodzÁ p (N/mm≤) pie skr˚vju caurumiem. –ai slodzei

neb˚tu j‚p‚rsniedz pieÔaujam‚ vÁrtÓbu:

p
pieÔauj. 

= 10 N/mm≤

15. formula

n = skr˚vju caurumu skaits

BÓdes pretestÓbas spriegojums:

16. formula

–ÌÁrsgriezuma laukuma samazin‚�an‚s PE caurulei, ko izraisa skr˚vju caurumi, var

samazin‚t ievilk�anas garumu.

12.5. Iebûves tranðejas garenprofils

Ieb˚ves tran�ejas garums, kur PE caurules tiek vilktas jau eksistÁjo�‚ cauruÔvad‚ (37.

zÓmÁjums), var tikt aprÁÌin‚ts k‚ ieb˚ves dziÔuma un lÓknes pieÔaujam‚ r‚diusa funkcija.

17. formula

36. zîmçjums. “Gals pret galu”

piemetinâtas vadîklas

fotogrâfija.

pieïauj.

T
A

2 2b
Tpieïauj.
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Palielinot augstumu lÓdz 2H, tran�ejas garums samazin‚s lÓdz:

18. formula

kur Da ir vec‚s caurules ‚rÁjais diametrs (mm):

kur

Tran�ejas slÓpums var tikt aprÁÌin‚ts, lietojot

37. zîmçjums Ievilkðanas prasîbas

Eso�‚ caurule

PE caurule
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Atsauksmes

Iebûves tranðejas garenprofils – Atsauksmes

13.0. Atsauksmes

ï DS 430 ìLaegning af fleksible ledninger af plast i jordî. 2. udgave - April 1986 *

ï DS 439 ìVandinstallationerî. 2. udgave - Maj 1989 *

ï DS 455 ìTaethed af afloebssystemer i jordî. 1. udgave - Januar 1985 *

ï DS 972 PVC-roer ìTrykroer og formstykker af uplastificeret polyvinylchlorid (PVC-U)

for vandforsyningî.3. udgave - November 1989 *

ï DS 2119 PE-roer ìTrykroer af polyethylen (PEL, PEM, PEH) for vandforsyningî. 1.

udgave - Marts 1979 *

ï DS/ISO DATA 7. ìUnplasticized polyvinyl chloride pipes and fittings. Chemical

resistance with respect to fluidsî 1. edition - February 1980 ***

ï DS/ISO DATA 8. ìHigh density polyethylene pipes and fittings. Chemical resistance

with respect to fluidsî 1. edition - October 1979 ***

ï ISO 4422:1990 ìPipes and fittings made of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U)

for water supply À Specificationsî ***

ï ISO 4427 ìPolyethylene (PE) pipes for water supplyî ***

ï VAV Publikation P 41 ìForankring av markforlagda tryckledningarî. Fÿrankringstyper,

Dimensionering, Utforande. August 1979 *

ï VAV Publikation P 47 ìAvloppspumpstationer. Dimensionering, utformning och driftî.

Marts 1984 *

ï VAV Publikation P 58 ìTryckslag i VA-anl�ggningar. Orsaker, ber�kningsmetoder,

skyddsaatg�rder, mt�ningarÊ.

September 1988 *

ï Lars-Eric Janson and Jan Molin: ìDesign and Installation of Buried Plastics

Pipesî.Wavin Januar 1991, ISBN 87-983636-0-3 ***

ï ìFleksible roersystemer. Vejledning i at beregne og installere plastroer i jordî. Nordisk

Wavin.1. udgave - August 1991 *

ï ìWavin Renoveringsmanual - VA-situationen, eksempler, beregninger og produkterî.

Nordisk Wavin. Oktober 1987 **

ï îPlastmaterialers kemikaliebestandighedî. Teknologisk Institut 1976*

* Izmantojams tikai D‚nij‚ / Zviedrij‚

** Izmantojams tikai D‚nij‚ / Zviedrij‚ / NorvÁÏij‚

*** Izmantojams tikai Anglij‚
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Wavin SPIEDIENA

Wavin Latvia SIA

Skaistkalnes iela 1,
LV-1004 RÓga, Latvija
T‚lr.: (+371) 7 627 191
Fakss: (+371) 7 627 205
e-pasts: wavin@wavin.lv

SIA ìWavin Latviaî patur tiesÓbas ieviest izmaiÚas kataloga satur‚ bez iepriek�Ája brÓdin‚juma.

Wavin produkcijas sortiments:

Aukst‚ un karst‚ ̊ dens cauruÔvadi, k‚ arÓ apkures sistÁmas ( Wavin daudzsl‚Úu

caurules un presÁjamie savienojumi Tigris Alupex), Wavin PEX (strukturÁtais

polietilÁns) grÓdu apsildei

Wavin iek�Áj‚ kanaliz‚cija (sistÁma ìOptimaî (PVC), ìWafix HT/PPî (PP),

ìASTOî (PP))

Septiks sadzÓves notek˚deÚu infiltrÁ�anai

Caurules un veidgabali ‚rÁjai kanaliz‚cijai un notek˚deÚiem

Akas ‚rÁjiem cauruÔvadu tÓkliem

Dubultsienu caurules lietus notek˚deÚiem

Dren‚˛as cauruÔu un veidgabalu sistÁmas no PVC

Spiediena caurules un veidgabali no PVC

DziÔurbumu apvalkcaurules no PVC

Spiediena caurules un veidgabali no polietilÁna (PE)

 Plastmasas savienojumi PE caurulÁm

AVK aizbÓdÚi

Veidgabali no kaÔam‚ Ìeta

PE caurules g‚zes apg‚dei

Monoline elektrometin‚m‚s uzmavas PE caurulÁm

KabeÔu aizsargcaurules

Wavin Labko notek˚deÚu attÓrÓ�anas iek‚rtas
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