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levads, PVC caurules

Rokasgramata dots visu Wavin spiediena caurulu sistému apraksts. Paradits ka
vispareizak un piemérotak lietot produkciju, lai gutu lielako labumu no caurulu sistéema
iegulditiem lidzek|iem.

Rokasgramata sagatavota no normativam atsauksmém, aptver produktu grupas,

materialu specifikacijas, standartus, plusmas aprékinus, iebuvésanas instrukcijas un
produkcijas pielietojumu.

Pilnigakai un detalizétakai atseviSku izstradajumu izzinaSanai jaizmanto buklets:
“Informacija par Wavin spiediena produkciju”.

Ja Jums nepiecieSama sikaka informacija, lddzu, kontaktéjieties ar Wavin Latvia
darbiniekiem.

1.0. Pilnigs spiediena caurulu sistému produkcijas diapazons

Wavin spiediena caurulu sistémas ietver PVC caurules spiediena klasés PN 6 un PN 10 ar
diametriem no 16 lidz 630 mm.

Papildus Wavin piedava pilnigu veidgabalu rindu gan no PVC, gan no ¢uguna. Ka PVC
caurules, ta ari veidgabali ir apgadati ar iestiprinatiem gumijas blivgredzeniem, kas ir
rapnieciski iemontéti un ieeoti. Visi cauru|u gali un veidgabali ir apgadati ar
aizsargvaciniem, lai pasargatu no netirumu iek|GSanas; PN 6 ar sarkaniem un PN 10 ar
ziliem.

Bez tam Wavin razo ari PE spiediena caurules (PN 80 un PN 100) spiediena klasés PN
6.3; PN 10 un PN 16, no 16 - 450 mm.

1.1. PVC caurules

PVC caurules un veidgabalus razo no uPVC (cietinata polivinilhlorida). PVC caurulém ir
vairakas prieksrocibas:

A Diametrino 16 - 630 mm spiediena klasés PN 6, PN 10.
M Vieglas

A= | otiizturigas

A |zturigas pret koroziju

A Labas hidrauliskas Tpasibas

A Vieglimontéjamas

A Elastigi gumijas blivgredzeni

M Fiksétas Wavisafe gumijas blives ar ribam

A Arizturigu silikonu ieellots gumijas gredzens

M Apgade ar kodétiem krasainiem aizsargvaciniem
A Nav nepiecieSama apkope

Wavisafe blivéSanas sistema

Wavisafe blivéSanas sistéma sastav no fiksétiem, fabrika iemontétiem gumijas gredzeniem,
kas tiek el|oti ar specialu silikona smérvielu, un ir efekfivi visiem Wavin produktiem. Ka
gumijas gredzeni, ta blivéSanas sistéma ir izstradata Wavin fabrika, Hammela.

Pateicoties PVC cauru|u elastigumam, tas spé&j novadit slodzi uz grunts slani ap cauruli,
tadé| tas ir |oti piemérotas pazemes caurulvadu izblvei. Pret stiepi izturigie caurulu atloki
un papildpiederumi Jauj sistému lietot arf iekSéjas instalacijas.
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PE caurules

1. Ziméjums. Skérsgriezuma paradita Wavisafe blivsiéga

sistema.

Gumijas gredzens ir apgadats ar
Wavisafe blivejuma sistému.

Izolacijas gredzena mala ir
pavilkta atpakal, lai gredzenu
nejausi neizvilktu no gropes
montéjot, jo caurule darbosies
ka efektiva blokétaja.

Lk

Gumijas gredzenam aiz
plastmasas blokéSanas gredzena
ir patentéta tolerances
absorbéSanas kamera.

1.2. PE caurules

¥_

Gumijas gredzens ir iespiests gropé
ar ievietotu plastmasas gredzenu.
Plastmasas gredzens fiksé gumijas

gredzenu ar pastavigu, uz aru
darbojosos spéku.

Wavisafe(r) aizsargvacin$
aiztur netirumus un ir viegli
nonemams pirms
montésanas.

Wavisafe(r) vaciniir ar krasu
kodéti, kas nodroSina iespéju
atskirt PN 6 no PN 10 caurulém
(PN 6 - sarkani), (PN 10 - zili).

Wavin razo PE 80 - gaisi zila krasa un PE 100 - tumSi zila krasa. PriekSrocibas, kuras

piedava Sis divas caurulu sistémas:

A1 |zmérino 16 - 630 mm spiediena klasés PN 6,3, PN 10 un PN 16

M Krasu kodi uz cauruléem: PN 6,3 (sarkana), PN 10 (melna) un PN 16 (zala)

M Zila krasa uz caurulém nodroS$ina vieglu identifikaciju ka dzerama tidens caurulvadiem

M Derigas ka kontaktmetina$anai, ta elektrometinaSanai

M Elektrometina$anas veidgabali ar masinlasamu kausésanas laiku

M |zturigas pret difuziju un kimikalijam
M Vieglas

M Lielaizturiba (stipriba)

Al Uz stiepi izturigi caurulu atloki

AN Elastigas

A Korozijnoturigas

A Labas hidrauliskas Tpasibas

A5 Nav nepiecieSama apkope
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WAVIN SPIEDIENA
Aizbidni (ventili)

PE 100 materials ir PE 80 materiala uzlabojums.. P&fijumi par jauniem izejmaterialiem ir
devusi labakas polietiléna (PE) caurules ar planakam sienam un tada veida palielinatu
Gdens plismu, Isaku metinasanas laiku un mazaku svaru. PE 100 materiala stipribas
Tpasibas vislielako efektu dod lielajos cauru|u diametros. PE 80 joprojam lieto mazaka
izméra caurulém.

PE caurules ir seviSki piemérotas cauru|vadu rekonstrukcijam. Elastiga PE 80 cauru|u
sistéma piedava seviskas priekSrocibas ieblvei gritos apstak|os, pieméram, caurujvados

zem upes vai ezera.

PE caurules lieto iek$€éjas instalacijas un var tikt izmantotas daudziem specialiem un
individualiem pielietojumiem.

1.3. Aizbidni (ventili)

Wavin/AVK aizbidnus razo Meenhanité no cuguna (GG vai GGG) ar elektrostatiski uzliktu
epoksida parklajumu, kas pasarga varstus no iekséjas un aréjas korozijas un atbilst
dzerama Udens prasibam.

Aizbidni ir labi pieméroti apak§zemes instalacijam ar iekapsulétu 3 - daligu bezapkopes
(1) serdes izolacijas sistéemu. Plastmasas gultnis (2) pasarga no jebkadas korozijas starp
I&jumiem un $pindeli. Spindelis (3) ir izgatavots no neriiso$a térauda.

Konstrukcija nodrosina, ka aizbidnis viegli atverams un aizverams pat péc vairaku gadu
dikstaves.

Aizbidniem ir pilns urbums un miksti iestiprinatais Kilis pilnigi vulkanizéts ar gumiju. leliktnis
(uzmava) (4) un kila uzgrieznis ir pagatavoti no misina, kas izturigs pret stiepi.

Rupnica veic visu aizbidnu parbaudi. Ir pieejami aizbidni ar uzmavam PVC caurulém un

ar PE gludiem galiem piemetina$anai PE caurulvadiem . Bez tam tiek raZoti aizbidni ar
atlokiem un vitnu uzmavam vai specialiem savienojumiem PE caurulém.

Tapat ka Nordisk Wavin, AVK ir sertificéts saskana ar starptautiskajiem kvalitates
standartiem ISO 9001.

1.4. Cuguna veidgabali

Veidgabalu rinda ietver: trejgabalus, parejas, uzmavas utt., visus ar iestiprinatu uzmavu
PVC spiediena caurulém un ar fiksétu gumijas gredzenu (ieslegtais gredzena tips). Bez
tam ir pieejama plasa rinda veidgabalu ar atlokiem - trejgabali, parejas, likni, atloki utt.
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Wavin/AVK ventila Skérsgriezums

2. ziméjums. Wavin/AVK ventila §

2.0. Tehniskas specifikacijas
2.1. Tehniskie dati PE un PVC caurulem

7. tabula
Tehniskie dati PE un Materials Vieniba Parbaudes metode:
PVC caurulém: PE 80 PE 100 PVC (standarts)
/Blivums 943 951 1410 kg/m? ISO 1183
Elastibas modulis (1 mm/min.) 700 1200 3000 MPa ISO 527
Kauséjuma indekss 0.9 0.5 g/10 min ISO 1133, 18
Termalas izpleSanas
linearais koeficients 1.8x 10+ 1.3x10* | 0.7x10* °K1 VDE 0304
Siltuma ietilpiba 1.9 1.9 1.0 J/g°K Kalorimetriski pie 23°C
Siltuma vadamiba 0.36 0.38 0.15 W/m °K DIN 52 612 pie 23°C
IzliekSanas min. radiuss 25 x dy* 25 x dy* | 300 x dy* pie 20°C
Apkartéjas vides Wavin spiediena caurules un veidgabali ir parbauditi un apstiprinati saskana ar
tehniskas ipasibas Apkartéjas vides azentiras prasibam un ir piemérotas dzerama Udens apgades sistémam
Kimiska pretestiba Attiecas uz DS/ISO DATA 8 “Augsta blivuma polietilena caurules un veidgabali.”
nov/rtjjums Kimiska pretestiba attieciba uz Skidrumiem un/vai DS/ISO DATA 7
“Neplastificétas polivinilhlorida caurules un veidgabali. Kimiska pretestiba attieciba uz Skidrumiem”

*dy = aréjais plastmasas caurules diametrs

2.2. Novertéjumi un standarti PVC spiedcaurulém
EN 1452

Plastic Piping systems for Water Suplly — Unplaticized Polyviniyl chloride (PVC-U)
PVC caurules apmierina ari sekojosu standartu prasibas:

M SFS 2332/33
M DIN 8061/62
A BS 3505

M 1S0O 4422

2.3. Noveértéjumi un standarti PE spiediena caurulém
EN 12201

Plastic Piping systems for Water Suplly — Polyethilene (PE)
PE caurules apmierina ari sekojoSu standartu prasibas:

M SFS 3421

M DIN 8074/75

M BS8572
M 1SO/DIS 4427
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3.0. Atloku izmeéeri

2.4. Novértéjumi un standarti veidgabaliem Wavin PE
(savienojumam)
M VA1.22/DK8117

AVK servisa ventili
/A VA1.51/DK6918

Atloki:

Atloku dimensiju saskano$ana notiek péc sekojosiem standartiem:
M |SO 7005-2; 1988 “Metala atloki”

M DIN 2501

M BS 4504

M SS335

M NS 153

M SFS2123

3.0. Atiloku izmeéri . _.
3. ZImé&jums. Atloka raséjums

4. tabula. Standarta atloku izméru tabula

2.4. Atloku izmeri
Standarta atloku izmeéri

DN D k d, Skraves Caurumu skaits
n n
PN 10 |[PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 |[PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 |PN 16
25 115 - 85 - 14 - M12 - 4 -
32 140 - 100 - 18 - M16 |- 4 - — —
40 150 |- 110 - 18 - M16 - 4 -
50 165 |- 125 |- 18 - M16 - 4 -
65 185 |- 145 |- 18 - M16 - 4 -
80 200 |- 160 |- 18 - M16 |- 8 -
100 | 220 - 180 |- 18 - M16 |- 8 -
125 | 250 - 210 |- 18 - M16 |- 8 -
150 | 285 - 240 |- 22 - M20 - 8 - |
200 | 340 340 295 |- 22 22 M20 M20 8 12 B k N
250 | 395 405 |350 355 |22 26 M20 M24 12 12 h D -
300 | 445 460 400 (410 22 26 M20 M24 (12 12 < >
400 | 565 580 |515 525 |26 30 M24 M27 16 16
500 | 670 715 |620 650 |26 33 M24 M30 |20 20
600 | 780 1840 [725 (770 (30 36 M27 'M33 |20 20
>y~ |
| | |
| I
I: k =I
D

A
y
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4.0. Hidrauliska plusma. Berzes zudumi

4.0. Hidrauliska plusma. Berzes zudumi

4.1. Formula

Udens plasmas diagrammas ir aprékinatas péc Colebrook - White formulas: Q= udens caurpludums [m?/s]
1. formula D, = ieksgjais caurules diametrs [m]
/= berzes zudumi [m/m] [skaitlis]
0.74 k .
0 =-6.95xlog ( 5t x D2 xVD;x1 k= raupjums [m]
DixVD;x1x10 3.71xD, diametram < 200 mm
k= 0,00001 m
diametram > 200 mm
k = 0,00005 m

Liknes noteiktas (nosauktas) péc rupnicas apziméjuma (aréjais diametrs), bet
aprékinatas péc caurules iekséja diametra, padarot iespéjamu nolasit caurulu ietilpibu
tiesi, bez interpolacijas starp ltkném.

Plastmasas caurulu berzes zudumi viegli atrodami péc diagrammam. Individualas
pretestibas, tadas ka sanlinijas, varsti, reduktori, ieplides un izpludes krani utt., netiek
nemtivera.

Lielakajai dajai idens piegades projektu dazadas individualas pretestibas parasti netiks
aprékinatas. Sada gadijuma 2 - 5% tiek pievienoti caurulu linijas berzes zudumiem.

Liels Gdens plusmas atrums
Projektiem ar lielaku idens plusmas atrumu vai projektiem, kam vélams detalizéti
aprékinat dazadas individualas pretestibas, var tikt izmantota sekojo$a formula:

2. formula
kur
AH={ x V2 AH= spiediena zudums (m)
2q9 { = pretestiba (skaitls)

v= atrums (m/s)

g = gravitacijas paatrinajums = (9.81
m/s?)

Ja { vertibas produktiem ir prasitas, ludzu kontaktéjaties ar Wavin Latvia darbiniekiem.
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Udens plusmas diagramma Wavin PVC spiediena caurulem PN 6

4.2. Udens plismas diagramma Wavin PVC spiediena cauruléem PN 6
Liknes ir aprékinatas péc PVC cauru|u iek$éja diametra
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Udens plusmas diagramma Wavin PVC spiediena cauruiem PN 10

4.3. Udens plismas diagramma Wavin PVC spiediena cauruléem PN 10
Liknes ir aprékinatas péc PVC caurulu iek$éja diametra

2. diagramma
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Udens plismas diagramma Wavin PVC spiediena caurulém
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Udens plusmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulém

4.4. Udens pluismas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulém PN 6,3
Liknes ir aprékinatas péc PE caurulu iek$éja diametra

3. diagramma
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Udens plusmas diagramma Wavin PE 80 spiediena caurulem

4.5. Udens pliismas diagramma Wavin PE 80 spiediena cauruléem PN 10
Liknes ir aprékinatas péc PE caurulu iek$éja diametra

4. diagramma
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Udens plusmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém

4.6. Udens pliismas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém PN 6,3
Liknes ir aprékinatas péc PE caurulu iek$éja diametra

5. diagramma

1000

/
7

300 400 500
Udens caurplidums Q (I/s)

K
f
200

D
70

40 50

i

17
7

IPa:

0.7

04 05

0.3

0.2

0.1

—
g
=
s
E
IS
]
o]
o]
S
2]
[2]
c
o]
°
[}
o
R
<
S
o}
°
=]
N
[2]
]
N
N
o]
m

o
o
=

90
80
70
60
50
40
30
20
0.9
0.8
0,7
0.6
0.5
0.4
0.3
0.2
0.1

O ™~ © v ~ e} o —
=




WAVIN SPIEDIENA

Udens plusmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém

4.7. Udens plismas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém PN 10
Liknes ir aprékinatas péc PE caurulu iek$éja diametra

6. diagramma
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Udens plusmas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém

4.8. Udens plismas diagramma Wavin PE 100 spiediena caurulém PN 16
Liknes ir aprékinatas péc PE cauru|u iek$éja diametra

7. diagramma
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Hidrauliskas plusmas tabulu izmantoSanas darba piemeérs

4.9. Hidrauliskas plusmas 4.Zimé&jums. Caurulvadu shéma pieméra

tabulu izmantoSanas darba

piemeérs

A Spiediens stacija 0,35 MPa (35 m udens
staba)

M Tiek lietotas PE 80 caurules PN 10

M Udens patéring: 200 |/iedzivotaja
ekvivalents/diena

AN

>
m—>—%
4—(‘)
3
& oo
V]
)

M Maksimalais dienas patéring = 2x lielaks
par vidéjo dienas patérinu

Galvena linija

A8 Maksimalais patérin$ stunda = 10% no

maksimala dienas patérina 500 m 650 m 200 m

M NepiecieSamais spiediens patérétajam:
0,2 MPa (20 m tdens staba)

A Piemérots 4 personam/ saimnieciba 5. tabula ar dimensionésanas diagrammam. Spiediena zudumu

aprékinasanas piemeérs.

Aprékini
Udens patéring/maja: Posms| Udens Garums (m) | Caurules Spiediena zudumi Posma spiediena
200 l/diend x 4 pe x 2 x 10% = 160 I/st daudzums (I/s) diametrs (mm) | (m ud.st./km) zudumi (m ud.st.)
(0,044 1/s) A-B 1.45 500 63 14 7
’ B-C 1.01 650 63 6 3.9
Udens daudzums ir aprékinats katram C-D 035 250 50 3.2 0.8
caurules posmam, pieméram: Kopa 11.7
A-B: (10 + 15+ 8) majas x 0,044 I/s =
1,451/s Lietojot minétas caurulu dimensijas, patérétajam pieejamais spiediens punkta D bus:
spiediena zudumus atrod ar Gdens 3Bm-11,7m-=233m>20m
plusmas diagrammas palidzibu PE 80 Pielaujamil

spiediena caurulém PN 10, 4.diagramma.

5.0 Spiediena izmainas

5.1 Hidrauliskais trieciens

Katru reizi, kad plusmas atrums caurulu sistéméa mainas, veidojas spiediena likne.
Rezultata tas var dot tik lielas izmainas spiediena, ka tas var izraisit tdens hidraulisko
triecienu, kas var parsniegt pielaujamo slodzi uz caurulém.

Suknu sistémas izmainas plismas atruma var paradities, pieméram, pie stravas
atslégSanas, peksnam blokadém, atras varstu aizvér§anas utt. Ja tas notiek viena gara
caurulvada viena gala, spiediena vi|ni, atgrieZoties atpakal no otra gala sdkuma punkta,
var izraisit bojajumus, - seviski, ja Sis gals ir pilnigi noslégts un palielinatajam spiedienam
nav kur palikt. Udens trieciena risks var radit nepiecie$amibu ierikot ierices, lai
minimalizétu spiediena vilnu efektu un biezi tas prasis specialas apkalpo$anas instrukcijas.
Ir daudz tehniskas literatiiras $int jautajuma. PlaSas pamacibas ir dotas par

aprékinasanas metodém, bet tas ir gan sarezzitas, gan laiku patéréjo$as. Tomér ir raditas
datu programmas, kas ir spéjigas atrisinat pat vissarezzitakas problémas. Sastadot
programmas, informécija, kas attiecas uz sukna specialam ipasibam, spiedienu un
griezes momentu, varstu aizvérSanos, gaisa varstiem un dazadu konstrukciju
garenprofiliem utt., tiek ietverta. Rezultata ir risks, ka spiediens, plismas atrums, vibracijas

frekvences cauru|vada var mainities.

Atra spiediena caurules piepildi$ana un variacijas starp iespradugajam gaisa masam ari
var izraisit strauju spiediena paaugstinaSanos. Caurulvadiem tapéc batu jabat
konstruétiem ta, lai pielautu gaisa nopladi, kur vien tas nepiecieSams, un piepildisanas
atrums butu jauztur zems.
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Spiediena parbaudes

Spiediena vilna atrums ir atkarigs no caurules materiala, sienu 6. tabula
biezuma un vielas, kas plust pa cauruli.

e o o o ) Spiediena klase PVC PE 100 PE 80
SekojoSas spiediena vilna atruma vértibas a (m/s) attiecas uz a a a
Gdens parvadisanu (ieskaitot noteklidenus) Wavin caurulés: 6. PN (m/s) (m/s) (m/s)
tabula. 16 444 319 -

Visi zinamie materiali, kad tie pakauti dinamiskiem spékiem, rada 10 362 259 246
tendenci dazadas pakapés ciest no materialu noguruma. Tapéc 8 327 i} .

Gdens hidrauliska trieciena gadijumi samazina caurulu kalpo$anas 63 . 210 199

ilgumu - $adas samazinasanas pakape bus atkariga no dinamisko ;22

spéku sastava, t.i.: 4 037 168 161
A spiediena pieauguma ilgums
M augstak minéta maksimala vértiba salidzindjuma ar statiska

vidéja spiediena limeni

M |aika intervals starp spiediena paaugstindjumiem (frekvence) 5. ZIm&jums. Spiediena izmainu piemeérs
Sekojosi pie|aujamie spiediena pacélumi attiecas uz spiediena

caurulém, kuras lieto udens apgades sistemas. A

Kur spiediena pacélumi nav biezi, pieméram, spiediena

parbaude, jaudas partrauk$anas utt., pielaujamais maksimalais Amplitida

spiediens var parsniegt nominalo spiedienu par 50%.

Par PVC caurulém jasaka, ka tur, kur spiediena pacélumi ] Darba
paradas biezi (maksimali 106 gadijumu 50 gadu perioda), / spiediens >

pielaujamais maksimalais spiediens var parsniegt nominalo
spiedienu par 25%, bet $adiem spiediena pacélumiem
nevajadzétu rezultéties spiediena amplituda lielaka par 30%.

Saubu gadijuma, ludzu, kontaktéjieties ar Nordisk Wavin Tehniska
servisa departamentu DK - Hammela.

6.0. Spiediena parbaudes

6.1. PVC/PE spiedvadu parbaude
Iriespéjams parbaudit PVC spiediena linijas spiedienu pirms to nodod ekspluatacija
(pirms to parnem klients).

Spiediena parbaude péc DS 455. Ja ir vajadziga spiediena parbaude, tai javeido daju
no projekta, te jaievero sekojosSi apstakli:

1) Atgaiso$anas nolukiem garenprofils japrojekté ar viegli uz augsu vérstu slipumu.

2) Atgaisos$anas veids (rokas - automatisks) jaieriko visas augstakajas vietas - pareiza
atgaisoSanas ieriko$ana - plismas virziena mazliet zem augstakas vietas.

3) Jaievies$ spiediena noteikSanas proceddras, lai varétu parbaudit spiedienu linija pa
posmiem.

4) Jabut iespéjamam pievienot piepildisanas uzmavu zemakaja punkta un gaisa izplisanu
augstakaja vieta liniju sakuma un beigu punktos.

5) Likumi, trejgabali, parejas, varsti, tapas utt. janostiprina palielinata parbaudes
spiediena dé|.

6) Prasibam, ko nosaka ipasnieks par iespéjamo spiediena parbaudi, japaradas projekta
apraksta, lai dotu iespéju kontrakta slédzéjam pienemt nepiecieSamos Iémumus
spiediena parbaudisanai.

7) Caurulu materiala izvélei jabalstas uz atsauksmi DS 430 un Wavin instrukcijam.

Kad augstak minétie noteikumi ir izpilditi, nakosais solis ir praktiska darba paveik§ana, un
te sekojoSi punkti palidzés parbaudé iztikt bez problémam:




WAVIN SPIEDIENA

Caurulsistému spiediena parbaudes procedira

M Pareizs caurulu un veidgabalu transports, glabasana un apie$anas.
A Pareiza ekskavacija, ielikSana, piepildisana un pieblivéSana.
M Pareizi lietoti savienojumu komponenti un metodes.

Sakot projektu, kontrakta slédzéjs var ligt Wavin instrukcijas un ieriko$anas palidzibu.
Ir |oti nozimigi, lai augstak minétie likumi tiktu ieveroti, jo tas ietekmé projekta gala rezultatu.

6.2 Caurulsistému spiediena parbaudes procediira

Talak aprakstita spiediena parbaudes procedura caurulsistémas. Procedura notiek
saskana ar Danu inzenieru apvienibas standartu: “Pazemes un kanalizacijas sistému
drosiba” DS 455, |. izdevums, 1985.g. janvaris.

Pirms spiediena parbaudes jaievéro sekojosais:

1) Galu uzmavas ir uzmontétas uz visiem sistémas galiem. Galu uzmava var bat gala
uzmava vai sagataves atloks. 90° locijums, lodveida ventilis un 32 mm pret stiepi izturigs
savienotajs ir uzmontéts uz gala uzmavas, lai to samontétu ar 32 mm PE cauruli.

2) Gala uzmavu var iznomat no Wavin. Ladzu, kontaktéjieties ar Wavin Latvia
darbiniekiem.

3) Visam galu uzmavam jabat nostiprinatam. Sistéma japiepilda ar tdeni 24 stundas
pirms sak spiediena parbaudi. Nodrosiniet, lai sisttma batu pilnigi atgaisota.

4) Pirmas 6 stundas spiedienam sistéma jabut 1,3 x no nominalas spiediena klases. Tas ir
|oti svarigi, lai testa rezultats nebatu nepareizs. Parbaudes ticamibai 8 parbaudes dala ir
jadokumente.

5) Parbaudes vieta jabut pieejamam tdenim.
6) Spiediena parbaude pret varstu ir JUsu pasu risks.

Spiediena parbaudes laika jaievero sekojosais:
1) Tiek mérits faktiskais spiediens un , ja nepiecieSams, sisttma japapildina ddens. 3. formula
a) splediiena krisanas procentos no

2) Sistéma ir paklauta spiedienam atbilstoSam 1,3 x no nominalas spiediena klases _ .
sakotnéja spiediena = 2%

(parbaudes spiediens).

N b) ddens daudzums
3) So spiedienu saglaba 2 stundas. Ir pieJaujama papildus Gdens iepildisana. )

litri/metri = 0,02d - 0,001 + AV
4) NakoSajas 60 mindtés ideni nedrikst papildinat 4 !

AV = 0.05x d?PVC caurulém
5) Péc 60 min. spiediens tiek mérits un Gdens tiek papildinats, kamér spiediens ir atkal 1,3

X no nominalas spiediena klases (parbaudes spiediens). AV = 0.08 x d°PE caurulém
6) Spiediena kri$anas un papildinata Gdens daudzums nedrikst parsniegt sekojosas a, = iekséjais diametrs
robezas:

Péc spiediena méri$anas galu uzmavas

6. ZImé&jums - Caurulavada spiediena parbaudes diagramma tiek nonemtas.

Manometrs Spiediena parbaudes stknis

A

Udens skaititajs

Y

%7 AtgaisoSana
Y ————

Galu balsti

Izlaides ventilis Y T T
Wavin/AVK atloku pievienojums
stiepes izturigs atloks atgaisoSana
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7.0 Nostiprinajums

Aksiala spéka lielums ir atkarigs no diametra un spiediena (parbaudes spiediena)
caurulvada un tiek aprékinats sekojosi:

7. tabula - 1 baru lielam
iekSejam spiedienam, ir speka
sekojosi aksialie speki kN:
4. formula

kur N = aksialais speks [kN]

Aréjais diametrs | Aksialais spéks N,
ay = aréjais caurules diametrs [mm, ie 1 bara (kN
N - T X d:zzx p ly = aréj [mm] ir(r)\m) SI?S bara (kN)
- 4 P = maks. splediens caurufvada :
104 x4 o 50 0.20
baros, iespéjamais parbaudes 63 0.32
spiediens (1 bars = 0,1 MPa) 75 0.45
. - R 90 0.64
7.1 Trejgabalu, gala uzmavu un ventilu nostiprinajums 10 0.95
Savienotajelementi, kas pak|auti bides pretestibas spékiem, ko rada iek$éjais Gdens 125 1 : 23
spiediens, pieméram, lilkumos, T - savienojumos, galu uzmavas, parejas un ventios, 140 154
janostiprina. 160 2.00
Bides pretestibas spéku, kuru nostiprinajumam paredzéts izturét, var viegli aprékinat, 200 3.15
lietojot skaitjus no 7. Tabulas sekojosa vienkarsota formula: 225 4.00
250 4.90
5. formula L 280 6.16
kur N, = aksialais speks pie 1 bara (k) 315 7 80
7.tabula, .
N=pxN f / 400 12.60
1 p = maks. spiediens caurufvada (baros), 500 19.60
lespéjamais parbaudes spiediens 630 31.20

7.2 Likumu nostiprinasana
Likumu rezultéjo$o spéku var aprékinat sekojosi:
6. formula 7.Ziméjums - Diagramma, kas parada trejgabala

R =2x N] X p X sin % nostiprindjumu.

kur N, = aksialais speks pie 1 bara (kN) (7.tabula) 'I

p= maks. spiediens caurulvada (baros), iespéjamais parbaudes

spiediens

o = fikuma lepkis (grados) —
R= rezultéjosais spéks (kN) ijC J
8.tabula. Lenku konstantu tabula — b

A
Y

Lenkis 11° | 22° | 30° | 45° | 60° | 90° !
k 019 038 052 077 1.00 1.41

8.ZIméjums - Diagramma, kas parada trejgabala

RezultéjoSais bides pretestibas spéks, ko nostiprinajumam nostiprinajumu

paredzéts izturét, var tikt viegli aprékinats, lietojot skaitjus 7. un 8.
tabulas ar sekojoso vienkarsoto formulu:

Starpkarta/plastiska folija Betons

7. formula
R - k % p X N kur k = rezultéjosa

1 konstante (skat. 8. tabulu)
D = maks. spiediens - - ~
caurujvada (baros), < B R ANt f ".-'.". -b —_—
iespéjamais parbaudes - . “-"'-""T - : . v g
spiediens Caurw IzlidzinoSa karta
N, = aksialais spéks pie 1 pamats
bara (k N) (7. tabula)
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7.3. Nostiprinajuma bloks 9. ZIméjums - Likuma
Aprékinot laukumu, kas nepiecie$ams, lai noteiktu nostiprinajuma lielumu, batu japievers nostipringjuma diagramma
savlaiciga uzmaniba pielaujamajam zemes spiedienam, kas katra individualaja gadijuma

Betons
janosaka ar geotehniskiem mérijumiem. Lielakaja daja gadijumu ir pietiekosi ar sekojoSu

formulu: R
o .= 200 (kN/n?) —;"—6

Personai, kas atbildiga par projekiu, vienmeér janovérté sis vertioas lielums.
Nostipringjuma platumu tad var aprékinat péc sekojosas formulas:

8. formula
kur b = nostiprinajuma platums (m)
R h = nostipringjuma augstums (m)
b = R = rezultéjosais spéks (kIN)
hxa f
zemes 0,,....= plelaujamais zemes spiediens (200 kN/m?) N

Tas ir noteikums nostiprinajuma gadijuma, kad betons tiek uzliets pret cietu caurules
transejas sienu. Tomér var reizém bt nepiecieSams to uzliet pret riipigi noblivétu
pildijumu. Sada gadijuma javadas no aprékiniem par pildijuma zemako izturibu.

10. ZImé&jums - Likuma
nostiprindjuma diagramma

Attiecigais savienotajelements jaaizsarga no bojajumiem ar starpkartu, pieméram, ar
plastisku plévi pirms betona uzlieSanas.

7.4. Likuma nostiprinajuma piemers
Nosacijumi:

M 2200 x 45° spiediena caurules llkums;

M parbaudes spiediens (maksimalais spiediens) - 9 bari

7.formula tiek pielietota sekojosi:

kur k = 0.77 saskapna ar 8.tabulu

p = 9bari Caurules ? T Izlidzinosa

N, = 3.15 saskapa ar 7.tabulu trandejas pamats karta

R=kxpxN,

Rezultéjosals speks tad bas.

R=0.77x9x3.15=21.83kIN

Tagad konkréta bloka izméru var aprékinat, lietojot 8. formulu:

o____irizteikts (kN/m?2)

zemes

R Augstumu nosaka pie h = 0,2
b= —— (caurules augstums)
h X 0-zeme£ Minimalajam platumam tad jabut:
b=_21683 =g55m
0.2 x 200
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7.5. Parejas nostiprinajums 11. ZIMmé&jums - Parejas
Parejas aksialo spéku atrod ar 9. formulas palidzibu. nostipringdjuma diagramma
9. formula

Kur d?= lielakas caurules aréjais

2 2 diametrs (mm) ; i v
— HX(dy]—dyZ)Xp - S N— dy, dy ) |b
N = 4 az= mazakas caurules aréjais

I 0 X 4 diametrs (mm) ¢

|

7.6. Parejas nostiprinajuma piemers
Nosacijumi:
M 2200/110 PVC pareja

M Parbaudes spiediens (maksimalais spiediens ) 9 bari kas tiek ievietots 9.formula:

N =ILX(200%-1109) x9
10°x 4
N=19.72 kN

Nostiprindjums (betona bloks) tiek aprékinats sekojosi:

h = (ir novértéts) 0.2 m

O omes = (Ir 1IOVEItELS) 200 KN/m? 12.ZIm&jums - Parejas
nostipringdjuma diagramma
b R
hxo E 5
zemes

. A

p=_1972 h
0.2 x 200 v

b=0.49m
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8.0. ParvietoSana un uzglabasana

Wavin spiediena caurules tiek piegadatas sapakotas sainos, lai
nodrosinatu atbilstoSu aizsardzibu transportéjot un uzglabajot.
PVC caurules ir apgadatas ar fabrika iemontétiem fiksétiem
gumijas gredzeniem, kas ir iepriek$ iee|oti ar specialu, ilgas
darbibas silikona smérvielu. Ka PVC, ta PE caurules ir apgadatas
ar aizsargvaciniem, kas efektivi pasarga caurules no
piesarnosanas utt.

8.1 Transports un uzglabasana
Transportéjot un uzglabajot nepilnas pakas jaievéro sekojosais: [

13. ZIM&jums
Caurules jauzglaba sainos, ka tas piegadatas no Wavin, cik ilgi
vien iespéjams.

4. ZIméjums
Masinas kravas kastei jauzliek barjeras. Atbalsti janodrosina visa
kravas garuma. Vienmeér iekraujiet un izkraujiet pareizi. Negaziet

un nemetiet caurules no masinas.

15.ZIméjums

Caurulu saini un valéjas caurules jauzglaba uz stabila pamata.
Valéjas caurules ar uzmavam jaglaba ar uzmavu galiem un
gludajiem galiem pamiSus,, lai pasargatu no balsfiSanas uz
uzmavam.
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8.2. Apiesanas buvilaukuma
16. ZIM&jums
Maza diametra caurules var viegli nest bez paligiericem.

I7. ZImejums
Nevelciet caurules pa zemi un izvairieties no asumiem.

I18. ZImeéjums
Maza izméra caurules var likt tranSeja ar rokam.

19. ZImeéjums
Caurulém ar lielaku diametru vajag cilpas. Vienmér lietojiet vismaz 2 cilpas.

20.ZIm&jums
Lielaka diametra caurulem var bat nepiecieSama speciala pacélajierice.
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9.0. Spiediena caurulvadu savienoSana

9.1. SavienoSanas un ierikoSanas instrukcijas Wavin PVC
spiediena caurulém

Lai padaritu savieno$anu cik iespéjams vieglu un droSu, visu izméru Wavin PVC spiediena
caurules un veidgabali ir apgadati ar Wavisafe blivslégu sistemu.

Sistémas pamata ir fabrika iemonteéti, fikséti gumijas gredzeni.
Gumijas gredzeni ir fabrika ieel|oti ar specialu ilgi darbojosos
silikona smére]ju, kas dod sekojoSas priekSrocibas:

2l. ZImé&jums
Nonemiet aizsargvacinu ka no caurules uzmavas gala, kas jau
ielikta, ta ari no nakosas caurules gluda gala.
A Pareizu konsistenci (blivumu) ka pie zemam, ta augstam
temperaturam
A 1zturibu pret Gdeni
A Nekadu kaitigu vielu
M “Miljostyrelsen” (apkartéjas vides aizsardzibas agentdras)
apstiprinajums lietoSanai dzerama Gidens caurulés
Lai nodrosinatu caurulu tiribu abi cauru|u gali ir izoléti ar specialu
cieSi pieguloSu plastmasas aizsargvacinu.

Wavisafe® izolacijas sistéma padara vieglaku gan caurulu, gan
savienotajelementu montésanu. levietojiet gludo galu caurules
uzmavas gala. Monté$ana ir viegla, jo gumijas gredzens ir zemas
kompresijas tipa.

22. ZIme&jums
Fabrika montetais gumijas gredzens ir ieprieks iee|ots ar ilgi
darbojosos silikona smérvielu.

Savienojot ar veidgabaliem, neaizmirstiet pielietot smérvielu
caurules gludam galam.

23. ZIméjums

lecentréjiet cauruli un uzmavas galu. NodroSiniet, lai gludais gals ir
ievietots uzmava pareiza lenki. Gluda gala slipéSana nav
nepiecieSama. Ja caurules ir jasagarina, tad cauru|u galus ir
janoslipé ar vili.
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24. Ziméjums

lebaziet gludo galu uzmava, kamer tas sasniedz ieejas atzimes
dzilumu, nebéaziet parak dzili. To jadara ar rokam. Lietojiet térauda
lauzni, ja nepiecieSams. Pasargajiet caurules galu ar koka paliktni.

25. ZIméjums
Jatérauda lauznis nedod pietiekamu celtspéju, var tikt lietots
specials montésanas instruments (siksnas un vinca)...

- T—
206. ZTméjumS \—:\—— —— /
... vai domkrats ar ekskavatora kausu ka atbalstu. N ‘ ‘ F\
-_
Nekad nelietojiet ekskavatora kausu, lai sastumtu caurules kopa! = /\Q -
= 43
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9.2. Wavin PE sistému savienoSana

Sodien metinagana ir vispladak lietota PE cauru|u savieno$anas metode. Metodi var
pielietot, lai savienotu caurules tiesi ar citam caurulém un veidgabaliem. PE caurules var
savienot ari lietojot, pieméram, uzmavas un mehaniskos savienotajus (savilces).

Metinasana
Si metode dod daudz prieksrocibu, pieméram,:

M Metinats savienojums ir tikpat izturigs, ja ne izturigaks par pasu cauruli. Tas nodrosina,
ka polietiléna caurules korozija savienojumos ir izslégta. Citiem vardiem sakot,
sametinatais cauru|vads var tikt salidzinats ar vienu, |oti garu cauruli.

A= MetinaSanas tehnika saglaba polietilena caurules sakotnéjo elastibu visa caurujvada
garuma. Ar stingri sametinatiem savienojumiem garu caurujvadu var savienot virs
zemes un tad novietot transeja. Si procedura nerada nekadas problémas, nav
svarigi, vai projekts paredz tradicionalo caurulu ieklaSanu, iearSanu, vai citas
darbibas.

Sodien galvenokart tiek lietotas divas PE spiediena cauruju metinaSanas iespéjas
(savienoSanas) metodes:

M Metinasana “gals pret galu”
A Uzmavu elektrometinasana

Metinasana “gals pret galu”
Gals pret galu metinasana ir tehnika, kas lietota daudzus gadus, lai savienotu polietiléna

27. ZiIméjums - Gals pret galu

metinaSana.
caurules ar diametru, kas parsniedz 50 mm. Caurulu gali tiek nostaditi un savienoti

speciala galu pret galu savienoSanas masina. Pirms saspieSanas caurulu gali tiek
noéveleéti gludi un paraléli ar elektrisko caurulu éveli. Tad tie tiek uzkarséti, ar teflonu
parklatu karséSanas plati, kas ir novietota starp caurules gala virsmam, kas jasavieno.
Kad caurulu galiir pietiekami izkususi, plate tiek nonemta un caurulu gali saspiesti kopa
un turéti $adi, kamer tie atdziest.

Galu sakausésanas process rada kausésanas valniSus ka uz iekséjas, ta aréjas caurules
virsmas. Sos valni$us var viegli nonemt, lietojot specialu iekartu, kas padara iek§&jo un/
vai aréjo virsmu pilnigi gludu. Valnisi uz caurules aréjas virsmas sniedz iespéju atri veikt
savienojuma kvalitates vizualo kontroli.

Elektrometinasana

Salidzinot ar galu metina$anu, elektrometinasana ir relativi jauna tehnika.
Elektrometina$ana izmanto polietiléna savienotajelementus (veidgabalus) ar ieblvétu 28. Ziméjums - Elektrometinaana
kausé$anas elementu, lai sakausétu caurules. Metode var tikt izmantota gan magistraju,
gan pievienojumu caurujvados. Sedlu uzmavas, dubultuzmavas, parejas, trejgabali,
llkumi un galu uzmavas ir ar iebuvétiem sildelementiem. Metode var tikt izmantota gan
caurulém, gan veidgabaliem ar gludiem galiem.

Uz metinasanas uzmavas iek$éjas virsmas ir uztita metala stieple spirales forma. Kad
elektriska strava iziet caur spirali, ta darbojas ka silditajelements, izkausé polietilénu un
ta sakause savienotajelementu ar caurules sienu.

Pirms metinasanas sakausésanas vieta janoskrapé tira, lai nodrosinatu, ka virsma, kas
jasametina, batu tira un briva no oksidacijas produktiem.

Tad metinama uzmava tiek uzmaukta uz gluda gala. Jarupéjas, lai savienojums netiek
izkustinats metinasSanas procesa. Metinasanas transformators ir pievienots un
metindSana notiek, kamér elektriska strava iziet caur sildelementu uzmavam. Ir svarigi,
ka, kamér savienojums atdziest, caurule un savienotajelements ir ciesi fikséti savas
vietas.
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10.0. lebuvésSanas instrukcijas

Danu standarts DS 430 “Elastigu plastmasas caurulvadu ieguldiSana grunti
PVC un PE spiediena cauruju iebtvésanu.

attiecas uz

Standarts nosaka, ka cauru|vadi janovieto tada attaluma no citiem caurujvadiem un
instalacijam, ka tie neizraisa nekadus bojajumus tam un atjauj remonteét citas instalacijas.
Bltu jaizdara atsauces uz standartiem par attalumiem, kas jaievéro.

Prasibas ir japievieno pie cauru|u tranSeju projekta.
Izlidzino$o kartu janolidzina, ta, lai caurules batu lidzeni atbalstitas.
Sanu pildijuma kartai janodrosina pareizs sanu atbalsts caurulem, un tapéc ir svarigi, ka 81
karta tiek sablivéta, pieméram, blietéjot ar kajam vai vibro platém.
Materialiem, ko izmanto lidzinaSanas kartai un sanu pildijumam, jaatbilst sekojoSiem
kritérijiem:
A Dalinu izméram nebutu japarsniedz 16 mm
A Dalinu no 8 - 16 mm sastavam nebatu japarsniedz 10%
M Materials nedrikst bt sasalis
A5 Nedrikst izmantot asus akmenus vai citus skalditus materialus
Aizbéruma pildijumam jasaskan ar prasibam, kas izvirzitas konstrukcijas tipam (ce|a,

ietves vai lidzigi) virs cauru|vada.

Standarts nosaka, ka grunts parklajumam (hd) nebdtu jabut mazakam ka 0,6 m, kur
caurulvads batu pak|auts transportam, ja netiek veikti speciali pasakumi. Skatoties no
prasibas, ka cauru|vadi tiek ielikti nesasalsto$a grunti, pieméram, dzeramajam tdenim, tas
tiek normaliiebuvétas ar 1,1 m grunts apbérumu.

29. ZIméjums - TransSejas shéma

Apbérums

Nogaze

Sanu pildijums

Lidzinosa karta

Pastiprinajuma karta (ja vajadzigs)

v >0.10m
A A
de
\
A Karta * \\ +
y=0.20 M (fikséts dzijums) \
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10.1. Plastmasas caurulu gareniska izpleSanas un
sarausanas

Plastmasam ir salidzinosi augsts lineara karstuma izplesanas koeficients (skat. 1. tabulu),
kas janem véra, iebuvejot plastmasas caurules.

Caurule ar uzmavu savienojumu normali neprasa specialus pasakumus, kas attiecas uz
izpleSanos, ko raditu temperatiiras izmainas, jo katra uzmava darbojas ka kompensators.

Tomér garos posmos imétu PVC caurulu vai metinatu PE cauru|u gadijuma, visa sekcija
darbosies ka viena gara caurule. IzpleSanas un sarauSanas tad bus koncentréta un visa
sekcija izpletisies vai sarausies.

10. formula S . -
kurAL = gareniska izplesanas (sarausanas) (m)

At=T, -T,(C)

T, = stabila grunts temperatira
AL=At xL xa :

T, = caurules temperatura, péc lebuves
L = posmu garums (m)

a = lineara karstuma izplesanas koeficients (1. tabula)

Piemérs:

Materiala temperattra 500 metru PE 80 caurulvadam, kas sakauséts virs cauruju
tranSejas vasaras diena, var viegli sasniegt 40°C, ja tas pak|auts saules gaismai. Péc tam,
kad ielikta uzmava un apklata transeja, temperatra var kristies lidz 10°C nakts laika.
Lietojot Sos skait|us, var izdarit sekojoSu aprekinu:

Piemeérs:
AL = (10 - 40) x 500 x 1.8 x 10

AL=-27m
Tas nozimé, ka caurulu linijas sekcija nakosaja rita bs par 2,7 misaka.

Sarau$anos var kompensét, ieklajot 2,7 m garaku caurulliniju. Tomér, ja ka pieméra
caurulu sekcija tiek parklata ar augsni, augsne zinama méra noturés cauruli attiecigaja
vieta, un ta aizkavés pilnigu 2,7 m sarausanos. Vislabakais risinajums ir nostiprinat
caurulvadu abos galos. Tas, protams, radis garenisko spriegumu caurules posma, bet
nenotiks nekadi bojajumi, ja temperaturas svarstibas neparsniegs 70°C.

Pretéji, ja ieklaSanas temperatira ir zemaka neka beigu temperatura, cauru|u posms
izpletisies. Tomeér normali tas neizraisis tadas nopietnas problémas ka tas, kas attiecas uz
sarauSanos. Ta ir laba prakse |aut cauru|u linijai nostabilizéties lidz iek§éjam transejas
temperatiram, pirms izdarit beigu savienojumus. Vidéji 24 stundas ir pietiekami.
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Plastmasas caurulu lietoSana temperatiiras, kas parsniedz 20°C
NepiecieSamibas gadijuma ir iespéjams apréekinat maksimali pielaujamo spiedienu caurulés pie temperatiram, kas parsniedz 20°C.

8.diagramma - Pielaujamais darbibas spiediens pie temperatiuram, kas parsniedz 20°C.

Redukcijas faktors

Temperatura

11. formula
PN, = PN xC,

Piemeérs:
PE 100 spiediena caurule jalieto 40°C temperatira

PN,.. = 10barx0.74

q0°Cc

Pie materiala temperatiras 40°C, kalpo$anas ilgums netiks samazinats, ja darbibas spiediens neparsniegs 7,4 barus
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11.0. Atloku savienojumi

11.1. Atloka gredzena savienojums ar PE galu atlokiem

Atloku savienojumiem vienmeér jabut nostiprinatiem ar griezes momenta atslégam,
izmantojot savilces spékus, kas doti 9. tabula. Veidojot savienojumu, cik vien iespeéjams
stingru, nav ieteicams parslogot savienojumu.

Novirzes iriespéjamas prakse, ja, pieméram, caurulei jaiztur spriegums vai ir liela berze
bultu vitnés. Ja $§ada situacija rodas, tad problému nebdtu jarisina palielinot spriegojuma
spéku. Ja netiek izmantotas Wavin blives, citada blives pretestiba var izmainit spriegojuma
speku.

SavienoSanas procedura
Irieteicams, lai tiktu lietotas atloku savienojumu blives. Plakanam gumijas blivém caurulu
diametriem virs 90 mm jabat pastiprinatam dé| iekséja caurujvada spiediena.

Blives cietibai jaatbilst 65" péc Sora skalas.

30. ZImé&jums.
Diagramma, kas rada zila stiklSkiedras gredzena savienojums ar polietiléna veidgabalu.

1) Novietojiet atloka gredzenu uz PE caurules.

2) Pievienoijiet gals pret galu atloka iscauruli, ka noradits metinasanas instrukcija.
Elektrouzmavas metinaSanas metodi ari var lietot - $ada gadijuma atcerieties, ka atloks
janovieto pie atbalsta pirms metinaSanas.

= <« N)

Y T

3) Pareizi novietojiet atloka blivi.

/

4) Pieskravéjiet atloku, lietojot griezes momenta atslégu, ka
noradits instrukcija.

T | [

WAVIN SPIEDIENA Tehniska informéacija 2005

WAVIN SPIEDIENA

Plastmasas caurulu lietoSana temperatiras — Atloku savienojumi 3 1




(wavin)

WAVIN SPIEDIENA

Atloku savienojumi

Izmantojiet aptuvenos savilkSanas spékus, kas paraditi 9. tabula.

9. tabula

Aréjais caurules

diametrs dy mm 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 200 225
NW mm 20 25 32 40 50 65 80 100 110 125 150 175 200
Savilksanas

speks Nm 9 10 20 25 30 35 40 45 50 50 60 75 75

Atslégu ar griezes momenta skalu pielieto ari, lai pievilktu savienojumu ar plakaniem
atlokiem. Skravém vienmér jabut krusteniski pievilktam.

9a. tabula. Bultsklvju izméri atloku savienoSanai.

Dia- | Skruves Skruvis| S A B C D E

metrs | skaits || M L L, B, L L, B, L B... L B.., L B
63 4 16 24 80 110 38 70 110 46 | 70 38 90 38 80 38
75 4 16 24 80 110 38 70 110 46 | 70 38 100 | 38 80 38
90 8 16 24 90 120 38 70 110 46 | 80 38 100 | 38 80 38
110 |8 16 24 90 120 38 80 110 46 | 80 38 100 | 38 80 38
125 | 8 16 24 90 120 38 80 110 46 | 80 38 120 | 38 90 38
160 | 8 20 30 110 150 46 90 120 46 | 80 46 120 | 46 100 | 46
180 |8 20 30 110 150 46 90 120 46 | 80 46 130 | 52 100 | 46
200 |8 20 30 120 160 46 90 150 60 | 90 46 140 | 52 110 | 46
225 |8 20 30 120 160 46 100 150 60 | 90 46 140 | 52 110 | 46
250 |12 20 30 150 190 60 110 150 60 | 90 46 150 | 52 120 | 46
280 |12 20 30 150 190 60 110 150 60 | 90 60 150 | 52 130 | 46
315 |12 20 30 170 220 73 130 190 80 100 60 160 | 52 130 | 46
355 |16 20 30 190 260 100 130 190 80 100 60 190 | 52 150 | 52
400 |16 24 36 220 280 100 160 220 80 120 60 220 = 60 160 | 60
500 |20 24 36 250 330 100 170 220 80 130 73

A = divu brivo vai enkuratloku savienojums

B = brivais vai enkuratloks pref neslégarmaturu vai ¢uguna fasondaju
C = armatiras vai fasondalu savstarpéjs savienojums

D = divu piemetinamu PE atloku savienojums

E = piemetinams PE atloks pret noslégarmattru vai uguna fasondaju

L, — Cetru paligskravju izméri, kas nepiecieSsamas atloku savienoSanai

A =500 mm ¢uguns =330

B = 500 mm ¢uguns |=220
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11.2. SavienoSana ar Wavin/AVK
kombinétajiem atlokiem - standarts PVC - pret
stiepi nenoturigs

Wavin/AVK kombinétie atloki tiek lietoti, lai savienotu caurules PN 10
(vai PN 16) vai pievienotu vienu cauruli pie ventila vai veidgabala.

Kombinétie atloki sastav no 2 dajam: lieta Guguna atloka un gumijas
blives. Ta pielietoSanas joma ir dens un neitralie Skidrumi pie
temperatiram, kas neparsniedz 70°C. Precizitate ir +1 mm.

31. ZIméjums, kas parada, ka savienot pret stiepi
nenoturigu kombinéto atloku ar PVC cauruli.

1) Nogrieziet PVC cauruli taisna lenki, lietojot smalkzobu zagi. #

2) Nonemiet zali, augsni un citus netirumus no caurules gala. 1 —>
Neslipégjiet!

3) Nolieciet cuguna atloku uz caurules ar tievo galu virziena prom no =
caurules gala

4) Uzlieciet gumijas blivgredzenu uz caurules t3, lai platais gals ir viena ||
limeni ar PVC caurules galu. 4

5) Pielietojiet planu kartu smérvielas gumijas blives aréjai virsmai.
Novietojiet caurules galu attiecigi pret atloku un gumijas blivi pozicija
pret ventili vai veidgabala atloku. f -

— /W

6) Spiediet Cuguna atloku ar rokam pari gumijas blivei, cik talu tas iet.

7) Novietojiet vieta skrlves un pievelciet ar rokam, kamér detalas ir
savienotas.

8) Parliecinieties, vai savienojums ir pareizi salikts.

9) Savelciet skrives lietojot uzgrieznu atslégu. Pievelciet skrives
krusteniski un parliecinieties, ka tas ir vienmerigi pievilktas.
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11.3 Wavin/AVK stiepes izturigo kombinéto atloku savienojums PVC caurulém
Wavin/AVK pret stiepi izturigie kombinétie atloki tiek lietoti, lai savienotu divas PVC caurules PN 10 (vai PN 16) vai vienu PVC cauruli ar
ventili vai veidgabalu.

Kombinétie atloki sastav no 3 dalam: uguna atloka, sarkana misina ieliktna, satveres gredzena un gumijas blives.

To pielieto$anas joma ir idens un neitralie Skidrumi pie temperatiram, kas neparsniedz 70°C. Precizitate £ 1 mm.

32. ZiIméjums parada savienojumu ar stiepes
izturigu atloku PVC caurulém.

1) Nogrieziet PVC cauruli taisna lenki, lietojot smalkzobu zazi.

2) Nonemiet zali, augsni un citus netirumus no caurules gala.
Neslipégjiet!

3) Novietojiet uguna atloku uz caurules ar tievo galu virziena
prom no caurules gala.

4) Novietojiet misina satveres gredzenu uz caurules ar
saSaurinajumu virziena prom no caurules gala.

5) Novietojiet gumijas blivslegu uz caurules ta, lai platais gals butu
20mm pari PVC caurules galam.

6) Bidiet misina satveres gredzenu atpakal, kamér tas savienojas
ar gumijas blivi.

7) Pielietojiet planu smérvielas kartu aréjai gumijas blives virsmai.
Novietojiet caurules galu tiesi prefi veidgabala vai aizbidna
atlokam.

8) Spiediet Cuguna atloku ar roku pari gumijas blivei un satveres
gredzenam, cik talu tas iet.

9) levietojiet skruves un pieskraveéjiet ar roku, kamér detalas tiek
savienotas.

10) Parliecinieties, vai montaza ir pareizi izdarita.

11) Savelciet skraves, lietojot uzgrieznu atslégu.

Tai pasai procedrai jaseko, kad savieno divus stiepes izturigus
kombinétos atlokus. Savelkot bUs vajadzigas seviski garas

skrlves.
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11.4. Stiepes izturigs PE caurules pievienojums, lietojot Wavin/AVK enkuratloku un ¢aulu
Wavin/AVK pret stiepi izturigie kombinétie atloki tiek lietoti, lai savienotu divas PE caurules PN 10 (vai PN 16) vai vienu PVC cauruli ar
ventili vai veidgabalu.

Kombinétie atloki sastav no tris dajam: lieta Cuguna atloka, sarkana misina satveres gredzena un gumijas blivsléga. Nerlséjoss ieliktnis
(Caula) tiek lietots kopa ar Kili.

Tos pielieto Gdenim un neitraliem Skidumiem pie temperatiram, kas neparsniedz 70°C. Kombinéto atloku precizitate ir +1 mm.

33. ZImé&jums rada pret stiepi izturiga atloka savienojumu
ar PE cauruli. 2

1) Nogrieziet PE cauruli taisna lenk, lietojot smalkzobu zagi.

2) Nonemiet zali, augsni un citus nefirumus no aréjas un iek§éjas caurules 1 ”
gala virsmas. 3 4
3) Viegli iespiediet aulu un ievietojiet caurulé lidz uzmavai. v ‘
4) lelieciet kili Caulas gropé ar rokam un uzmanigi uzsitiet ar amuru. /EE}
5) Jakila gals nav pilnigi aptverts ar caurules galu, nozagéjiet izvirzijuSos Q )

5

gabalu ar metala grieSanas zazi.

6
v

~~

6) Novietojiet Cuguna uzmavu uz caurules ar tievako galu vérstu virziena
prom no caurules gala.

7) Novietojiet misina satveres gredzenu uz caurules ar $aurako galu
virziena prom no caurules gala.

caurules galam.

9) Slidiniet sarkano misina satveres gredzenu atpakal, kamér tas
savienojas ar gumijas blivi. e

8) Novietojiet gumijas blivi uz caurules ta, lai platais gals ir 20 mm pari PE ‘II N

10) Pielietojiet planu smérvielas kartu gumijas blives aréjai virsmai. M
Novietojiet caurules galu pret ventila vai veidgabala atloku.

11) Spiediet Cuguna atloku ar rokam pari satveres gredzenam un gumijas
blivei, cik talu tas iet.

12) levietojiet skrives un pievelciet ar rokam, kamér detalas tiek
savienotas.

14) Savelciet skrives, lietojot uzgrieznu atslégu. Savelciet krusteniski, lai
nodrosinatu, ka skraves butu vienmérigi pievilktas.

Tai pasai procedirai jaseko, kad savieno divus stiepes izturigus
kombinétos atlokus. Savelkot bls vajadzigas divas specialas garas
papildskruves.

12
13) NodroSiniet, lai montéSana tiek izdarita pareizi. y r‘l 1
<14

13
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11.5. Montazas instrukcijas plastmasas pievienojumu izveidoSanai

34. ZImejums

1) Attiriet cauruli, lai varétu urbt un
nostipriniet abas sedlu uzmavas puses uz
caurules. Savienojiet, parliecinoties, ka T -
savienojumi savstarpéji saslédzas.

4) Pirms urb$anas instrumenta ielikSanas,
ventili iestipriniet uzmavu ar aréjo vitni un,
javajadzigs, péc urbsanas instrumenta
diametra artinstrumenta nipeli.

7) Uzlieciet planu smérvielas kartu gumijas
gredzenam, skrives vitnei un ievietojiet to
ventila virspusé, viegli iee||ojiet gumijas
gredzenu izvélétaja savienotaja un
ievietojiet to sanu izeja.

2) Saspiediet savilces attieciga pozicija
pret bultam, uzmanigi lietojot amuru, ja
nepiecieSams. Kad atslégkilu galiir viena
[iment ar uzmavas malam, tad sedlu
uzmava ir pareizi nostiprinata.

5) Nodrosinajusies, ka ventilis ir vaja
(rokturim jabut viena limeni ar varstu),
novietojiet instrumentu un saciet urb$anu.

8) Nogrieziet PE cauruli taisna lenkiun
nonemiet nelidzenumus. Uzlieciet smérvielu
(tai nav jasatur silikonu!) uz gluda gala.
lespiediet cauruli savienotaja.
Demontésana var notikt atbrivojot savilci.
Pirms parmontésanas noslaukiet detalas ar
lupatu.

Urbsana no saniem notiek lidziga veida.

3) Uzlieciet planu kartu smérvielas ventila
gumijas gredzenam un vitnei atbalsta.
Piereguléjiet varsta virzienu skravéjot to
atpaka| uz vajadzigo poziciju.

6) Izurbusi caurumu, atlieciet atpaka|
instrumenta varpstu. Ventili var aizvért un
instrumentu nonemt.

9) Kad pabeigta instalacija, atveriet ventili.
llustracija paradits virséjais urbums. Sanu
urbsana notiek lidziga veida, bet ar
sistému, kas roté 90° lenk.

Tikai sedlu uzmava un savienotgjs ir
vajadzigi, kad ieurbjas sistéma bez
spiediena.
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12.0. PE caurulu ievilk§ana caurulé

levilkSana ir labi zinama, vienkar§a metode vecu caurujvadu atjauno$anai. Tomér ir svarigi
apzinaties spékus un spriegumus, kadiem caurule tiek pakjauta ievilkSanas laika.

12.1. PE caurulu sienu biezums

levietojot PE cauruli eksistéjo$a caurulé, PE caurules aréja virsma var tikt bojata,
pieméram, saskrapéta, ja netiek veikti speciali aizsardzibas pasakumi. Sadi aizsardzibas
pasakumi ietver netirumu un asumu nonemsanu no eksistéjo$as caurules, TV inspicéSana
un jaunas caurules aizsargasana vieta, kur ta tiek ievadita vecaja caurulé.

Jarupéjas, lai izvairitos no caurules ieskrapéjumiem, kas ir dzilaki par 10 % no sienu
biezuma. Tapéc ir ieteicams lietot PE caurules ar sienu biezumu vismaz 5 mm.

12.2. Maksimalais ievilk§anas garums

Taisnie caurulu garumi

SpeksF .. . kas nepiecieSams, lai eksistéjosa caurulvada ievilktu cauruli, tiek
aprékinats péc sekojosas formulas.

12. formula kur g = caurules svars/garuma vienibu (N/mm)

L = caurules garums (mm)
Fnepi o — adX L ( HCOS@p + s n@ [ N] U = berzes koeficients(atkarigs no bazes, lidz 0.8)
= likuma leqikis [] (eksistéjosam caurufvadam)

Spékam F nebltu japarsniedz pielaujamo vilkmes spéku F, skat. 10.tab.

nepiec.

vai:

13. formula

kurL, ., = ple/aujamais ievietosanas garums

F taisnal PE caurulei(skat. F 10. Tabulg)

Lpie'l'auj. ~ g x(ucosp+ sing
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10. tabula
Pielaujamais vilkmes spéks F (kN) PE caurulém

WAVIN SPIEDIENA

Maksimalais ievilkSanas garums

Dia- | PE 80 PE100

metrs PN 6.3 PN 10 PN 6.3 PN 10 PN 16

D F e Svars* F e Svars* F e Svars* F e Svars* F e Svars*
mm | kN mm  kg/m kN mm | kg/m kN mm | kg/m | kN mm kg/m | kN mm | kg/m
63 5.65 3.8 | 0.71 8.34 58 | 1.05 8.48 3.8 0.71 1251 | 58 [1.05

75 7.97 45 [ 1.00 1166 6.8 @ 1.46 1196 45 |[1.00 17.48 | 6.8 |1.47

90 1148 | 54 144 16.68 8.2 | 2.12 17.22 | 5.4 [1.45 2529 82 212

110 1715 | 6.6 | 215 2513 | 10.0| 3.16 |16.75 | 4.2 | 1.41 2573 | 6.6 |2.16 37.70 | 10.0 | 3.17

125 21.87 74 275 3255 114 409 |21.75 4.8 | 1.83 3281 74 276 48.82 | 11.4 | 4.10

140 27.47 183 | 345 4063 127 510 (2740 54 | 230 41.21 | 8.3 |3.46 60.95 | 12.7 |5.12

160 35.93 95 | 4.51 53.35 14.6 6.70 3595 6.2 | 3.02 53.90 | 9.5 4.58 80.03 | 14.6 | 6.72

180 4553 | 10.7 | 572 6743 16.4 847 4503 6.9 | 3.78 68.29 | 10.7 |5.74 101.15 16.4 | 8.50

200 56.26 119 | 7.07 83.16 | 18.2 10.45 5582 | 7.7 | 4.69 84.39 | 11.9 |7.09 124.741 18.2 |10.48
225 71.26 | 13.4 895 105.36 20.5 13.23 |70.16 | 8.6 | 5.89 106.89 13.4 8.98 158.04| 20.5 13.28
250 87.49 148  10.99 ' 129.68| 22.7 16.29 87.00 9.6 | 7.31 131.23) 14.8 ' 11.02 | 194.52 22.7 | 16.34
280 109.89| 16.6 13.80 162.53 25.4| 20.42 108.63| 10.7 9.13 164.84) 16.6 13.85 | 243.79 25.4 20.48
315 139.26| 18.7 | 17.49 205.86 28.6| 25.86 138.17|12.1 11.61  208.88 18.7 | 17.55 | 308.79 28.6 25.94
355 177.07) 211 | 22.24 26196 32.3| 3291 175.04| 13.6 14.70 H265.60 21.1 |22.31 392.95 32.3 33.01

400 22414 23.7 | 28.15 1 332.63| 36.4 41.78 221.89 15.3| 18.64 | 336.21 23.7 |28.24  498.95 36.4 41.91

PE 80 = 8 MPa vilkmes sprieguma
PE 100 = 12 MPa vilkmes sprieguma

*Svars = 1,06 minimala svara

Likumotu caurulu garumi.
Kad PE caurule tiek ievilkta llkumotos caurulvados, ievilkSanas
speks F .. tiekizteikts ar faktoru e, maksimalo piejaujamo

ievilkSanas garumu L, samazinot uz:

kur: 3 = PE izliekums radlianos

14. formula

W = berzes koeficients

L _ Lpie!auj. [mm]
BT B

taisnail PE caurulei

12.3. Temperaturas kompensacijas

Aprékins attiecas uz PE caurulém pie maksimalas temperaturas
20°C, saskana ar DS 2119. Pie, pieméram, 40°C, vértiba tiek
reizinata ar faktoru 0,74 (skat. 8. diagramma).

L = pielaujamais ievilksanas garums

35. ZIméjums rada saskruveta caurules un
vilkSanas konusa savienojuma piemeéru.

PE caurule Vadiklas konuss
ﬁ \ ﬁ
|
|
——p e — - == — =1 ->F
Savienojums ar skravém
e /
% T
D b
[ >
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12.4. Slodze uz vadiklas konusu 36. Ziméjums. “Gals pret galu”
Atkariba no vadiklas konusa konstrukcijas, spéks F var tikt parvadits uz PE cauruli ar piemetinatas vadiklas
“gals pret galu” sametinata savienojuma palidzibu (skat. 36. ziméjumu), kas ir vélams, vai fotografija.

ar saskruvéta savienojuma palidzibu (35. ziméjums).

levilk$anas spéks F rezultéjas slodzé p (N/mm?) pie skrivju caurumiem. Sai slodzei
nebutu japarsniedz pielaujama vértibu:

Poicay, = 10 N/mm?

15. formula

rF__F
A Dxexn

P = = P pielauj. = ]0 N/mm2

n = skrdvju caurumu skaits
Bides pretestibas spriegojums:

16. formula

- o F 1 =10 N/mm?

A " 2bxexn

él,(érsgriezuma laukuma samazinasanas PE caurulei, ko izraisa skravju caurumi, var
samazinat ievilkSanas garumu.

12.5. lebives tranSejas garenprofils
leblves tranSejas garums, kur PE caurules tiek vilktas jau eksistéjosa cauru|vada (37.
Ziméjums), var tikt aprékinats ka iebtives dziluma un liknes pielaujama radiusa funkcija.

17. formula

Lgi =\/H><(4R—H) [mm]

kaiR=50xD, =

Lcgi=VH (200xD,-H) [mm]
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lebuves transSejas garenprofils

Palielinot augstumu lidz 2H, tran$ejas garums samazinas lidz:

18. formula

Lg;=VH(2R-H) [mm]

L! =VD,(2R-D,) ~ =
V2xR [D,] [mm]

kur Dair vecas caurules aréjais diametrs (mm):

kur

R = 50 x Dy,
L! = 10x D, [mm]

Tran$ejas slipums var tikt aprékinats, lietojot

H-D,

tan ¢ =
¢ Leg—L!

37. ZIméjums levilk§anas prasibas

Esos$a caurule
R
oI YRR N PE caurule
® .
H \ Da DU
¥y |y € ¥ 7 ~—— 1>
L1
>
R < Lep
< LG4 o
> 2LG2 o
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13.0. Atsauksmes

M DS 430 “Laegning af fleksible ledninger af plast i jord”. 2. udgave - April 1986 *

Ml DS 439 “Vandinstallationer”. 2. udgave - Maj 1989 *

M DS 455 “Taethed af afloebssystemer i jord”. 1. udgave - Januar 1985 *

M DS 972 PVC-roer “Trykroer og formstykker af uplastificeret polyvinylchlorid (PVC-U)
for vandforsyning”.3. udgave - November 1989 *

M DS 2119 PE-roer “Trykroer af polyethylen (PEL, PEM, PEH) for vandforsyning”. 1.
udgave - Marts 1979 *

A DS/ISO DATA7. “Unplasticized polyvinyl chloride pipes and fittings. Chemical
resistance with respect to fluids” 1. edition - February 1980 ***

A DS/ISO DATA 8. “High density polyethylene pipes and fittings. Chemical resistance
with respect to fluids” 1. edition - October 1979 ***

M 1S0 4422:1990 “Pipes and fittings made of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U)
for water supply E Specifications” ***

M 1S0O 4427 “Polyethylene (PE) pipes for water supply” ***

A VAV Publikation P 41 “Forankring av markforlagda tryckledningar”. FUrankringstyper,
Dimensionering, Utforande. August 1979 *

A VAV Publikation P 47 “Avloppspumpstationer. Dimensionering, utformning och drift”.
Marts 1984 *

M VAV Publikation P 58 “Tryckslag i VA-anl§ggningar. Orsaker, ber§kningsmetoder,
skyddsaatgSrder, mtSningare.
September 1988 *

A8 | ars-Eric Janson and Jan Molin: “Design and Installation of Buried Plastics
Pipes”.Wavin Januar 1991, ISBN 87-983636-0-3 ***

A= “Fleksible roersystemer. Vejledning i at beregne og installere plastroer i jord”. Nordisk
Wavin.1. udgave - August 1991 *

A “Wavin Renoveringsmanual - VA-situationen, eksempler, beregninger og produkter”.
Nordisk Wavin. Oktober 1987 **

A1 "Plastmaterialers kemikaliebestandighed”. Teknologisk Institut 1976*

* |lzmantojams tikai Danija / Zviedrija
** |zmantojams tikai Danija / Zviedrija / Norvégija

*** |zmantojams tikai Anglija
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Wavin produkcijas sortiments:

M Auksta un karsta udens caurulvadi, ka ari apkures sistémas (Wavin daudzslanu
caurules un preséjamie savienojumi Tigris Alupex), Wavin PEX (strukturétais
polietiléns) gridu apsildei

M \\avin iekséja kanalizacija (sistéma “Optima” (PVC), “Wafix HT/PP” (PP),
“ASTO” (PP))

M Septiks sadzives notekidenu infiltréSanai

M Caurules un veidgabali aréjai kanalizacijai un notekideniem

M Akas aréjiem caurulvadu tikliem

A Dubultsienu caurules lietus notekudeniem

M Drenazas caurulu un veidgabalu sistemas no PVC

M Spiediena caurules un veidgabali no PVC

A Dzilurbumu apvalkcaurules no PVC

M Spiediena caurules un veidgabali no polietiléna (PE)

M Plastmasas savienojumi PE caurulém

A AVK aizbidni

A Veidgabali no kalJama keta

M PE caurules gazes apgadei

A Monoline elektrometinamas uzmavas PE caurulem

M Kabelu aizsargcaurules

A \Wavin Labko noteklidenu attiriSanas iekartas

SIA “Wavin Latvia” patur tiesibas ieviest izmainas kataloga satura bez iepriek$éja bridinajuma.

Wavin Latvia SIA www.wavin.lv
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