1. kapitola

PE tvarovky

Vyhody systému

») kryty odporovy drat — bezpe¢né svarovani polyethylenu

>) optimalni rozlozeni dratu — idealni pfenos tepla pfi svafovani

>) hydraulicky optimalizovany tvar — minimalni tlakové ztraty

») vyrabéno vstfikovanim bez svarl — monolit s maximalni odolnosti
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Elektrotvarovky a tvarovky
na tupo

Systém elektrotvarovek a tvarovek na tupo pro svarovani
a kompletaci PE potrubi. Pomoci PE tvarovek Wavin vytvafrite
z PE potrubi systém s absolutni tésnosti vhodny pro rozvody
vody, plynu, kanalizace i jinych médii. Design tvarovek je tvofen
s maximalnim ohledem na pevnost spoje, optimalni pritokové
vlastnosti a idedlni elektrotermické vlastnosti v pfipadé elek-
trotvarovek. Elektrotvarovky maiji vzdy, vzhledem k maximalni
bezpec€nosti spoje, krytou topnou spirdlu pro ochranu pred
poskozenim a pro Cistotu odporového dratu béhem svarovani.

PE tvarovky



PE potrubni systémy spojovani

Tato kapitola se vénuje pouzivanym zpUsobim spojovani
PE potrubi. Pokud by to bylo mozné, idealni by samozrejmé
bylo zadné spoje na potrubi nevytvaret. | to je ale jedna
z vyhod PE potrubi, protoze jen tézko budete hledat potru-
bi z jiného materialu, které se dodava napriklad ve 100m
délkach. Pokud vSak pripustime, ze prece jen néjaké spoje
na potrubnim systému byt musi, pak lze fici, ze z hlediska

kvality, zivotnosti a spolehlivosti se Zzadny z mechanickych
spojl nevyrovna spoji vytvofenému svarovanim.

V této kapitole najdete tyto uziteéné informace

() polyethylen jako material (PE-HD, PE 100 RC, PE-X,
svafitelnost, horeni, hustota, index toku taveniny)

() svafovani PE potrubi (normy, obecné&, porovnani metod,
kdo mdze svarovat, prfesna délka, reklamace)

() elektrotvarovky (popis, predpoklady, kompatibilita,
svarovaci Udaje, montazni navody, kontrola svaru)

() svafovani na tupo, (popis, pfedpoklady, kompatibilita,
svarovaci tabulky, postup, kontrola, odstranéni vyronku)

() ptirubové spoje, (vytvoreni spoje, Srouby, utahovaci
momenty, rozmeéry, PP-V, PP-ocel, zaslepovaci pfiruby,
tvar tésnéni)

() sortiment PE tvarovek (elektrotvarovky, tvarovky na tupo,
oblouky PE 100 RC, svarecky, naradi pro svafovani)



PE jako material

V této kapitole se jesSté jednou vratime k vlastnostem poly-
ethylenu. Pro spojovani a zejména pro svarovani je dilezité znat
vlastnosti a strukturu polyethylenu jako materialu. Polyethylen
patfi mezi polymery a zakladni surovinou pro jeho vyrobu je
ropa. Polymery jsou latky tvofené makromolekulami, pro které je
charakteristické mnohonasobné opakovani zakladnich jednotek.
Zakladni stavebni jednotkou polyethylenu je ethylen, ze kterého

polymeraci vznikne polyethylen.
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Podle molekularni struktury se polyethylen dale rozdéluje na PE-
-HD, PE-MD a PE-LD. Polyethylen je ¢aste¢né krystalicky termo-
plast a jednotlivé typy jsou uréeny pomérem krystalické a amorf-
ni slozky. Zatim co vysokohustotni PE-HD obsahuje az 85 %
krystalického podilu, stfedohustotni PE-MD obsahuje 70 %
a nizkohustotni PE-LD pouze do 50 %.

V praxi se miizeme setkat i s pojmenovanim

polyethylenu podle tvaru vzniklych fetézct

a) Vysokohustotni PE-HD se nazyva linearni (IPE), protoze mak-
romolekula tvofi ¢aru s malym pocétem postrannich vétvi.

b) Nizkohustotni PE-LD se nazyva rozvétveny (rPE), protoze tvar
makromolekuly je rozvétveny s velkym poctem rdzné dlou-
hych postrannich vétvi.

c) Stfedohustotni PE-MD je také linearni (IPE), nicméné tvar
makromolekuly tvofi ¢aru s velkym poctem kratkych postran-
nich vétvi.

S s )’M

a) PE-HD b) PE-LD c) PE-MD
Schematické znazornéni tvaru makromolekul

Tvar a délka vzniklého fetézce (makromolekuly) ma znacny vliv
na mechanické a fyzikalni vlastnosti, mezi které patfi napfiklad
pruznost, odolnost proti vzniku a Sifeni trhlin a dalsi vlastnos-
ti, které u inzenyrskych siti pfimo ovliviiuji Zivotnost potrubniho
systému. Z tohoto dlivodu se dnes pro tlakové rozvody pouzivaji
predevsim materidly patfici do skupiny PE-HD.

PE-HD

Takto  vyrobeny polyethy-
len je jen malo rozvétveny
a z toho vyplyva vétsi husto-
ta (HD je odvozeno od ang-
lického high density) a vétsi
pevnost v porovnani s PE-MD
a PE-LD. Polyethylen PE-
-HD dobfe snasi nizké teploty
a jesté pri teploté -50 °C neni
kfehky. Naopak horni mez
teploty, pro kterou je potru-
bi z PE-HD jesSté vyuZitelné se pohybuje okolo +40 °C.
Pro rGzné aplikace je mozné vyuZit PE-HD az do teploty
+60 °C, nicméné musime pocitat se snizenim jeho ocekava-
né Zzivotnosti. Materidly ve skupiné PE-HD kam patfi napfi-
klad material PE 80 (MRS = 8,0 MPa) a PE 100 a PE 100 RC
(MRS = 10,0 MPa) jsou mezi sebou navzajem svafritelné.

PE 100 RC

Pomérné novym materidlem
pouzivanym pro vyrobu potru-
bi je material PE 100 RC, ktery
se vyznacuje makromolekulou
s vyskytem pobocnich fetézcd
v takové délce a takové distri-
buci, ze ma daleko vétsi odol-
nost proti vzniku a Sifeni napé-
tovych trhlin. Tahle odolnost
proti mechanickému poskozeni
predurcuje tento material k po-
uziti pro pokladky bez pisko-
vého loZze a pro bezvykopové
pokladky potrubi.

PE tvarovky



PE jako material

PE-X

Samostatnou kapitolou v PE
materidlech je sitovany
polyethylen. Molekuly se
zesituji pficnymi vazbami
na prostorovou sit. PFi pro-
cesu zesitovani vSak tento
material ztraci svoje termo-
plastické vlastnosti a i kdyz
se stoupajici teplotou mék-
ne, v zadném pripadé ne-
prechazi do plastického
stavu nebo dokonce v tave-
ninu. Tento material ma velmi dobrou teplotni odolnost a je také
odolny proti mechanickému poskozeni. Podmineéné moznosti
svafovani a vysoka cena vSak tento material diskvalifikuji z po-
uziti pro klasické aplikace a vyuziva se napfiklad pro rozvody
teplé vody.

Svaritelnost

Svaritelné jsou pouze termoplasty stejného typu a druhu, kte-
ré maji stejné nebo velmi podobné vlastnosti taveniny a tokové
vlastnosti materidlu MFR (melt flow rate). Jednotlivé materidly se
dle indexu toku taveniny déli do skupin tavného indexu MFI (melt
flow index). S potrubim PE-HD Ize navzajem svarovat pouze ma-
terialy patfici také do skupiny PE-HD.

Na stavbé se nékdy setkdame s plastovym potrubim, které ne-
Ize identifikovat podle potisku nebo jiného zaznamu. ProSkoleny
svare¢ by mél znat zakladni zkousky k identifikaci plastu. Orien-
ta¢né urcit druh materialu je mozné pomoci srovnani vyzna¢nych
vlastnosti latek. Mezi nejrychlejsi zplsoby patfi napfiklad vizualni
vzhled potrubi, zkouska tvrdosti nehtem a omak. DalSimi srov-
navacimi zkouskami jsou lom materidlu, zkouska rozpustnosti,
srovnani hustoty nebo porovnani hofeni a zapachu.

Horeni

Polyethylen je organicka latka a tedy svoji povahou hoflava.
Spalovani za pfistupu vzduchu vznika vzdy CO, a voda. Tridéni
stavebnich materialéi do stupiiti hoflavosti u nas popisuje CSN
73 0823, podle které je polyethylen zafazen do stupné C3.
Zkouska horeni a zapachu je nejc¢astéji provadénou zkouskou
k identifikaci plastu. Kontroluje se vzorek vlozeny do plamene

plynového kahanu. Sleduje se zapdleni, zplisob hofeni, barva
a charakter plamene, zdpach po zhasnuti, vzhled ohorelého
zbytku, odkapavani atd.

Hustota

Plasty je mozné také identifikovat podle jejich hustoty. Zkouska
spociva v potopeni do tekutiny znamé hustoty. Nejcastéji se po-
uziva destilovana voda 1,0 g/cm?.

PE polyethylen - 0,93 g/cm?®

PP polypropylen - 0,91 g/cm?®

PB polybuten - 0,93 g/cm?

PVC polyvinylchlorid - 1,38 g/cm?

PVDF polyvinylidenfluorid — 1,78 g/cm?

ABS akrylonitril butadien styren — 1,03 g/cm?®

PE
PP
PB
PVC
PVDF
ABS

Index toku taveniny

Tato veli¢ina udava, kolik gramd hmoty se vytla¢i za 10 minut
za danych podminek z vytlacovaciho pfistroje. Index toku tave-
niny je mimo jiné vyjadfenim viskozity taveniny materialu pfi dané
teploté. Pro vznik kvalitniho svaru je dilezité, aby oba svafované
dily mély stejny MFR, navic oba dily zahfivame stejnym zdro-
jem tepla a vznika nam stejné silna vrstva taveniny. Pro material
PE 100 a PE 100 RC by se mél index pohybovat v rozmezi mi-
nimalné 0,2-1,4g/10 min. Materidly se fadi do skupin tavného
indexu MFI (melt flow index).

190 °C



Svarovani PE potrubi

Pro PE potrubi je standardnim zplsobem spojovani svarovani.
Daji se pouzit i mechanické spoje, zejména u netlakovych roz-
vodl nebo pfi pfechodu na jiny materidl. Spojovat PE potrubi
lepenim se v dostateéné pevnosti neda. Z jednotlivych zpUsobl
svarovani se pro potrubi standardné pouziva svarovani na tupo
(Celni) a svafovani pomoci elektrotvarovek. Polyflzni svarova-
ni PE potrubi je mozné, nicméné méné zavedené. Spole¢nost
Wavin nabizi kompletni fadu elektrotvarovek a PE tvarovek pro
svarovani na tupo, které se vyrabi ve Svycarském zavodé Georg
Fischer Wavin AG. Tyto vyrobky splfiuji pozadavky platnych me-
zinarodnich a narodnich norem a predpisl v oblasti rozmérd,
oznaceni, materidlu i mechanickych a fyzikalnich vlastnosti.

Prislusné normy lze rozdélit do t¥i hlavnich skupin

Normy Vydavatelé
ISO Mezinarodni organizace pro normalizaci
EN Evropska komise pro normalizaci

Jednotlivé narodni komise
pro normalizaci

CSN, SN, DS, UNI,
DIN, BS, NF DVGW

Evropské normy pro vyrobky

Harmonizace evropskych norem je jednim z nejvétSich Uspéchl
spole¢ného evropského trhu. Narodni predpisy a normy jiz ne-
mohou omezovat volnou vymeénu zbozi a sluzeb. Narodni sdru-
Zeni a organizace uZivatel(l zaloZily CEN (Evropskou komisi pro
normalizaci), v jejimz ramci spole€né vytvareji jednotné evropské
normy. Tyto EN normy se stanou zavazné pro vSechny ¢lenské
zemé Evropského spoleCenstvi a také zemé Evropského sdru-
zeni volného obchodu, které pro néj hlasovaly. Narodni normy
nebudou moci byt pfed nimi upfednostnény.

VSechny evropské normy pro vyrobky maji stejnou strukturu.

Sestavaji z téchto 7 ¢asti

. VSeobecné

. Trubky

. Tvarovky

. Ventily

. Vhodnost pro pouziti

. Doporuc¢ené postupy pfi montazi
. Posouzeni shody

NOoO O bhON=

PE vyrobky, které se pouzivaji ke zhotovovani podzemniho po-
trubi pro rozvod plynu a vody, podléhaji témto normam: CSN
EN 12201: PE pro rozvod vody a CSN EN 1555: PE pro rozvod
plynu.

Vyrobky Wavin pro svafovani PE potrubi jsou navrhovany tak,
aby vyhovovaly témto normam. Protoze je nasim cilem dosaho-
vat vysokeé kvality a protoze jsme si védomi, Ze normy obsahu-
ji pouze minimalni pozadavky, mame normy vlastni, které vzdy
vyzaduji vice i méné vyssi Uroveri kvality nez normy evropské.

Svarovani potrubi obecné

Pro kompletace rozvod( z PE, pouZivané od poloviny minulého
stoleti, byly vystfidany nejriznéjsi zplsoby spojovani. Pestra na-
bidka spojd mechanickych, zavitovych, lepenych, svafovanych
a jinych, se nakonec zUzila a dnes je svafovani nejpouzivanéjsim
zpUsobem pro kompletace PE potrubi.

Podstata svarovani plastovych potrubi spociva v tom, Ze plasty
plsobenim tepla méknou, pfechazeji v taveninu, ktera umozriu-
je spojovani. V této fazi musi dojit k tlaku zahratych ploch proti
sobé, aby doslo k propojeni makromolekul a vznikl tak spoj. Vy-
chozi stav je obnoven pozvolnym ochlazenim bez jeho urychlo-
vani.

Svafovanim vznikd nerozebiratelny spoj vysoké pevnosti,
ktery je 100% tésny a jeho Zivotnost, na rozdil od ostatnich zpU-
sobl spojovani, odpovida Zivotnosti celého potrubniho systé-
mu. Z jednotlivych metod svafovani potrubi se nej¢astéji pouziva
svarovani pomoci elektrotvarovek a svafovani metodou na tupo,
kterym se vénuije tato kapitola.

Kdo muze svarovat PE potrubi?

Svarovani vodovodd, plynovodd a jinych produktovodd z PE ma-
teridlu mohou provadét pouze svaredi s platnym osvédéenim od-
borné zplsobilosti svafecd pro tuto ¢innost. V systému platnych
norem a predpisd jsou akceptovany doklady o odborné zplso-
bilosti, které jsou v souladu s platnymi normami CSN EN nebo
s platnymi predpisy TPG a TNV dle typu produktovodu.

Porovnani svarovani na tupo a elektro

Obé tyto metody svarovani maji svoje vyhody i nevyhody,
které je nutno posuzovat individudlné pro konkrétni pouZiti.
Vyhodou svarovani pomoci elektrotvarovek je pouziti lehké,
snadno prenosné svareCky, ktera je navic plné automaticka
a pouziva se jedna pro v8echny priméry elektrotvarovek. Dalsi
vyhodou je moznost pouziti pfi okolni teploté az do —10 °C. Ne-
vyhodou svarovani elektrotvarovkami je cena za elektrospojku,
ktera zdanlivé navysuje kalkulaci. Pfi promitnuti doby svarovani
do kalkulace v8ak mUize spoj elektrospojkou vyjit levnéji nez spoj
svareny na tupo.

PE tvarovky



Svarovani PE potrubi

Porovnani svafovani elektrotvarovkami a metodou na tupo

Vyhodou svafovani metodou na tupo je nevelké navySeni vnéjsi-
ho primeéru v misté svaru. Diky tomu je dnes svafovani metodou
na tupo €asto vyuzivané u bezvykopovych technologii, kde by
mohla elektrospojka prekazet. Nevyhodou u svafovani na tupo je
podminka, ktera stanovuje maximalni povoleny presah el potru-
bi, a kterd neumoznuje navzajem svarovat potrubi rdiznych tlako-
vych fad. Dal$i nevyhodou mdZe byt vnitini vyronek v misté sva-
ru, ktery mize ovliviiovat a zvySovat tlakové poméry v potrubi.

Pfi cenovém porovnani spoje PE potrubi provedeném svarem
na tupo a svarem elektrospojkou je mozné vychazet z hodnot
v tabulce, udavajici dobu provedeni svaru. Uvedeny ¢as nezahr-
nuje dobu chladnuti.

Doby trvani svaru na tupo a svaru elektrospojkou

SDR 11 Svar na tupo Svar elektrospojkou

Prdmér [mm] Potfebny ¢as [min] Potfebny ¢as [min]
doo 29 9
di10 31 10
d125 34 11
d160 35 15
d180 38 17
d225 49 18
d250 53 19
d280 59 35
d315 63 35
d400 69 44

10

Dalsi faktory vstupujici do kalkulace

») mzda svarecU — u svaru na tupo je nutné pocitat s dvojnasob-
nym poctem osob provadéjicich svar

») cena svareCky — svareCka na tupo nebo jeji pronajem jsou
pfiblizné trojndasobné oproti cené nebo pronajmu u svarecky
na elektrotvarovky

») elektrospojka — u svaru elektrospojkou je nutné pfipocitat jeji
realnou cenu

Postup pfri reklamaci PE tvarovek

Pres vysokou kvalitu dodavanych produktl spole¢nosti Wavin
mUzZe nastat situace, kdy je tfeba pristoupit k reklamaci. V pfipa-
dé reklamace jiz nainstalované PE tvarovky nebo elektrotvarovky
je nutné pisemné oznamit reklamaci a timto pisemnym ozname-
nim bude zahajeno reklamacni Fizeni.

Kromé reklamacniho protokolu je zakaznik povinen predlo-

zit nasledujici podklady

1. vyuéni list pracovnika, ktery provadél montaz

2. technickou zptisobilost provadsjicich pracovniki dle CSN

3. protokol o tlakové zkouSce a Udaje o provoznich podminkach
systému potvrzené montazni firmou

. uvést hodnovérného svédka Skodni udalosti

. fotodokumentaci

6. dodani reklamovaného kusu

[0 3

Nesplnéni vySe uvedenych podminek mlze mit za nasledek
odmitnuti naroku na nahradu $kody. Pfi dodani reklamovaného
kusu z jiz zabudovaného potrubi, je tfeba dodat vzorek i s kusem
potrubi (cca 10-15cm) po obou stranach (viz obr.). Bez téchto
presahll nelze vzorek odzkous$et na reklamovanou vadu a rekla-
mace timto nemUzZe byt uznana jako opravnéna.

A

»
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 10-15cm

potrubi

10-15cm

potrubi

elektrospojka




Spoj elektrospojkou d355 mm ze stavby v Dobranech
Presna délka PE potrubi u svarovani

Elektrotvarovky

Pro vypocet presné délky potrubi svafovaného pomoci elek-
trotvarovek je nutné znat hloubku zasunuti. U elektrospojek je
to polovina jejich délky. U ostatnich PE elektrotvarovek najdete
hodnoty hloubky zasunuti v produktové ¢asti na konci této ka-

pitoly.

- Z —
A
y % R
N 7 Y
A j s .
|
|
— D o
t L
|
R\ |
] \
[
‘Z1A Lo ‘Zz
- v -
L=M-z-2z,

Kde
L, pfesna délka potrubi
M  osova vzdalenost stfed( tvarovek

z  hodnoty odectené z perokresby v katalogu PE tvarovek

Spoj na tupo a piirubovy spoj d280 mm ze stavby ve Stitarech

Tvarovky na tupo

Pro vypocCet pfesné délky potrubi svafovaného pomoci tvarovek
na tupo je nutné znat délku hladkého konce tvarovky. Tyto hod-
noty najdete také v produktové ¢asti na konci této kapitoly.
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L  délka PE tvarovky na tupo odec¢tena z perokresby
v katalogu PE tvarovek
M osova vzdalenost stfedl tvarovek
B, hodnota orovnani potrubi pfi svarfovani na tupo (2 x 0,8 mm)
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Spojovani — elektrotvarovky

Svarovani elektrotvarovkami

Princip svarovani pomoci elektrotvarovek je zalozen
na odporovém dratu, ktery je navinut uvnitr elektrotvarovky.

Po pripojeni svarecky se do odporového dratu pusti napéti,
to zahreje odporovy drat a ten nasledné material elektrotva-

rovky i trubky. Polyethylen ohfevem za¢ne nabyvat na obje-

muamezeramezitvarovkouatrubkou, kteraumoznuje sesa-
zeni, se zacne vyplnovat. V okamziku, kdy dojde ke vzniku
taveniny a tlaku ve svarovacich zénach, dojde k propojeni
materialG trubky i tvarovky. Pro kontrolu vzniku taveniny
a tlaku slouzi indikatory svarovani. Pouzivani elektrotvaro-
vek ke spojovani PE potrubi, tvarovek a ventild, je zpisob
bezpecné, hospodarné a efektivni instalace PE potrubnich
systémdi.

Nezbytné predpoklady

Elektrotvarovky Wavin se vyrabi s krytym odporovym dratem,
protoze jen tak zajistime bezpe¢né svarovani. Ke svarovani se
pouzivaji automatické svareCky a jediny okamzik, kdy do proce-
su vyznamne vstupuije lidsky faktor, je pfiprava potrubi a sesaze-
ni s tvarovkou. Na stavbé velice €asto dochazi k riziku znecisténi
vnitfniho povrchu elektrotvarovky. Pouze ty tvarovky, které maji
kryty odporovy drat, mlize svafe¢ znovu odistit a pfipravit pro
dalSi praci. Elektrotvarovky jsou dodavany véetné etikety s ¢aro-
vym kédem, ktera obsahuje veskeré potrfebné udaje.

Kompatibilita

Elektrotvarovky Wavin jsou ur€eny pro svafovani s nize uvede-
nymi standardnimi polyethylenovymi materialy PE 80, PE 100
a PE 100 RC s indexem toku taveniny: MFR = 0,2-1,4 g/10 min.
V piipadé pouZiti jinych PE materidld, napf. PE-X potrubi z kom-
pozitnich materiall nebo potrubi, u kterych neni uveden index
toku taveniny, je tfeba se s zadosti o kompatibilitu obratit na do-
davatele potrubi.

Svarovani s PE-X

Potrubi z PE-X je mozné svarovat, avSak vzhledem k sitovani
a vyslednym vlastnostem nemdze Wavin vydat véeobecny sou-
hlas se svafovanim PE tvarovek se vSemi typy potrubi z PE-X.

Zakladni doporuceni

Kvalita spoje zavisi ve zna¢né mife na dlkladnosti, s niZ jsou
provedeny pfipravné prace. Svafovani PE potrubi a elektrotva-
rovek by mélo byt provadéno pouze kvalifikovanymi osobami.
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Plochu pro svarovani je tfeba chranit pfed vlivy nepfiznivého
pocasi (dést, snih, vitr). Pfipustny rozsah venkovni teploty pro
svarovani elektrotvarovkami je -10 az +45 °C.

Stejnomérného teplotniho profilu po celém obvodu trubky Ize
dosahnout zakrytim plochy pro svafovani tak, aby byla ochrané-
na pred pfimym sluncem a vlivy nevlidného pocasi.

Je tfeba zejména dbat na to, aby svarovaci pfistroj a plocha pro
svarovani byly ve stejnych klimatickych podminkach.

Tvarovky Wavin se dodavaji v polyethylenovém obalu. Tvarovky,
které pfijdou na misto montaZze v plvodnim baleni, se nemu-
si Gistit odmastovacim pfipravkem. Pokud ma elektrotvarovka
jeden z koncl hladky, neni ho nutné pfed svafovanim $krabat
nebo jinak Cistit. Odborné provedené skrabani a ¢isténi ale nema
na kvalitu tvarovky vliv.



Vyjimka: Pokud dojde pfi montazi ke styku rukou se svarova-
ci plochou, musi byt tvarovky vycistény Cisticim prostfedkem
na PE.

1. K Cisténi plochy pro svarovani pouzivejte pouze distici pro-
stfedek na PE s mékkym savym papirem. Je mozné pouzivat
ubrousky namocené v Cisticim prostfedku na PE.

2. Cistéte jen oskrabanou plochu pro svarovani. Jinak hrozi, ze
se mUze necistota dostat na jiz vy¢isténou plochu.

3. P¥i pouzivani znackovacl dbejte, aby se znacky ¢i popisy ne-
vyskytovaly pfimo na svarovaci ploSe. Také pfi odstrafiovani
barvy zanechané znac¢kovacem davejte pozor, aby se tato
barva nedostala na plochu pro svarovani.

4. Pokud barvu z plochy pro svafovani nelze Uplné odstranit ani
pfi opakovaném cisténi, méla by byt takovato trubka znovu
oskrabana nebo nahrazena jinou.

5. Trubky, které jsou ovalné nebo nejsou kulaté, by mély byt
v oblasti spoje zakulaceny a zakruZeny pomoci pfipravkd
k tomu ur¢enych.

6. Kuchyceni trubek a tvarovek pouzivejte fixaéni pfipravky nebo
jiné vhodné prostfedky. Zejména pfi praci s trubkami v navi-
nech dbejte, aby béhem procesu svarovani a chlazeni nebyla
mezi svarovaci plochou trubky a tvarovky vyvijena zadna sila.

7. Pro ptenos svarovacich udaji do svarecky musite vzdy pouZit
¢arovy kéd na nalepce vyrobku.

8. Pfed odejmutim fixaénich pfipravk( vyckejte na uplynuti sta-
novené minimalni doby pro chlazeni.

Pfi provadéni otvor( do potrubi pro odbocky a pfi tlakové zkous-
ce dodrzujte montazni predpisy.

Ochrana svarovaci plochy

Plochy trubek a tvarovek, které budou svarovany, by mély byt
dlkladné ochranény pied prachem, tukem, olejem a mazivy. Po-
uzivejte pouze Cistici prostfedky vhodné pro PE.

Skladovani
Elektrotvarovky Wavin jsou baleny samostatné v polyethylenovém
obalu. Samostatné elektrotvarovky jsou pak zabaleny v papirové
krabici. Pokud jsou v originalnim obalu, chranény pred pfimym
sluncem a nevystavovany teploté nad 50 °C, mohou byt sklado-
vany az 10 let. Délka skladovani se poci-
ta od data jejich vyroby. Dohledatelnost
kazdé Sarze granulatu, ze kterého jsou
PE tvarovky vyrabény, je moznd i zpét-
né na webovych strankdch spole¢nost
Georg Fischer Wavin AG.

H“""“‘\-\-._,_

Provozni tlak a teplota
Na vyzadani budou poskytnuty Udaje o zavislosti provozniho tla-
ku na provozni teploté.

Provozni tlak v pripadé vody
(bezpecénostni koeficient C,;, = 1,25)

Rada trubek Provozni tlak PE 100 Teplota
ISOS5-SDR 11 16 bar 20°C
ISOS8-SDR 17 10 bar 20°C
ISO S 12,5 - SDR 26 6,4 bar 20 °C
Provozni tlak v pripadé plynu

(bezpecénostni koeficient C,,, = 2,0)

Rada trubek Provozni tlak PE 100 Teplota
ISOS5-SDR 11 10 bar 20°C
ISOS8-SDR 17 5 bar 20 °C

Vyrobni a svarovaci udaje

Vyrobky Wavin pro svarovani PE potrubi se dodavaji s nalepkou
obsahujici veSkeré Uudaje o vyrobku a Udaje potfebné pro jeho
svarovani. Elektrotvarovky lze spojovat s pouzitim jakychkoliv
svarovacich pfistrojd pro svafovani (s vystupnim napétim 40 V),
které vyhovuiji platnym mezinarodnim normam.

Priprava na svarovani elektrotvarovkami

Trubka by méla byt vytfena do sucha, oskrabana a nakonec vycis-
téna Gisticim prostfedkem na PE. V zajmu stejnomérnosti oSkrabani
(rovnomérna tloustka piliny) a Uspory ¢asu by mély byt pouzivany
rotacni Skrabky. OSkrabani potrubi Ize provést az do minimalniho
pripustného priméru trubky (viz. nasleduijici tabulka).

Doporuceni: Ovalita trubek pro svafovani elektrotvarovkami by

neméla prekrocit 1,5 %. Tento Udaj se vztahuje na vnitfni prdmér
potrubi bez ,,+ tolerance*.
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Spojovani — elektrotvarovky

Minimalni pFipustny primér potrubi po oskrabani

Pramér Min. tloustka | Min. pfipustny vnéjsi pramér
potrubi [mm] | piliny* [mm] potrubi po o$krabani [mm]
20 0,20 19,6
25 0,20 24,6
32 0,20 31,5
40 0,20 39,5
50 0,20 49,5
63 0,20 62,5
75 0,20 74,4
90 0,20 89,4
110 0,20 109,4
125 0,20 124,4
140 0,20 139,4
160 0,20 159,4
180 0,20 179,4
200 0,20 199,4
225 0,20 2244
250 0,20 249,3
280 0,20 279,3
315 0,20 314,3
355 0,20 354,3
400 0,20 399,3
450 0,20 449,3
500 0,20 499,3

* Tuto tloustku piliny doporucuje spole¢nost Wavin;
v pfipadé odchylek pozadejte dodavatele potrubi o schvaleni.

Pevnost a tvrdost povrchu u materialu PE 100 je vétSi nez u ma-
terialu PE 80. Tento fakt se projevi, zejména pokud se pouziva
jiz tupa Skrabka. Proto je potfebné pravidelné provadéni kontrol
a Udrzby opotfebovavajicich se dild $krabek. Doporuéujeme pro-
vadét udrzbu minimalné jednou za rok.
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Pozor! V pfipadé materialu PE 100 doporucujeme
pouzivat rotacni Skrabky!

Opakované svarovani

vlivy (napf. pfi vypadku elektrocentraly) a tim k pferuSeni procesu
svarovani, miZete elektrotvarovky Wavin svarovat znovu. Pfitom
je tfeba dodrzovat tyto pokyny:

1.

W

N o o bs

Zjistéte a odstrante pficinu preruseni privodu proudu. Tuto
pfic¢inu by mohly pomoci odhalit pfislusné chybové zpravy
na svarecce.

. Nesundaveijte fixani pfipravky.
. Tvarovku nechejte znovu ochladit na teplotu okoli. Chlazeni

tvarovky neprovadéjte zadnymi jinymi prostfedky (studenou
vodou atd.).

. Béhem chlazeni chranite spoj pfed znecisténim a vihkosti.

. Opakované svarovani provadéjte podle montazniho predpisu.
. Sledujte, zda pfi svafovani nedochazi ke zkrat(m.

. VyzkouS$ejte tésnost spoje tlakovou zkouskou.

Pokud svar selhal pfi kontrole tlakovou zkouskou nebo pokud
doslo ke zkratdm béhem svarovani, neni opakované svarovani
dovoleno.

Minimalni doba chladnuti v pripadé elektrospojek
a ostatnich elektrotvarovek

Prameér d Odejmuti Tlakova zkouska [min]
[mm] SDR fixace [min] p <6 bar p < 24 bar
20-63 11 6 10 30
75-110 11 10 20 60
125-160 11 15 30 75
180-225 11 20 45 90
250-400 11 30 60 150
450-630 11 40 60 150
20-63 - - - -
75-110 - - - -
125-160 17 15 30 75
180-225 17 30 45 90
250-400 17 30 60 150
450-630 17 40 60 150

p = zkuSebni tlak



Kompatibilita elektrotvarovek s PE potrubim

PE tvarovky

Elektrospojky SDR 11 Ostatni elektrotvarovky
Prﬁg“?r;tr:ﬁbky SDR 11 S%%RGTG SDR26 | SDR 33 Prﬁg“?r:]mbky SDR 11 S%%RGTG SDR26 | SDR 33
20 + 20 +
25 + 25 +
32 + 32 +
40 + 40 +
50 + 50 + +**
63 + + +* + 63 + +*
75 + +* +* +* 75 + +*
90 + + +** +* 90 + +* +**
110 + + +* + 110 + +* +*
125 + + +* + 125 + +* +*
140 + + +* +** 160 + +* +**
160 + + o o 180 + o o
180 + + +* +* 200 + +* +*
200 + + + +** 225 + + +
225 + + + +** 250 + + +
250 + + +* +*
280 + + + + Odboéky SATURN - hlavni fad
315 + + +* +*
355 ¥ ¥ - - Prf";‘i;trﬁib"y SDR 11 S%%ﬂ% SDR26 | SDR33
400 + + +** +**
110 + +
125 + +
Elektrospojky SDR 17 140 + +
Prf’rg?;mbky SDR11 | gomyys| SDR26 | SDR33 1:2 : :
160 + + +* +* 200 + +
180 + + + +** 225 + +
200 + + + + 250 + +
225 + + + +
250 + + + + Odboé&ky SATURN - odboény fad
280 + + + +
315 + + + + Prdmér trubky SDR 11 SDR 17 SDR 26 SDR 33
55 " " " " d [mm] SDR 17,6
400 + + + + %0 * i
450 + + + + 110 * b
500 N R N N 125 + +
Poznamky:

Trubky museji vyhovovat platnym mezinarodnim norméam. Index toku taveniny (MFR) trubky musi byt mezi 0,2 a 1,4 g/10 min.
** 8 pracovniky spole¢nosti Wavin je tfeba konzultovat provozni podminky



Spojovani — elektrotvarovky

Ostatni elektrotvarovky

2. Do kolonky zadejte originalni kod tvarovky uvedeny na pfibalo-
vé etiketé nebo pfimo na tvarovce a stisknéte tlacitko ,Weiter*

Prﬁr(;l?rrn tr:ﬁbky SDR 11 SSDE;‘R11776 SDR26 | SDR33 (,dale*) - napf. pro elektrospojku d32 zadejte kod 753911608
d R
40 + T rr—
50 + +GF+  gommos
63 + Datenbank fiir Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1
75 + + Database for Inspection Certificate to EN 10204 - 3.1
Base de Donnée pour Certificat de Réception suivant EN 10204 - 3.1
90 + +
110 . +
125 + + o i}
1 60 + + Veuille entrar e numére ' l-lleh: Em: 753011 B.’Il
180 + + o ., L, | Lo
500 3. Objevi se seznam vyrobnich Sarzi, ze kterého vyberte Sarzi od-
+ * povidajici zadané tvarovce a stisknéte tlacitko ,Weiter®. Tlagit-
225 + + kem ,Abbrechen® Ize akci zrusit a vratit se o krok zpét.

Dohledatelnost materialu

pouzitého pro vyrobu PE tvarovek

PE tvarovky se vyrabi z materidlu PE 100, ktery se do vyrobniho
zavodu dodava ve formé granulatu. Dodavka granulatu, ktera
byla vyrobena ve stejném vyrobnim cyklu, se nazyva Sarze. Jed-
notlivé Sarze jsou sledovany a evidovany, aby se predeslo kom-
plikacim p¥i zpétném nalezeni materialové vady. Sarze granulatu,
ze kterého se PE tvarovka vyrobi, je oznacena pfimo na tvarovce.

Oznaceni Sarze lIze najit dvojiho typu

Standardni Cislo, napf. 09/02, pfimo na tvarovce, kde prvni
Cislo znaci rok 2009 a druhé poradové Cislo dodané Sarze
granulatu.

Druhy zplsob znaceni je graficky. Jedna se o kolecko, ve kte-
rém Cislo uprostred (09) znaci opét rok a zaroven Sipka ukazu-
je na jedno z Cisel po strané kolecka (02), které znaci porado-
vé Cislo dodané Sarze granulatu.

V pfipadé zajmu je mozné dle uvedeného Cisla Sarze (batch
code), dodat ke konkrétni tvarovce inspekéni certifikat 3.1 dle
CSN EN 10204, ktery obsahuje Gidaje o pouzitém materidlu. In-
spekéni certifikat je také pfistupny na webovych strankach a sta-
Zeni je pfistupné dle tohoto navodu:

1.V internetovém prohlize¢i zadejte nasledujici adresu
http://31b.piping.geordfischer.com/admin/wizard/3_1b/fron-
tend/wiz-step1.cfm
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Datenbank fiir Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Database for Inspection Certificate to EN 10204 - 3.1
Base de Donnée pour Certificat de Réception suivant EN 10204 - 3.1

[brochon ] [ werer ]

Bitte Produktions Code auswihien!
Please chooss production batch cede!
Veuille sélectionner le code de production!

Produktion-Codes.
Freduction batch code
Code de production
0904

0503

0802

0801

0B18

| | loa1s

4. Vysledny dokument o konkrétni vyrobni davce Ize tlagitkem
»sDownload PDF*“ exportovat do souboru *.pdf (Acrobat). Tlagit-
kem ,,Ziruck® (,zpét“) se Ize vratit na zacatek.
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PIPING SYSTEM:

+GF+
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Eas?née pour Certificat de Réception suivant EN 10204 - 3.1
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Navod pro svarovani elektrospojek a elektrotvarovek do d315mm

1.

TN X3
Tvarovku nechte zabalenou v ochranném
obalu aZ do okamziku, kdy pUjdete svaro-
vat. Z trubky nejprve odstrante hrubé ne-
Gistoty, poté ufiznéte kolmo k ose.

Oznacte hloubku nasazeni elektrotvarov-
ky na trubku. U elektrospojek je to po-
lovina délky tvarovky. Tvarovku zmeéfte
metrem jesté v obalu. Nepostupuijte tak,
ze nasadite tvarovku po stfedovy doraz
a obkreslite jeji konec na trubku.

2.

Odstrante zoxidovanou vrstvu pomoci
rotacni Skrabky (min. na délku tvarovky
+1cm na kazdou stranu). Dodrzujte pre-
depsanou minimalni tloustku Skrabkou
odstranéné vrstvy a zaroven neprekroc-
te maximalni povolenou redukci tloustky
trubky.

Vyjméte tvarovku z ochranného obalu,
aniz byste se dotkli svafovaci zény. Pokud
jste se dotkli nebo jinak znegistili vnitfni
¢ast tvarovky, ocistéte ji.

Ocistéte svarovaci plochu od mast-
not pomoci odmastovaciho ubrousku
nebo vhodného Cisticiho prostredku,
napf. savym papirem. Trubku odmas-
téte v odskrabaném uUseku po celém
jejim obvodu.

Pokud je soucasti, nasroubujte pre-
chodku PE-mosaz.
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Spojovani — elektrotvarovky

Nasadte tvarovku na trubku az po znac- Pro elektrotvarovky do d63mm pevné Obdobné pokracuijte s druhou trubkou.
ku. Upevnéte trubku do fixacniho pfiprav- utahnéte uchyceni pomoci §roubd.

ku.

12.

Nyni mdZete svarfovat pomoci vhodnych Po ukonceni svafovani zkontrolujte, zda Po uplynuti doby uréené pro ochlazeni
svarovacich pfistrojl. Vénujte pozornost indikatory svarovani vystoupaly nahoru, odstrante fixacni pfipravky. Neprovadéjte
navodu k obsluze. Sledujte proces sva- a poté odpojte kabely. Indikatory signa- tlakovou zkousku dokud neub&hne mini-
fovani. lizuji, ze byla pouzita potfebna energie malni doba uréena pro ochlazeni.

ke svarovani, ale nezarucuji kvalitu svaru,

ktera zavisi na vice faktorech.



Navod pro svarovani elektrospojek d355-d500 mm

1.

Tvarovku pred pouzitim zachovejte v ori-
ginalnim obalu a zajistéte jeji uskladnéni
naplocho.

Odstrarite z trubky zoxidovanou vrstvu ro-
tacni Skrabkou (pfi dodrzeni maximalniho
pfipustného zmenseni priméru).

Ocistéte povrch trubky v misté svaru su-
chym, ¢istym hadrem. Dbejte, aby trubka
byla na konci ufiznuta kolmo k ose. Bu-
de-li potfeba, zbavte konec trubky nerov-
nosti.

Odmastéte svarovaci plochu vhodnym
prostfedkem. Pokud bude nutné upiné
nasunuti elektrospojky, trubku odmastéte
v délce odpovidajici délce elektrospojky.

Nastavte Skrabku na potfebnou délku.
Jednou celou otackou Skrabky (s €e-
peli v neutrdlni poloze) zkontrolujte
ovalitu trubky. Bude-li potfeba, upravte
ovalitu pomoci zakruzovacich pfiprav-
ka.

. - 8
Vyznacte na trubce hloubku nasazeni
elektrospojky alespori tfemi od sebe
stejné vzdalenymi (120°) znackami
po obvodu trubky.
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Spojovani — elektrotvarovky

L s
Vyjméte elektrospojku z obalu, aniz byste  Nasurite elektrospojku na prvni trubku az  Pevné zafixujte prvni trubku tak, aby spoj-
se dotkli svafovaci plochy. Zkontrolujte, po znacky. ka byla vycentrovana.

zda neni poskozena.

Nasadte druhou trubku do elektrospojky Pevné zafixujte druhou trubku tak, aby Provedte svar podle navodu k pouzivani

az po znacky. svarovaci plocha nebyla namahana. svarovaci jednotky. Porovnejte celkovou
dobu svarovani s daty uvedenymi na eti-
keté s ¢arovym kodem.

13. 14. 15.

-
T—

Po ukonceni svarovani zkontrolujte in- Po uplynuti doby chlazeni odstrafite fi- Dokud neuplyne stanovena minimalni
dikatory svarovani a Udaje na displeji xacni pfipravky. Doba chlazeni je uvedena doba chlazeni, neprovadéjte tlakovou
svarovaci jednotky. Poté odpojte kabely. na displeji a na etiketé s ¢arovym kédem.  zkousku.

Indikatory signalizuji, Ze byla pouzita po-

tfebna energie ke svarovani, ale nezaru-

Guji kvalitu svaru, ktera zavisi na vice fak-

torech.
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Navod pro svarovani sedlovych tvarovek

Tyto tvarovky se pouzivaji u tlakovych rozvodi pro vysazeni
domovnich pripojek a jinych odbocek. Kromé toho se pouzi-
vaji pri instalaci potrubi pro nahradni zasobovani, pfi prova-

déni balénovani na nizkotlakém potrubi, pfi potfebé T-kust
s ventilem a pfi opravach drobnych poruch. Sedlové tva-
rovky se daji privarit i za provozu. Vestavény vrtaci nastroj
umoziuje provadéni otvorti do potrubi pro odboéky i pfFi
maximalnim pfipustném provoznim tlaku. Odiezek ze stény
potrubi zlistava stale ve vrtacim nastroji.

Navrtavaci T-kus s 360°
oto€nou odbockou nabizi
moznost nastaveni smé-
ru pfipojky do libovolného
smeéru.

Navrtdvaci T-kus bez vrtaku
je idedlnim FeSenim pro tla-
kové a podtlakové kanaliza-
ce, kde by pfitomnost vrtaku
" mohla zpUsobit komplikace.

Navrtavaci T-kus Monobloc
MB je ekonomické, moder-
né navrzené feSeni z jedno-
ho kusu pro rychlou a pfive-
tivou montaz.

Navrtavaci T-kus s ventilem,
nejpopularnéjsi feSeni pro
vodovodni pfipojky, které
minimalizuje pocCet spojd
a tim i ztraty vody.
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Spojovani — elektrotvarovky

Top Loading

Vétsina sedlovych tvarovek sestava ze dvou casti. Spodni
a horni &ast se pfi montazi sestavi a uchyti pomoci $roubu.
Pripevnénim obou ¢asti k potrubi je zaroven nadefinovany
tlak potiebny pro spravné svareni. U velkych priméra (nad
d250mm) se sedlova tvarovka sestava pouze z horni ¢asti.
Aby doslo ke spravnému svareni, musi se spodni c¢ast

nahradit pritlaénym zarizenim, které zajisti potrebny pfitlak
bé&hem svarovani. Tento zpusobu svaFovani se v praxi nazyva,
z angliétiny prevzatym nazvem, Top Loading.

Pritlacné zarizeni Top Load 630 se pouziva pro navrtavaci
odbockoveé T-kusy nebo pro odbocky Saturn pro navareni
na hlavni fad o prdméru véts$im nez d250 mm.

Naradi pro svafovani zplisobem Top Loading vyrdbi a dodava
spole¢nost Georg Fischer Wavin. Pfi svafovani je nutné vzdy do-
drzet montazni postup pro svafovani sedlovych tvarovek a za-
roven dbat montazniho navodu pro pouziti pfitlacného zafizeni
Top Loading.

Doporu¢enym nastrojem pro navrtavani otvorl do potrubi od-
bogky je kli¢ a ty& s vn&j§im &tyrhranem. Sitka u bodnich ploch
Styrhranné matice SW 14. Otacenim klice po sméru hodinovych
ru€icek az do spodni koncové polohy se provede navrtani a ven-
til se zavre. Otacenim kli¢e proti sméru hodinovych ruci¢ek se
ventil otevre.

K navrtani otvori nedoporucujeme pouzivat nastroje s elektric-
kym pohonem. Otvory do potrubi a tlakovou zkousku neprova-
déjte pred uplynutim minimalni doby chlazeni.

Novinkou v sortimentu jsou odboCky SATURN pro odboc&eni
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Minimalni doba chlazeni pred provedenim navrtani

Pramér d Tlakovéa zkouska / Navrtani pfipojky [min]
[mm] p < 6 bar p < 24 bar
40-225 20 60

p = zkuSebni tlak

o praméru d160 a d225.
Pro instalaci téchto od-
bocek je nutné pouzit pfi-
tlaéné zafizeni Top Load
225 (viz produktova c&ast
na konci této kapitoly).



Navod pro svarovani navrtavaciho odbockového T-kusu

1.

Tvarovku nechte zabalenou v ochranném
obalu az do okamziku, kdy pUjdete svaro-
vat. Z trubky nejprve odstrarite hrubé ne-
Cistoty, poté zoxidovanou vrstvu pomoci
rotacni Skrabky (minimalné na délku tva-
rovky +1 cm na kazdou stranu). Dodrzte
predepsanou minimalni tloustku Skrabkou
odstranéné vrstvy a zarovef neprekroc-
te maximalni povolenou redukci tloustky
trubky.

Ocistéte svarovaci plochu od mastnot
pomoci odmastovaciho ubrousku nebo
vhodného Ccisticiho prostifedku, napf. sa-
vym papirem. Trubku odmastéte pouze
v oSkrabaném Useku a po celém obvodu
trubky.

Vyjméte tvarovku z ochranného oba-
lu, aniz byste se dotkli svafovaci zény.
Umistéte spodni ¢ast objimky na trub-
ku.

i
Pokud jste se béhem manipulace dotkli
(nebo jinak znedistili) svarfovaci zény horni
Casti sedloveé tvarovky, oCistéte a odmas-
téte ji. Horni ¢ast sedlové tvarovky musi
zapadnout do spodni ¢asti.

Uchytte spodni a horni ¢ast pomoci Srou-
bd. Dotazenim Sroubl do konecné pozi-
ce je pfesné definovany pfitlak tvarovky
k trubce.

Otocte smér pfipojky do pozadované
pozice. Nyni mdizete svafovat pomoci
vhodnych svafovacich pfistrojd. Vénuj-
te pozornost navodu k obsluze svarec-
ky. Kontrolujte proces svarovani.
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Spojovani — elektrotvarovky

Po ukoné&eni svarovani zkontrolujte indika-
tory svarovani a udaje na displeji svafovaci
jednotky. Poté odpojte kabely. Indikatory
signalizuji, Ze byla pouzita potfebna ener-
gie ke svarovani, ale nezarucuiji kvalitu sva-
ru, ktera zavisi na vice faktorech.

Z T-kusu odejméte vicko a chrante ho
pred znecisténim. Nasadte navrtavaci kli¢
a otacejte ve sméru hodinovych rucicek.
Po dosazeni pozice ,stop“ otacejte kli-
¢em proti sméru hodinovych rucicek, do-
kud nedosahnete pozice ,,stop“ nahore.

24

U pfipojky neni nutné na T-kusu odstra-
fovat zoxidovanou vrstvu. Pokud doslo
po vyjmuti z ochranného obalu k znegis-
téni, oCistéte a odmastéte pripojku T-ku-
su. Pripravte elektrospojku pro napojeni
pfipojky a dodrzujte montazni predpis pro
elektrospojky.

11.
_ﬁ

Vicko z T-kusu nasadte zpét a utahnéte
ho na doraz.

W

Po upynuti doby uréené k ochlazeni svard
odbocky a elektrospojky, provedte tlako-
vou zkou$ku domovni pfipojky.

12.

N
Pozor: sedlova odbocka je vybavena bez-
pecnostnim zamkem, ktery zamkne vi¢ko
proti otevieni. Tento zamek je funkéni, po-
kud je vicko dotazené na doraz.



Navod pro svarovani elektrospojek a elektrotvarovek do d315 mm

Krok 1 - Pripojeni odbocky SATURN na hlavni potrubi

1.

\ e _/( €
Z trubky odstrante hrubé necistoty. Poté
odstrante i zoxidovanou vrstvu pomoci ro-
taéni Skrabky. Dodrzte pfedepsanou mini-
malni tloustku odstranéné vrstvy a zaroven
neprekroCte maximalni povolenou redukci
tloustky trubky.

2.

Ocistéte svarovaci plochu od mastnot
pomoci odmastovaciho ubrousku nebo
vhodného Ccisticiho prostifedku, napf. sa-
vym papirem. Trubku odmastéte v od-
Skrabaném Useku po celém jejim obvodu.

Vyjméte tvarovku z ochranného obalu,
aniz byste se dotkli svarfovaci plochy.
Nasadte spodni ¢ast objimky k horni.
Pokud jste se dotkli nebo jinak znecis-
tili svarovaci plochu tvarovky po vy-
jmuti z obalu, ocistéte a odmastéte ji.

Umistéte tvarovku na trubku. V ideal-
ni pozici ji pomoci $roubl postupné
utahnéte do kfize, az po zarazku na spod-
ni ¢asti. Odbocky SATURN pro pri-
meéry potrubi vétsi nez 250mm se do-
davaji bez spodni €asti. Tyto odbocky
je nutné pfipevnit na trubku pomoci
pfitlaéného naradi Top Load.

Nyni miZete svafovat pomoci vhodnych
svarovacich pfistroji. Pouzijte svarovaci
data pro svarovani sedlové odbocky SA-
TURN na hlavni fad.

Po ukonc&eni svafovani zkontrolujte in-
dikatory svarovani a udaje na displeji
svarovaci jednotky. Poté odpojte kabe-
ly. Indikatory signalizuji, ze byla pouzi-
ta potfebna energie ke svarovani, ale
nezarucuji kvalitu svaru, ktera zavisi
na vice faktorech.
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Spojovani — elektrotvarovky

Krok 2 - Pripojeni odbo¢ky bez tlaku na hlavni rad

1.

2
"

S navrtanim odbocky na hlavni fad zaénéte
az po uplynuti doby potfebné k ochlazeni.
Navrtavejte podle montézniho predpisu
pro praci s navrtavacim zafizenim.

Odmastéte plochu pfipojovaného kusu
v misté oskrdbani pomoci pfipravkd
k tomu ur€enych. Oznacte hloubku vsu-
nuti spojovaciho kusu.
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¥R :

Pro navrtani pouzijte elektrickou vrtacku
s vhodnym kruhovym vrtakem. Dodrzte
maximalni pfipustny prdmér otvoru pro
odbocku, ktery je 65 nebo 86mm, dle
pouzité odbocky SATURN.

Nasadte pfipojovany kus az na doraz
do odbocovaci tvarovky a zafixujte ho po-
moci uchyceni. Pokud jste se dotkli nebo
jinak znecistili svafovaci plochu, ocistéte
a odmastéte ji.

b _ =

Ocistéte pripojovany kus od hrubych necis-
tot a jeho hladky konec zbavte zoxidované
vrstvy rotaéni Skrabkou. Délka oSkrabani
se musi rovnat nejméné hloubce vsunuti
do odbocky. Dodrzte minimalni tloustku
oskrabani a maximalni pfipustné zmenseni
tloustky stény. Postupujte podle montazni-
ho predpisu pro pfipojovany kus.

6.

Nyni mlZete svafovat pomoci vhodnych
svarovacich pfistrojd. Pouzijte svarovaci
data pro svarovani pripojovaného kusu
na sedlovou odboCku. Dbejte na sprav-
né nasazeni pripojovaného kusu do
tvarovky SATURN. Po svarovani zkontro-
lujte indikatory na displeji svarovaci jed-
notky.



Krok 3 - Pripojeni odbo¢ky k hlavnimu fadu pod tlakem

1.

Ocistéte pripojovany kus od hrubych nedis-
tot a jeho hladky konec zbavte zoxidované
vrstvy rotac¢ni Skrabkou. Délka oskrabani
se musi rovnat nejméné hloubce vsunuti
do odbocky. Dodrzte minimalni tloustku
oSkrabani a maximalni pfipustné zmenseni
tloustky stény. Postupuijte podle montazni-
ho predpisu pro pfipojovany kus.

4.

4

Nyni za¢néte svafovat pomoci vhodnych
svarovacich pfistroji. Pouzijte svafovaci
data pro svafovani pfipojovaného kusu
na sedlovou odboc¢ku. Dbejte na spravné
nasazeni pfipojovaného kusu do tvarovky
SATURN.

Odmastéte plochu pripojovaného kusu
v misté oskrabani pomoci pfipravki
k tomu uréenych. Oznacte hloubku vsu-
nuti spojovaciho kusu.

Po ukongeni svarovani zkontrolujte in-
dikatory svarfovani a uUdaje na displeji
svarovaci jednotky. Poté odpojte kabely.
Indikatory signalizuji, ze byla pouzita
potfebna energie ke svarovani, ale neza-
ruCuji kvalitu svaru, ktera zavisi na vice
faktorech.

3.

Nasadte pfipojovany kus az na doraz
do odbocovaci tvarovky a zafixujte ho
pomoci uchyceni. Pokud jste se dotkli
nebo jinak znedistili svarovaci plochu,
ocCistéte a odmastéte ji.

Dodrzte stanovenou minimalni dobu

chlazeni pred navrtanim otvoru
do trubky. Navrtavejte podle montaz-
niho predpisu pro praci s navrtavacim
zafizenim. Dodrzte maximalni pfipust-
ny prdmér otvoru pro odbocku 65
nebo 86 mm.
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Spojovani — elektrotvarovky

Kontrola kvality svaru elektrotvarovkou

Kontrola kvality svaru elektrotvarovkou spociva v kontrole vysu-
nuti indikator( elektrotvarovky a v kontrole spravné provedené
pfipravy PE potrubi. Pokud byla k odstranéni zoxidované vrstvy
z vnéjsiho povrchu PE potrubi pouzita ruéni $krabka, Ize diklad-
nost pfipravy zhodnotit podle stop po oSkrabani. Nékteré typy
Skrabek nabizenych vyrobci tvarovek odstrafiuji zoxidovanou
vrstvu PE pouze z té oblasti trubky, ktera se nachazi v oblasti
ohfevu tvarovky. V takovém pfipadé nejsou na trubce viditelné
stopy Skrabani a Ize obtizné zjistit, zdali byla tato operace prove-
dena. V takovém pfipadé je vzdy nutné zkontrolovat, zda nastroj,
kterym byla odstranovana zoxidovana vrstva PE, je pravé tohoto
typu.

Je nutné také vénovat pozornost vSem deformacim tvarovky,
které mohly vzniknout béhem svarovani pfili§ vysokou teplotou,
k éemuz mdze dojit pfi svafovani nevhodnym pristrojem. Takové
spojeni je nutné povazovat za vadné.

V pfipadé pochybnosti o kvalité spoje nebo po zjisténi vady je
nutné spoj vyfiznout a odstranéné potrubi opravit.

Pokud nedojde k vysunuti jednoho z indikatort, nebylo pravdé-
podobné potrubi zasunuto do spravné hloubky nebo bylo ¢elo
trubky zafiznuto zeSikma a tavenina unikla dovnitf potrubi.
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Zejména u velkych primérd PE potrubi se stale Castéji setka-
vame s podcenénim efektu, ktery se nazyva padly konec PE
potrubi. Pokud svare¢ tento padly konec neodstrani v dosta-
tecné délce, hrozi obnazeni odporového dratu a Unik taveniny
dovnitf potrubi.



Opravy PE potrubi

Opravy béhem vystavby

Opravy Ize provadét na jeSté nefunkénim potrubi, kde doslo
k poskozeni napfiklad béhem manipulace nebo pokladky PE
potrubi. Pokud dojde k poSkozeni potrubi vrypem do hloubky
vétsi, nez 10 % tloustky stény, mlZe vyvstat potfeba tento vryp
opravit. Opravu Ize provést pomoci opravarenské sedlové nebo
objimkové elektrotvarovky nebo pomoci svafovaci rohoze a seg-
mentu potrubi.

Vyhoda svafovaci rohoze spociva v jeji univerzalnosti pro rlizné
priméry. Jedna se o odporovy drat zality v polyethylenu, coz
je polotovar uréeny pro vyrobu elektrotvarovek. Potrubi se oCis-
ti od hrubych necistot, zarovna se povrch, plocha se odmasti.
Poté se na poSkozené misto poloZi svafovaci rohoz, na kterou
se umisti segment PE potrubi odpovidajici velikosti i viastnostmi
opravovanému potrubi. Béhem svarovani musi dojit k spravné-
mu pfitlaku segmentu potrubi i rohoze k opravovanému potru-
bi, stejné jako u sedlovych tvarovek svafovanych nafadim Top
Load. Svarovaci rohoZe Ize pouZit i pro provedeni fixa¢nich bodu
u Close-Fit technologii (napf. Compact Pipe). Svafovaci rohoze
jsou standardné nabizeny ve tfech velikostech.

Opravu $patné provedenych svar( na tupo nebo $patné svare-
nych elektrotvarovek Ize provést pouze vyfiznutim Spatného sva-
ru a jeho nahrazenim novym kusem potrubi.

Opravy béhem provozu

Opravy se provadi také u poruch €i havarii potrubi za jeho pro-
vozu. K opravé takové netésnosti (Uniku) je zapotrfebi nejprve
odstavit potrubi v misté opravy z provozu. Pfi opravé vodovo-
dl se odstavi potrubi z provozu v celém jednom Useku oddé-
leném sekcnimi uzavéry. U plynovod(, které nejsou na trase
oddélované po Usecich, se odstaveni poskozeného potrubi
z provozu provadi nejcastéji dvéma zpUsoby. Pomoci baldnd
umisténych pred a za mistem poruchy, nebo pomoci stlacova-
cich pfipravka.

Stlacovani je popsano v TPG 70203.
Provadi se minimalné ve vzdalenosti
5x d od mista opravy. Po ukonceni
opravy se stlacené misto opét zakru-
zi a oznaéi, aby v budoucnu nedoslo
ke stlaceni na stejném misté.
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Stlacovani PE potrubi
na plynovych sitich

Stlacovani plynovodnich potrubi z PE je uznavano jako
jeden z moznych zpusobl provizorniho uzavieni.

Stlacovani Ize provadét do teploty +5 °C. P¥i teplotach nizSich
nez +5 °C jsou nutna zvlastni opatfeni. Pokud jde o material,
nejsou z hlediska maximalnich pfipustnych provoznich tlaku
u plynovych potrubi Zadna omezeni. Kontrolu a radné stlaGovani
smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici. Smi byt pouzivana
pouze takova stlacovaci zafizeni a zaokrouhlovaci svérky, které
jsou v bezvadném stavu a které odpovidaji pozadavkim stano-
venym v pfiloze A a B.

Stlacovani by se mélo provadét na misté, které je od spojl
potrubi, resp. predchozich mist stla¢ovani vzdaleno nejméné
o pétinasobek vnéjdiho priméru potrubi. Misto stlaceni je
nutné ocistit. Pfi nizkych venkovnich teplotach Ize pro snizeni
sil potfebnych pro stlacovani pfislusné misto natemperovat
na télesnou teplotu (ne otevienym plamenem). Je tfeba zjistit
relevantni rozméry (vnéjsi primér, tloustka stény) napf. z ozna-
¢eni potrubi, z vykresl nebo méfenim. U plynovych potrubi se
pro dosazeni niz§iho Uniku (podle BGV D2) doporucuje provést
dvé stlaceni ve sméru uzaviraného prdtoku (vzdalenost by méla
byt minimalné pétinasobek vnéjSiho priméru potrubi) nebo
prfedem snizit provozni tlak. Podle zku$enosti postaci snizeni

na hodnotu provozniho tlaku 1 bar. Stlacovaci pfipravek musi
byt volen podle vnéj§iho primeéru potrubi a omezovaci doraz
nastaven podle jmenovité tloustky stény. Aby stlaceni bylo
co nejkratsi, méla by — pokud je to mozné — pred zahdjenim
stlatovani byt do zna¢né miry pfipravena opatreni nasledujici
po stlageni.

Stlaceni se provadi plynule az do dosazeni omezovaciho dorazu.
Stlacovaci pfipravky se v koncové poloze zajisti mechanicky.
Po ukonceni praci na potrubi se stlatovaci pfipravek podle
pokynd vyrobce uvolni a demontuje. Trubka se na stlaGeném
misté musi vytvarovat zaokrouhlovaci svérkou. Pfi nizkych
venkovnich teplotach by se stlatené misto mélo pro snizeni sil
potfebnych pro zpétné zaokrouhleni natemperovat na télesnou
teplotu (ne otevienym plamenem). Stlacené misto je nutné vizu-
alné zkontrolovat, zda nedoslo k jeho poskozeni a méla by se
v ramci zkousky tésnosti provadéné pfi stavebnich opatfenich
zkontrolovat jeho nepropustnost. Pokud je po$kozeni potrubi
viditelné, musi byt Skoda opravena. Stlac¢ené misto musi byt
nakonec trvale ozna¢eno (napft. paskou z PE nebo sponou).
Svarovani bezprostfedné v misté stlateni se nedoporucuje. Dalsi
stlaeni na stejném misté neni pfipustné.

Moznost stlacovani PE potrubi pro plyn pod maximalnim provoznim tlakem

Vnéjsi prdmér (mm) PE 80 PE 100 PE-Xa
SDR 11 SDR 17/17,6 SDR 11 SDR 17 SDR 11
<63 + n.p. + n.p. +
>63az<110 o + o + o]
>110az< 160 o o o o o

+ mozné stlacovani o nutna zvlastni opatreni
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- stlaGovani neni mozné

n.p. rozmér trubky neni pfipustny



Stlacovaci pfipravky jsou tvofeny kombinaci
pevné a pohyblivé svérky upevnéné na ramu,
ktery musi bezpec¢né zachytit sily vznikajici
pfi stlaCovani.

pohybliva
svérka

dvojita jmenovita tloustka stény

stupen stlaceni =
min. vzdalenost mezi svérkami

min. vzdalenost mezi svérkami = dvojita jmen. tloustka stény x 0,8

Pfiklad: 110 x 10 =>20x 0,8 = 16m

Vnéjsi pramér trubky [mm] t o [MM] Xiin
<63 16 180°
75-160 25 120°

pevna
svérka

zaobleni svérek

ccabxd

Ulohou zaokrouhlovacich svérek je vytvarovat stladenou
trubku znovu do kruhového tvaru. Poloskofepiny zlstavaiji
na trubce tak dlouho, dokud neni vytvarovana. Mohou byt
rovnéz spojeny a mohou na trubce zUstat trvale.

Povrch poloskofepin musi vyloucit poskozeni trubky. Polo-
skofepiny musi na trubku pfiléhat v délce min. 0,5 d.

poloskorepina poloskorepina

stlacena trubka

31

PE tvarovky



Svarovani na tupo (celni)

Svarovani na tupo

Svarovani polyethylenovych potrubi a tvarovek metodou
na tupo spoéiva v souosém nastaveni spojovanych prvkda,
vyrovnani jejich cel tak, aby byly tyto povrchy vzajemné sou-
bézné, rovné v celém priFezu a zbavené vrstvy zoxidované-
ho materidlu, a nasledném zah¥ati éel spojovanych prvkii,

jejich pritlaceni k sobé a pfirozeném ochlazeni. Metodou
na tupo lze spojovat prvky se stejnymi rozméry (stejny pru-
mér a stejna tloustka stény) a stejnou hodnotou MFI. Napr.
svarovanim trubky s hodnotou MFI 005 a tvarovky nebo
trubky s hodnotou MFI 010 vznikne tavenina s rGznymi veli-
kostmi vyronkul. V nékterych pfipadech mohou byt rozdily
velikosti obou vyronkt tak velké, Ze stavebni dozor bude
moci zpochybnit kvalitu tohoto svaru.

Nezbytné predpoklady

Aby byl spoj polyethylenovych trubek pevny a vydrzel nejméné

100 let, musi spojovani probihat pfi dodrzeni podminek uvede-

nych v tabulkach:

() doby jednotlivych operaci (pouzivat stopky s pFesnosti
na 1 sekundu)

() teploty zrcadla (pravideln& kontrolovat méficim pfistrojem
nebo v ramci kalibrace svarecky)

() tlak ptitlaku a tlak posuvu (pravidelné kalibrovat svare¢ku)

Budou-li vySe uvedené parametry béhem svarovani dodrzeny,
pak bude mit tavenina odpovidajici tvar a spoj bude mit odpovi-
dajici pevnost. Je vSak nutné pamatovat, Zze budou-li spojované
prvky vyrobeny z materialu nizké kvality (napf. nekvalitni suroviny
nebo mnohonasobné zpracovaného polyethylenu) nebo se v ob-
lasti spojovani objevi necistoty (prach, mastnota z rukou, atd.)
nebo cizi télesa (hobliny, stéblo travy, atd.), pak bude pevnost
spoje snizena, i kdyz tvar taveniny bude spravny. Takové chyby
se mohou projevit jiz béhem zkous$ky tésnosti nebo v nasleduji-
cich letech po dokonceni praci.

Technologie svarovani na tupo

Pred zahdjenim praci je nutné zkontrolovat stav zafizeni a na-
strojli. Svarecka musi mit platné kalibracni osvédceni, pohyblivé
Celisti se musi po vodicich listach pohybovat volng, zrcadlo musi
byt Cisté a bez Ubytkd teflonového povlaku, nepfipustné jsou ja-
kékoliv Uniky hydraulického oleje, preruseni izolace elektrického
vedeni, atd.
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V pfipadé vétrného pocasi, nizké teploty, prasnosti, nebo velké
vlhkosti je nutné misto montaze zakryt ochrannym stanem a pfi-
padné spustit ohfivac, aby se zvysila teplota nebo snizila vinkost
vzduchu v okoli svare€ky. Trubky nebo tvarovky skladované vol-
né na vzduchu mohou byt uvnitf i vné pokryty vrstvou blata nebo
prachu. Aby se Castice znecisténi nedostaly na povrch spoje,
konce prvkd musi byt oci§tény nejméné v délce 10cm. Pocatec-
ni Cisténi Ize provést suchym papirovym ubrouskem. Dlikladné
¢Gisténi musi byt provedeno za pouZiti Cisticiho prostfedku, ktery
odstrani mastnotu a pfipadnou vihkost.

Je vhodné provést prvni svar jako ,.zkusebni“. Na zakladé tva-
ru ziskané taveniny bude mozné zjistit spravnost parametr(
procesu (miZe dojit ke zji§téni, Ze napf. teplota zrcadla je pfi-
li§ nizkd) a dodate¢né odcistit to misto topné desky, které bude
v kontaktu se spojovanymi prvky béhem provadéni naslednych
spoju. Takovy ,zku$ebni svar“ je vhodné také provést pred ka-
Zdou zménou prdméru nebo tloustky stény spojovanych prvk.

Kompatibilita

Tvarovky Wavin pro svarovani na tupo, jsou uréeny pro svaro-
vani PE potrubi z materidlu s indexem toku taveniny MFR mezi
0,2-1,4 g/10 min. Potrubi pro svafovani na tupo vSak musi spl-
novat podminku maximalni povolené odchylky v tloustce stény,
ktera u standardné dodavanych rozmérovych fad potrubi ome-
zuje kompatibilitu pouze s potrubim PE 100.



Zakladni doporucéeni

Svarovani na tupo je jeden ze zplsobl spojovani plastovych po-
trubnich systému a jeho komponentl. Pfedstavuje proces, kdy
jsou konce (Cela) trubek nebo konec trubky a konec tvarovky
spojeny stlaGenim roztavenych stykovych ploch k sobé. Sva-
fovani na tupo je mozné provadét pouze za pomoci svarova-
ciho zafizeni uréeného k témto Uceldm a pouze osobou k tomu
opravnénou.

Dalsi text popisuje pouze zakladni postup svafovani. Podrobné
manualy pro pouziti svafovacich zafizeni véetné svarecich tabu-
lek jsou dodavany vyrobcem/dodavatelem svarovaciho zafizeni.

Navod pro svarovani na tupo

a) Priprava svarovani - kontrola pracovisté

Zkontrolujte pracovisté, jsou-li spinény podminky bezpeénosti
a ochrany zdravi, dale prasnost a povétrnostni podminky. Pfi
svarovani na tupo zajistéte okolni teplotu, ktera nesmi klesnout
pod 5 °C (napf. pouzitim montazniho stanu). Obdobna opatreni
zajistéte i v pfipadé nepfiznivych klimatickych podminek (dést,
pfimé slunecni zafeni apod.). Svafovani potrubnich systémi
v terénu provadéjte zasadné mimo vykop, pouze v technicky
odUvodnénych pfipadech i ve vykopu.

Cisténi svarovaciho zrcadla. Dbejte na to, aby nedoslo k posko-
zeni teflonové vrstvy

Kontrola svarovaciho zarizeni

Zkontrolujte technicky stav svareCky (vlastni povrch a teplotu
zrcadla, souosost pevnych a pohyblivych &elisti, funk&nost hob-
liku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola materialu

Pozor: Pfed vlastnim procesem svarovani ovérte vzajemnou sva-
fitelnost materiald. Dale zajistéte stejnou teplotu svarovanych
materiall. Svafovat na tupo Ize jen potrubi stejné tloustky stén,
od minimalni tloustky 3 mm.

Kontrola teploty svafovaciho zrcadla pyrometrem

b) Priprava materialu

Pripravené a upnuté potrubi sefiznéte kolmo k ose trubky nara-
dim k tomu ur€enym. Vzhledem k tomu, ze povrch trubek musi
byt suchy, Cisty a bez olejl a tukl, nepouzivejte Fetézové pily
s olejovym mazanim fetézu. Po dokonc&eni vlastniho fezu vzdy
odstrafite mozné otfepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty, které
vznikly béhem Fezani potrubi.

Zkontrolujte dodrZeni presazeni el trubek viéi sobé. Tim od-
halite nepfimérenou ovalitu trubek, nebo vtazené konce trubek
z vyroby. Zjistéte pasivni odpor, hoblovani el trubek, presazeni
po hoblovani, mezery mezi trubkami a ocisténi Cel trubek.

Srovnani koncl potrubi integrovanym hoblikem
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Svarovani na tupo (celni)

wz-my BN

s PE TR

Zahtivani svarfovacim zrcadlem

Diagram tlak - ¢as - teplota

svafovaci tlak
teplota

i
orovnavaci| ",
!
resp.| ¥
svarovaci|

=
tlak | -

prohfivaci
tlak

orovnani | ohrev prestaveni| spojent chladnuti
1 1

| 2 s ® ] t5

celkovy spojovaci ¢as

svafovaci ¢as

-

Teoreticky diagram muZe byt v protokolech
nahrazen skute¢né snimanym.

Svarovaci tlaky: Orovnavani a spojovani: 0,15 N/mm?

Nahtivani: < 0,02 N/mm?
Svarovaci &as: Clenény podle fazi (v tabulce)
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c) Faze svarovani

Faze orovnani

Svarované plochy jsou tlaceny na planparalelni zrcadlo orovna-
vacim tlakem F1 = 0,10 - 0,15 N/mm?, pfi¢emz u trubek se k tla-
ku pfipo€itava zmérfena velikost pasivniho odporu. Orovnavaci
tlak je pro kazdy svafovaci stroj uveden v tabulkach dodavanych
se strojem. Vysledny pfitlak plsobi na ¢ela svafovanych dill tak
dlouho, az se obé svafované plochy planparalelné vyrovnaji, coz
je signalizovano vySkou vyronku po obvodé trubek. Vyska vy-
ronku je také uvedena ve svarovacich tabulkach. Po orovnani
ploch se orovnavaci pfitlak snizi na hodnotu prohfivaciho tlaku.
U trubek vétsich primérd (> 630 mm) je doporuceno kontrolovat
téz vytvareni vyronku na vnitfni strané trubky a to pomoci zku-
Sebniho svaru pfed za¢atkem svarovacich praci.

Faze ohfevu

Svarované plochy zahfivejte s minimalnim pfitlakem (viz svaro-
vaci tabulky). Spojované plochy jsou prohfivany az k dosazeni
plastifikace svafovaci zony.

Faze prestavovani

Cela svafovanych ploch jsou odsunuta od horkého télesa, které
je nasledné vyjmuto (vysunuto) ze svafovaci zony. Plastifikovana
Cela je Ucelné co nejrychleji pfisunout k sobé az k dotyku svaro-
vanych ploch. Pfestavovaci doba ma byt co nejkratsi, jeji délka
je uvedena ve svarovacich tabulkach, tabulkova hodnota je tedy
maximalni a nesmi se prodlouzit, protoze by doslo k pfilisnému
ochlazeni svarovych ploch.

Faze spojeni

Svarované plochy se maji pfi dotyku setkat rychlosti blizkou nule.
Po dotyku svafovanych ploch se zvysSuje pfitlak do dosazeni pl-
ného svarovaciho tlaku F3 = F1 (rovnost nemusi byt vzdy pravi-
dlem, spojovaci tlak miZe byt u nékterych materidl( vétsi nez
orovnavaci). U trubek je spojovaci tlak opét souc¢tem pasivniho
odporu a svarovaciho tlaku. Doba tzv. nabéhu do plného spojo-
vaciho tlaku je uvedena v tabulkach a neni dovoleno ji pfekraco-
vat. Na obou stranéach svarovych ploch se vytvofi vyronek, ktery
je pfedmétem vizualniho posouzeni svaru, kdy se hodnoti jeho
stejnomérné vytvoreni, rozmér, tvar, lesk nebo pfipadné pory
a bubliny. Toto posouzeni v§ak nevypovida o pevnosti svaru.

Faze chladnuti

Spojovaci tlak musi byt b&hem doby ochlazovani udrzovan kon-
stantni, coz po celou dobu kontroluje svare¢. U NC a CNC stro-
jG si fidici jednotka kontroluje pfipadné poklesy tlaku a sama je



koriguje. V nékterych navodech je tento proces rozdélen na dvé
dalSi ¢asti, kdy posledni ¢ast dochlazeni probiha za nizsiho tlaku
nebo bez tlaku. Doba je uvedena v tabulkach v minutach a nesmi
byt zkracovéana, protoze se jedna o ¢as minimalni.

g P SN DR B Parametry svarovani na tupo pro PE potrubi

Chladnuti svafeného spoje

Svarovaci ¢as ¢lenény podle fazi

Pro svarovani na tupo doporucujeme pouzivat svarovaci postu-
py a tabulky dle némecké normy DVS 2207.

1 2 3 4 5
Jmenovita Orovnavani Ohrev Prestavovani Spojovani
tloustka stény | Vyska vyronku na horkém télese Nahfivaci doba = [sec.] max. Doba pro nabsh Ochlazovaci doba
[mm] na konci orovnavaci doby 10x tloustka stény doba spojovaciho tlaku | pod spojovacim tlakem
(orovnavani pod 0,15 N/mm?) (nahfivani < 0,02 N/mm?) [sec.] p=0,15 N/mm? + 0,01
[mm] (min. hodnoty) [sec.] [min.] (min. hodnoty)
do 4,5 0,5 45 5 5 6
4,5.7 1,0 45....70 5..6 5.6 6....10
7.12 1,5 70...120 6...8 6...8 10...16
12..19 2,0 120...190 8...10 8..11 16...24
19...26 2,5 190...260 10...12 11..14 24..32
26...37 3,0 260...370 12...16 14..19 32...45
37...60 3,5 370...500 16...20 19...25 45...60
50...70 4,0 500...700 20...25 25..35 60...80

Vypocet spojovaci sily
Spojovaci sila (orovnavaci sila) se vypocte ze spojovaciho tlaku  zeni pohyblivych &asti stroje a odporu tazeného potrubi se nazy-
nasobeného svarovaci plochou. U strojli pro svafovani trubek va pasivni odpor nebo také pohybovy tlak. Nize uvedeny pfiklad
na tupo se k ni pric¢ita jesté tlak, ktery je nutny k pfitazeni upnuté  vypoctu plati pro svafovani pfimych tras potrubi, pro svarfovani
trubky k horkému télesu. Tato sila nutna k pfekonani odporu ulo-  Uhlovych svarl je vypocet odlisny.
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Svarovani na tupo (celni)

Priklad vypoctu
Svarovany materidl: PE 100, SDR 17,6 trubka rozméru 90x5,1mm
Spojovaci tlak pro PE-HD: p = 0,15 [N/mm?]

Postup vypoctu

1. Vypodet plochy prifezu

A = plocha [mm?]; e, = tloustka stény [mm]

F = sila [N]; d_= vné&j$i primér [mm]; D, = vnitni primér [mm];
p = tlak [N/mm?]; & = 3,14

n.d? n.D2
4 4
3,14.90° 3,14 .79,8?
A= - y = 6359 — 4 999 = 1 360 mm?

4
Vypocet spojovaci sily
F=p.A=0,15x13,60=204 N

Takto se zcela jednoduse spocita spojovaci sila pro mechanické
stroje. Stupnice jsou tady ¢asto uvedeny v kg, coz je z hlediska
jednotek Sl nespravnég, protoze to je jednotka hmotnosti. Sprav-
na jednotka sily je kp, v naSem pripadé pfi prepoctu N na kp (1kp
=9,81 N), tedy 20,8 kp.

Pro konkrétni udaj tlakoméru svarfovaciho stroje na tupo, ktery
ma obycejné stupnici v barech, je dllezZité pfi vypocétech znat
plochu pistu. Plochu pistu stroje udava vyrobce; pro kazdy typ
stroje v8ak muze byt odli$na. Vysledny (daj spojovaci sily je pak
nutné délit plochou pistu, vétsinou uvadénou v cm?.

V tom pripadé je nutné dat pozor pfi vypocétech na jednotky,
proto dale uvadime pfiblizné srovnani jednotek tlaku

1 MPa =1 N/mm? = 10 bar = 10 kp/cm? = 1000 kPa = 1000 kN/
m? = 100m vod. sloupce

1 bar =1 kp/cm? = 0,1 MPa = 0,1 N/mm? = 100 kPa = 100 kN/m?
=10m vod. sloupce

U nékterych strojli jsou uvadény na stupnici tlakoméru jed-
notky PSI angloamerické soustavy

PSI (libra na ¢tvere¢ni palec) — 1 PSI = 0,069 bar;

1 bar = 14,500 PSI

Vypocet svarovaci sily (tlaku)

Pasivni odpor (skute¢ny odecet): napt. 11 bar

Spojovaci tlak (tab. udaj pro tlakomér stroje): napf. 12 bar
Svarovaci tlak = spojovaci tlak + pasivni odpor = 12 + 11 = 23 bar
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Kontrola kvality svaru na tupo
Kontrola kvality svaru na tupo mdze byt zaloZzena na vnéjsi pro-
hlidce vyronku a jeho geometrickém méfeni. Na tvar vyronku
a jeho velikost maji vliv jednotlivé etapy provadéni svaru. Tato
metoda neni schopna zhodnotit stav Cistoty spojovanych po-
vrchd. V pfipadé po-
dezfeni je nutné pri-
sluSnym nastrojem A
sefiznout vné&jsi taveni- %

nu a nasledné ji podro- I
bit diikladné prohlidce
a zkousce v ohybu
nebo kroucenim. Me-
tody  ultrazvukovych
nebo rentgenovych
zkousek jeSté u nas
nejsou u PE potrubi
vSeobecné pouzivany
(chybi znalosti a zku-
Senosti). (

Bmax

Smax

J

Smin

Bmin

Tavenina musi mit po celém obvodu tvar vzajemné se dotykaji-
cich valeckd. Maximalni a minimalni Sitka taveniny (B, aB__)se
musi nachéazet v rozmezi uvedeném v tabulkdch parametrd sva-
fovani podle druhu spojovanych prvkl (jmenovity prdmér, tfida
PE, SDR). Navic, maximalni Sifka vyronku B__ a minimalni Sifka
vyronku B se nesmi liSit o vice jak 20 % od hodnoty primérmé
Sitky taveniny B,,, pocitané jako aritmeticky prdmér maximalni
a minimalni hodnoty.

Rozdil X mezi maximalni Sifkou vétsiho valeCku S a minimal-
ni Sitkou mensiho valeCku S, pocitany podle nize uvedeného
vzorce:

S -S_

X = max min 100
By

nesmi byt vétsi nez:
») 10 % pro spoje trubky s trubkou
») 20 % pro spoje tvarovky s tvarovkou
») 20 % pro spoje trubky s tvarovkou

Je nutné také zkontrolovat, zda se dno drazky A mezi valeCky
nachazi nad vnéj$im povrchem spojovanych prvkd, a zda posun
v ose vnéjsich spojovanych prvk( nepiekracuje 10% tloustky
stény.



Poznamky k svareckam na tupo, pracujicim
v automatickém rezimu v dvojtlakému cykliu

Svarecky pracujici v automatickém rezimu ve velké mire
nahrazuji mimo jiné praci svarece v té technologické casti
procesu, ktera musi probihat uc¢inné a v co nejkratsi dobé
(napf. odstranéni zrcadla). Diky tomu, Zze doba prestaveni
je pomérné presné uréena a znacné kratsi, nez v pripa-
dé manualniho svarovani, nékteri vyrobci automatickych

svarecek optimalizovali proceduru svarovani z hlediska
doby trvani jednotlivych operaci. Tato optimalizace spociva
ve zkraceni doby ohievu konci spojovanych prvkt a tim
zkraceni doby chlazeni svaru. Efektem tohoto zakroku je
zmenseni velikosti vyronku. Jeho rozméry nebudou spinovat
kritéria uvadéna v tabulkach parametrt svarovani.

Odstranéni vnitfniho vyronku
u potrubi SafeTech RC na stavbé v Mosté

Hodnoceni kvality svaru bude v takovém pfipadé spocivat
ve vizualnim hodnoceni geometrie vnéjsi taveniny (rovnost va-
leCkd, jejich tvar a poloha dna drazky mezi valecky) a kontrole
vytisku parametrdl procesu svarovani. Sitka taveniny se nekont-
roluje. V pfipadé pochybnosti ohledné pevnosti spojd provede-
nych podle takové procedury Ize provést kontrolu pomoci labo-
ratorni zkousky.

Odstranéni vyronku

Odstranéni vyronku je mozné provést z vnéjSi i vnitfni
strany potrubi. Vyronek je pozlstatek po provedeni sva-
ru a i kdyz slouzi k vizualni kontrole spravného provedeni
svaru, je mozné ho po prekontrolovani odstranit, aniz by-
chom snizili kvalitu nebo Zivotnost provedeného spoje. Od-
strafiovani z vnéjsi strany se provadi zejména z dlvodu
zachovani pfesného vnéjsiho priiméru potrubi. Provadi se napfi-

klad u Close-Fit technologie, kdy je trubka redukovana na stav-
bé a po instalaci té€sné dosedne z vnitfni strany k stavajicimu
potrubi. Odstranéni z vnitfni strany potrubi je technologicky da-
pfistupu Ize takto upravit i potrubi dodavané v 12m délkach. Nej-
Gastéj8$im ddvodem je pozadavek na co nejhladsi vnitini povrch
z hlediska hydrauliky a tlakovych ztrat. DalSim vyuzitim je napfi-
klad PE potrubi pro potravinarsky prlimysl, kde nelze akceptovat
mista umoznujici tvorbu bakterii. Odborné provedeni znamena
pouziti k tomu uréeného zafizeni, jako
je napriklad zafizeni od spole¢nosti
WIDOS viz obrazek.

Nerovnomérny vyronek — takto miZe vypadat svar na tupo pro-
vedeny ze Spatné opracovanych trubek nebo z trubek z nekva-
litnich surovin.

Maly vyronek — maly vyronek je znamkou Spatného svarovaciho
postupu napfiklad vynechanim faze ohrevu nebo nizkou teplotou
zrcadla béhem svarovani.
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Prirubove spoje

Vytvoreni prirubového spoje
PFi navrhu prirubového spoje je tfeba brat v Uvahu nasledujici
skutecnosti:

Obecné existuje rozdil mezi klasickym spojem dvou plastovych
trubek a spojenim pres lemovy nakruzek, ktery tvofi prechod
z plastové trubky na jiny materidl, nej¢astéji na kovovou trubku
nebo kovovy ventil. Podle toho je tfeba zvolit tésnéni i pFirubu.
Pouzité pfiruby museji mit dostate¢nou tepelnou a mechanickou
stélost. Tyto pozadavky splfiuji vSechny pfiruby Georg Fischer
Wavin.

Usporadani $roubt
mimo hlavni osu
Vodorovna potrubi muse-
ji mit Srouby usporadané
podle vyobrazeni, aby se
pfi prosakovani zabranilo
pronikani média na Srou-
by.

Podrobnosti
V rozsahu pruznych sekci a/nebo expanznich smyc&ek nelze pfi-
rubové spoje pouzit, protoZe by ohybové zatizeni mohlo zplso-
bit netésnost.

Lemovy nakruzek, pfiruba a tésnéni se musi pfesné vystredit po-
dle osy potrubi. Pfi vkladani tésnéni mezi pfiruby je tfeba zkon-
trolovat rozméry tésnéni, aby odpovidaly vnéj§imu i vnitfnimu
prdméru lemovych nakruzkd. Jestlize je odchylka mezi vnitfnim
primérem tésnéni a lemovym nakruzkem vétsi nez 10mm, mize
dojit u spoje k potizim. Pfed dotazenim $roubd museji byt dose-
daci plochy vyrovnané a museji dokonale sedét na tésnéni. Tahat
potrubi s pfirubovymi spoji je nepfipustné vzhledem k namahani,
ke kterému timto dochéazi. Délku Sroubl je tfeba volit tak, aby
zavit nevycnival o vice nez 2 az 3 otocky. Pod hlavu Sroubu i pod
matici je nutné vlozit podlozku. Aby bylo mozné Srouby snad-
no vyjmout i po delSim pouzivani, je tfeba zavit namazat (napf.
sirnikem molybdenovym). Srouby se utahuji diagonalné a rov-
nomérné nejprve dotazenim matic rukou tak, az ploché tésné-
ni dokonale sedi a lemové nakruzky vybocCuji jenom minimalné.
Potom se Srouby dotahnou diagonalné na 50 % doporu¢eného
utahovaciho momentu a potom na jeho 100 %.

Doporucuje se spojeni pozdéji zkontrolovat a v pfipadé potreby
znovu utahnout do 24 hodin po montazi. Po tlakové zkouSce je
tfeba spoj zkontrolovat a v pfipadé potfeby pevné dotahnout.
Vice informaci o pfirubovych spojich je mozné nalézt také v DVS
2210-1 Dodatek €. 3.
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Utahovaci moment $roubt

Utahovaci moment $roub( v pfirubovych spojich je zvlast dllezi-

ty. V praxi se pouziva nékolik rliznych postupt:

1. Utdhnout co nejvic: Casem by tento zpiisob u pfirubovych
spojeni v plastovych potrubich znamenal pfiliSné prepéti.

2. Utdhnout citem: Tento zpUsob vyZaduje znaénou zkusenost
a znalost materialu.

3. Utahnout momentovym kli¢em: Nejlepsi zplsob. Doporuc¢ené
hodnoty jsou uvedeny v nasleduijici tabulce, v praxi méze dojit
k odchylkdam. Ty mohou byt zplsobeny pouzitim napf. samo-
svornych matic nebo u nedostate¢né osové usporadanych
potrubi. Tvrdost podle Shorea mlze mit rovnéz vliv na potfeb-
nou momentovou silu (viz. informaci o tésnicich materialech).

Utahovaci momenty u metrickych (ISO)
pFirubovych spoja s pfirubami PP-V a PP-ocel

Utahovaci moment Sroubu [Nm]
Primér | Jmenovity Ploché Profilované| Tésnici
trubky prameér tésnéni tésnéni O-krouzek
d [mm] DN Max. tlak Max. tlak Max. tlak

10 bar/40°C| 16 bar 16 bar

16 10 10 10 10
20 15 10 10 10
25 20 10 10 10
32 25 15 10 10
40 32 20 15 15
50 40 25 15 15
63 50 35 20 20
75 65 50 25 25
90 80 30 15 15
110, 125 100 35 20 20
140 125 45 25 25
160, 180 150 60 35 30
200, 225 200 70" 45 35
250, 280 250 65" 35 30
315 300 90" 50 40
355 350 90" 50 -
400 400 100" 60 -
450, 500 500 190" 70 -
560, 630 600 220" 90 -

) Az do maximalniho provozniho tlaku 6 bar



Podrobnosti
2Zvlastni utahovaci moment Sroubt pro DN 250 a DN 300 se do-
porucuje pro Soupatkové armatury.

Uvedené utahovaci momenty doporucuje Georg Fischer Wavin
a jejich uziti zajistuje dostateCnou napjatost pfirubového spoje.
Lisi se od Gdaji uvedenych v DVS 2210-1 Dodatek ¢. 3, které je
tfeba chapat jako horni mezni hodnoty. Je samozfejmé, ze Wavin
soucasti pfirubovych spojd (nakruzky, pfiruby) jsou navrzeny tak,
aby tyto horni mezni hranice vydrzely.

Rozméry metrickych (ISO) pFirubovych spoju

Pramér Jmenovity | Minimalni Maximédlni | Pocet Sroubd
trubky primér | délka Sroubu | délka Sroubu x

d [mm] DN (vypocet) (vypocet) pramér zavitu
16 10 51 51 4 x M12
20 15 52 69 4 x M12
25 20 56 73 4 x M12
32 25 60 75 4 x M12
40 32 70 91 4 x M16
50 40 72 95 4 x M16
63 50 78 102 4 x M16
75 65 82 110 4 x M16
90 80 86 114 8 x M16
110, 125 100 89 119 8 x M16
140 125 101 137 8 x M16
160, 180 150 108 145 8 x M20
200, 225 200 130 167 8 x M20
250, 280 250 134 177 12 x M20
315 300 150 185 12 x M20
355 350 168 192 16 x M20
400 400 179 207 16 x M24
450, 500 500 249 253 20 x M24
560, 630 600 291 295 20 x M27

Minimalni a maximalni délka $roubl je v tabulce uvedena pouze
pro orientaci. Zavisi na typu pfiruby a lemovych nakruzkd. Pres-
né hodnoty je mozné vypocitat.

Utahovaci momenty u pfirubovych spoji ANSI
s pfirubami PP-V a PP-ocel

Utahovaci moment Sroubu [Ib-ft]

f:[f‘brﬂfr J”g%”nfgirty Ploché t&snéni | Profilované tésnéni
d [mm] DN Max. tlak Max. tlak
10 bar / 40 °C 16 bar

n 15 15 10

% 20 15 10

1 25 15 10
1% 32 15 10
1% 40 15 10

2 50 30 20
2% 65 30 20

3 80 40 30

4 100 30 20

6 150 50 33

8 200 50 33

10 250 60" 40

12 300 751 53

" AZ do maximalniho provozniho tlaku 6 bar

Priruby PP-V

Pfiruba PP-V ma nasleduijici vlastnosti:

>) korozivzdorna opérna pfiruba z polypropylénu PP
(80 % vyztuznych sklenénych viaken)

») vysoka odolnost vi¢i plsobeni chemickych latek
(odolna vaci hydrolyze)

») maximalni odolnost vic¢i zlomeni
(pfi pfilisném utazeni se deformuije)

>) vhodna az do okolni teploty 80 °C

Poznamka
Teplota média je omezena materidlem plastového potrubniho
systému, tj. ABS, PVCU, PVC-C, PP, PE
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Spojovani priruboveno spoje

») u PVDF az do teploty media 140 °C je
vySe okolni teploty omezena na 40 °C
pfiruba je stabilizovana vaci UV
») zabudované fixaéni prvky pro Srouby
») pfiruba se sama stfedi na pfirubovy
adaptér
») symetrické usporadani umoznuje
dvoustrannou instalaci: ,instalace
na Spatnou stranu” je vylouc¢ena,
veskeré dllezité informace jsou viditelné
») pokyny k pouziti piktogramu:

Zaslepovaci priruby

Pfiruby v nové sadé zaslepovacich
pfirub  jsou kombinaci pfiruby
a koncové zaslepky. Koncové

zaslepky jsou k dispozici v mate-

rialech PP-H a PE. Koncové za-

slepky v rozmérech d63 az d315

se kombinuji s osvéd¢enymi priru-
bami PP-V. Rozméry d355 az d630
se kombinuiji s pfirubou PP-ocel.

») se sadou zaslepovacich pfirub
se potrubni systém uzavira stejnym materialem
jestlize se potrubni systém rozSifuje, je mozné opérnou
pfirubu pouzit znovu a tim snizit dodatecné naklady
») ¢elo kombinovaného spojeni je ploché a ryhované, metrické
») vhodné pro tlakové potrubi
») snadna montaz: Koncova zaslepka se stredi
na vnitfni pramér priruby

Polyflzni Na tupo (nebo elektrospojkou)

Drazka V (patentovana)

») rozdéluje sily rovnomérné po lemovém nakruzku

») prispiva k dlouhodobému udrzeni utahovaciho momentu
a zajisténi pevného spoje

») dava pfirubé oznaceni

Délka Sroubt

V praxi je ¢asto obtizné stanovit spravnou délku Sroubu pro pfi-
rubové spoje. Je mozné ji odvodit z nasledujicich parametrd:

») tloustky podlozky (2x)

») tloustky matice (1x)

») tloustky tésnéni (1x)

») tloustky pfiruby (2x)

») tloustky lemového nakruzku (2x)

») tloustky ventilu v pfipadé, ze se pouzije (1x)

K stanoveni nutné délky Sroubu mohou poslouzit nasledujici
tabulky. Vzhledem k rliznym kombinacim jednotlivych kompo-

Pfiruby PP-ocel nent se udavaji pouze tloustky jednotlivych soucasti pfirubovych
Priruba PP-ocel je tuhd, robustni a univerzalné pouzitelna pfiru-  spojd. K uréeni délky Sroubu vSak staci jednotlivé tloustky jed-
ba. Ma nasleduijici vlastnosti: noduse secist.
») korozivzdorna plastova pfiruba z polypropylénu PPGF30
(vyztuzeny skelnym viaknem) s ocelovou vyztuhou Poznamka
») vysoka odolnost vi¢i pisobeni chemickych latek Podle DVS 2210-1 je tfeba stanovit nutnou délku Sroubu tak, aby
(zvlasté proti hydrolyze) byly zajistény 2 az 3 otocky Sroubu.

okolni teplota je maximalné 80 °C
stabilizovana vic¢i plsobeni UV
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Tloustka matice (= vySka matice)

Tloustka podlozky

Jmen. primér DN | Matice Stoupani| Vyska matice DN 10 az DN 25 3mm
DN 10-25 M12 |SW19 (18)| 1,7mm 10,4mm DN 32 az DN 600 4mm
DN 32-125 M16 SW24 2mm 14,1 mm
DN 150-350 M20 SW30 2,5mm 16,9mm
Tloustka lemu u nakruzku
DN 400-500 M24 SW36 | 3,0mm 20,2mm . . e .
pro ploché nebo profilované tésnéni
DN 600 M27 SW41 3,0mm 23,8mm
Priimér trubky / PP, PE PP, PE PVDF
%Y/ | SDR11 | SDR17 | SDR 32, SDR 21
Jmenovity prumér [mm [mm [mm]
Tloustka plochého tésnéni
d16/DN 10 - - -
DN 10 a DN 80 | cca. 2mm 20/DN 15 7 - 6
DN10022DN600 | cca. 3mm 425/DN 20 9 _ -
d32/DN 25 10 - 7
Tloustka profilovaného tésnéni d40/DN 32 11 - 8
d50/DN 40 12 12 8
DN 10 az DN 40 cca. 3mm d63/DN 50 14 14 9
DN 50 az DN 80 cca. 4mm d75/DN 65 16 16 10
DN 100 az DN 125 cca. 5mm d90/DN 80 17 17 12
DN 150 az DN 300 cca. 6mm d110/DN 100 18 18 13
DN 350 az DN 600 cca. 7mm d125/DN 100 25 25 14
d140/DN 125 25 25 16
Tloustka matice (= vySka matice) d160/DN 150 25 25 17
o o d180/DN 150 30 30 -
Jmenovity PP-V PP-ocel Zaslepovaci pfiruba
primér DN [mm] [mm] [mm] d200/DN 200 32 32 22
DN 10 _ _ _ d225/DN 200 32 32 22
DN 15 16 12 12 d250/DN 250 35 25 22
DN 20 17 12 13 d280/DN 250 35 25 22
DN 25 18 16 15 d315/DN 300 35 35 24
DN 32 20 20 16 d355/DN 350 40 30 30
DN 40 2 20 17 d400/DN 400 46 33 32
DN 50 o4 20 20 d450/DN 500 60 60 -
DN 65 26 20 21 d500/DN 500 60 60 -
DN 80 27 20 2 d560/DN 600 60 60 -
DN 100 o8 20 24 d630/DN 600 60 60 -
DN 125 30 24 28
DN 150 32 24 30
DN 200 34 27 36
DN 250 38 30 36
DN 300 42 34 36
DN 350 46 40 38
DN 400 50 40 42
DN 500 - 54 -
DN 600 - 64 -
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Spojovani priruboveno spoje

Tloustka ventil umisténych mezi lemovymi nakruzky

Jmenovity A B C D
pramér DN [mm] [mm] [mm] [mm]
DN 32 - - - 15
DN 40 - - - 16
DN 50 45 - 43 18
DN 65 46 46 46 20
DN 80 49 49 46 20
DN 100 56 56 52 23
DN 125 64 64 53 23
DN 150 72 70 56 26
DN 200 73 71 60 35
DN 250 113 76 68 40
DN 300 113 83 78 45
DN 350 129 - - -
DN 400 169 - - -
DN 500 190 - - -
DN 600 209 - - -

A = uzavér, ventil typ 567/568
C = uzavér, ventil typ 037/038

B = uzavér, ventil typ 367
D = membranova zpétna klapka typ 369

Volba tésnéni pro prirubové spoje
S prfihlédnutim k provoznim podminkam a sildm tésnéni zavi-

si volba vhodnych pfirubovych tésnéni v plastovych potrubich
na nasledujicich parametrech: tvaru, rozméru a materialu.

Tvar tésnéni

Il
‘ _ ‘ _
1 T
T D1 T DD1
D -

H1

Ploché tésnéni Profilované tésnéni

s ocelovou vyztuhou
ST D1
D

Tésnici O-krouzek

V aplikacich s nizkymi provoznimi tlaky se pouziva bézné ploché
tésnéni z materialu o tloustce 2 az 5mm (v zavislosti na jmenovi-
tém prameéru). U pfirubovych spojl s plochymi tésnénimi je tfeba
pouzit pfiruby, které jsou dostatecné pevné, aby vydrzely vysoky
utahovaci moment poZadovany k utazeni Sroubd. VSechny pfi-
ruby Georg Fischer Wavin tyto pozadavky spliuji. U zvySenych
provoznich a zku$ebnich tlakd se ukazaly jako uzite¢na profilo-
vana tésnéni. Ve srovnani s plochymi tésnénimi jsou profilovana
tésnéni vytvorena ze dvou komponent.
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Jednou z nich je ploché tésnéni s lemem vyztuzenym oceli a dru-
hou je tvarovana ¢ast (tésnici krouzek, britové tésnéni) na vnitini
strané plochého tésnéni.

Profilované tésnéni s ocelovou vyztuhou

ma nasledujici vyhody

») spolehlivé utésnéni s malym utahovacim momentem
») pouzitelné u vyssich vnitinich tlakd a vnitfniho vakua
») snadna instalace

>) méné citlivé na povrch priruby

») bezpecné pfi spojovani potrubi z rliznych materiald

Volba vhodného tésnéni ve vztahu k tvaru

Tvar tésnéni Doporucené limity Varianta pfiruby
Ploché P =1 az 10 bar, nad DN 200 S tésnicimi
tésnéni pouze do 6 bar, T do 40 °C drazkami
Profilované P = 0% az 16 bar, S tésn. drazkami
tésnéni T = cely aplika¢ni rozsah nebo bez nich
Tésnici P = 0* az 16 bar, S draskou
O-krouzek T = cely aplika¢ni rozsah

* 0 bar £ absolutni vakuum

Tésnici material

Vybér tésniciho materidlu vychazi z prdtokového media. Po-
drobnosti o vhodnosti tésniciho materialu nebo zvlasté o jeho
odolnosti viéi chemikaliim je mozné nalézt v nasich tabulkach
chemické odolnosti. PouZiti t&€snicich material(l s vysokou tvr-
dosti, napf. u ocelového potrubi, je u plastovych potrubi omeze-
no vzhledem k tomu, Ze se mdze pfiruba nebo lemovy nakruzek
deformovat plsobenim velkych sil. Pfednost je tfeba dat elasto-
merovym materialim, napf. NBR/DUO, EPDM, CSM nebo FPM
s tvrdosti podle Shorea az do 75°.

Rozméry tésnéni

Rozmeéry tésnéni jsou stanoveny v obecnych normach pro spo-
jovaci komponenty potrubi. P¥ili§ velké odchylky u vnitfniho
nebo vnéjsiho prdméru tésnéni ve vztahu k lemovému nakruzku
mohou vést ke zvySenym mechanickym zatizenim v pfirubovém
spoji, rychlejSimu opotrebeni vnitini strany tésnéni, jakoz i usa-
zenindm uvnitf trubek.

Jedno tésnéni pro vSechno

Potrubni systémy Wavin usnadriuji zakaznik(m vybér spravného
tésnéni. Nase nové normalizované tésnéni je idedlni jak pro krat-
ké, tak pro dlouhé lemové nakruzky. Umozni vyvarovat se chy-
bam a skladovat méné variant. Nové normalizované tésnéni do-
davame jako profilované prirubové tésnéni s ocelovou vyztuhou.



Zarizeni pro svarovani

Svarecky elektrotvarovek | Plast 105/60/30

Svareci stroj (viceucCelova elektro fuzni svareCka) navrzend
ke svareni vSech elektrotvarovek uréenych pro napéti 8 az 48 V.
Je vybavena optickou ¢te¢kou — skenerem — pro &teni ¢arovych
kodl dle 1ISO 13950. SvéareCka provadi svafovaci cyklus tak,
jak je definovan vyrobcem tvarovky. Zarovefi umozfiuje spustit
svarovaci proces pouze ru¢nim zadanim Gdajd o tvarovce (ruéni
zadani ¢asu a napéti vSak neposkytuje dostatek informaci jako
naskenovani ¢arového kédu, proto je doporucéeno jej vyuzit pou-
ze ve vyjimecnych pfipadech). Sonda pro snimani okolni teploty
je umisténa na svarovacich kabelech.

Svéarecka mize byt pouzita ke svarovani potrubi uréenych pro
prepravu stlaéenych i nestlatenych kapalin, plynu, vody a prd-
myslovych kapalin. K zajisténi svafovani byl vyvinut specialni
vnitfni systém kontroly, ktery je jedine¢ny. Béhem celého sva-
fovaciho cyklu a s frekvenci 4 Hz mlze byt sledovana shoda
zakladnich elektrickych parametr(i tvarovky: napéti, proud a od-
por. Kontroly provadéné béhem svarovaciho cyklu maji toleranci
mensi nez +/- 1,5 %. Dal&i technické prvky umoznuji pfipojeni
a spravnou funk&nost elektrocentral, které Fidi napéti dodavané
mechanickym ¢&i elektronickym systémem. Data ulozena v pa-
méti jsou prenositelna diky USB portu.

Duirazné doporuéujeme pouziti elektrocentraly s AVR (elektronicka regulace napéti).

Technicka data I Plast 105

| Plast 60

| Plast 30

CEI EN 60335 - 1 klasifikace

Elektronické zafizeni tfidy |

ISO 12176 - 2 klasifikace P24US2VAKDX

P23 US2VAKDX P21US2VAKDX

Maximalni prdmér Tvarovky do prdméru 1 200mm

Tvarovky do prdméru 400mm | Tvarovky do priméru 160 mm

Material

PE/PEX/PP/PP-RCT

Vstup svarovacich parametr(

skener / ruéni

Vstupni napéti

230 V AC, (180 V - 265 V)

Vstupni proud 16 A
Vstupni frekvence 50 Hz (40 - 70 Hz)
Vystupni napéti 8-48VAC

100 % =50 A 100 % =15 A
Vystupni proud (20 °C) 65 A > 20 000 sec. 60 % = 70 A 60 % = 30 A

105 A max 1 400 sec.

30 % =90 A 30 % =40A
Vystupni maximum 120 A 100 A 60 A
Prikon 3600 W 2500 W 800 W
Rozsah pracovnich teplot -10 °C +50 °C
Stupen ochrany IP 54
Hmotnost (véetné kabeld) 24kg 18,5kg 13kg
Vstupni kabel (délka) 4,0m 3,0m 2,5m
Pinoieni ke zdroii Vybavené 16 A zastrckou IEC Dodavané se zastrékou 16 Dodavané se zastrékou 16

PO) ) 309 (pretizeni 22 A za 1/h) A Schuko A Schuko
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Zarizeni

Technicka data

Oro svarovani

I Plast 105 | Plast 60 | Plast 30

Svarovaci kabely

3,0m 3,0m 2,5m

Svarovaci konektory

4 mm (redukce na 4,7 mm)

Displej

Graficky, rozli§eni 128 x 64 bod(, podsviceny

Kontrolované parametry

Vstup Napéti / ptikon / frekvence
Vystup Napéti / odpor / kontakt konektord / kratky okruh / napéti
Ostatni Software / pracovni teplota / potfeba servisu

Chybova upozornéni

Textova / zvukové signaly

Dalsi vybaveni

USB pamétové medium, pfepravni kufr, manual

Pamét’

Pocet svard 7 500

Rozhrani USB / RS232 / RADIO
Format dat CSV - TXT (pIné otevreny textovy)

Ukladané informace

Prdbéh svafovani

Napéti / proud / doba svarovani / rezim / odpor / chybové hlasky

Data o tvarovce

Carovy kod (ISO 13950) / typ / rozmér / vyrobce

Svarecka Sériové Cislo / inventarni Cislo / posledni servis / hodina provozu / software
Carovy kod (Plastitalia nebo 1SO 12176-3) s kontrolou funkai:
- — identifikace
Svéare¢

- ruéni nastaveni
— konfigurace systému

Funkce pro sledovatelnost

Cislo zakazky

Max. 40mistné (alfanumerické) — zadani skenovanim

Kéd svarece ISO-12176-3
Povétrnostni podminky DVS 2207 / 2208
Carovy kéd pro svarovani ISO 13950
Sledovaci kod tvarovky ISO 12176-4
Sledovaci kod 1. dilu potrubi ISO 12176-4
Sledovaci kod 2. dilu potrubi ISO 12176-4
Sledovaci koéd 3. dilu 1SO 12176-4

potrubi / infotext

Dodavané prislusenstvi

Ruéni Skrabka

Prislusenstvi na vyzadani
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— zastrcka 32 A — zastr¢ka 16 A (typ Schuko) — skener ¢arovych kodd
(IEC 309 40 A za 1/h) — skener ¢arovych kodu (opticky)
— zastréka 16 A (typ Schuko) (opticky)
- skener ¢arovych kédu
(opticky)
<



Svarecka na tupo s hydraulickym pritlakem
do d900 mm

Zarizeni pro celni svarovani trubek je vyrabéno ve trech vari-
antach - Classic, TraceWeld® a TraceWeld® Plus. Zafizeni
ve varianté TraceWeld® Plus umoziiuje jako jediné zaznam
provedenych svart do vnitini paméti stroje.

Pro zjednodusSeni prace pfi svarovani byl vyvinut original-
ni systém TraceWeld® - ,cesta svarovacim procesem®.
Minimalizuje chyby obsluhy a urychluje praci se zarizenim,
nebot svare¢ nemusi pocitat, nic si pamatovat a ani nemusi
mit Zzadné ¢asomérné zarizeni, napr. stopky, hodinky atd.
Pred provedenim svaru zada svare¢ pouze c¢as svarova-
ni, prestaveni, nabéh teploty a chladnuti. Zafizeni, vzdy
po uplynuti prislusného ¢asu, vyzve obsluhu zvukovym
znamenim k dalSimu ukonu. U predprogramované verze
TraceWeld® Plus se zadava pouze material, dimenze trubky
a tloustka jeji stény.

Katalogové Cislo (T r:c(:fV\FID:Ig)@ZII?I,us) Rozmér trubky (mm) agregat /l_:émn:t;] grscfa(l:j?cz + hoblik
STH 160 21472 50-160 25/29/18

STH 250 21473 75-250 25/44/40

STH 315 21474 90-315 25/66/40

STH 500 21475 200-500 25/194 /109

STH 630 21476 315-630 25/289/130

STH 900 36169 500-900 25/430/180
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Zarizeni pro svarovani

Univerzalni fezaky trubek

») fezou trubky z tvarné litiny nebo litiny, kameniny, betonu,
oceli, PVC nebo PE velkého priiméru

zakladni jednotku Ize upravit pro riizné zplsoby pouZziti

v zavislosti na zvoleném Fezacim nastroji

») UPC836APE a UPC848APE jsou navrzeny specialné na PE

Tyto lehké, snadno pouzitelné univerzalni fezaky trubek (Univer-
sal Pipe Cutters — UPC) jsou k dispozici pro Fezani trubek z tvar-
né litiny, litiny, kameniny, betonu, oceli, PVC nebo PE o prdméru
6"-48" (150—1 300 mm). Rezaky jsou pneumatické. Nizkonakla-
dovy model UPC616A vyuziva stejny motor jako ostatni modely,
ale neobsahuje spojovaci ramy pro vétsi priméry trubek. Model
UPC616A je dodavan v ocelové skfifice na naradi s tvarovanou
ocelovou nadrzi na vodu o objemu 11 litrd. Modely UPC636A
a UPC648A jsou dodavany v ocelové skfifice na naradi s nadrzi
na vodu z nerezové oceli o objemu 22 litrd a vozikem. Kazdy

UPC je dodavan s filtrem-regulatorem-lubrikatorem (FRL). Rezak
je mozné pouzit pod vodou, napf. ve vykopu béhem havarie.

Katalogové Cislo Kéd polozky Rozmer trubky Hmotnost
palce mm kg

UPCB836APE 07517 8-36 200-1 000 45,9

UPCB848APE 07518 8-48 200-1 300 48,2

Rychloupinaci fezaky plastovych trubek

Quick Release™

») fezéky trubek, které nejlépe sleduji drahu fezu
a nejsnaze fezou

») diky jednoduché vyméné kolecka lze fezaky
Quick Release™ pouzit pro celou Skélu plastovych
nebo kovovych trubek

») vymeénte opotfebovana fezaci kole¢ka pro rychlejsi
a jednodussi fezani
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Rezaky trubek Quick Release™ jsou standardem v ramci od-
vétvi: nejvice doporucované spole¢nostmi vyrabéjicimi plastové
trubky. Rezéky trubek na plasty Quick Release™ jsou nejlepsi
fezaky pro praci s trubkami malého, stfedniho a velkého prdméru
a jsou nyni opatfeny posuvnymi tyéemi s hof¢ikem pro vyssi pev-
nost. ReZou &isté a kolmo a produkuiji velmi malo otiepa.




Katalogové &islo Kdéd polozky palcsozmér trubkymm Hmi;nOSt Rezné kole¢ko

TC1QP 04110 1/8-1 5/38 3-33 0,3 OP2, 1-2PVC

TC1.6P 04116 1/4-1 5/8 6-42 0,4 OP2, 1-2PVC

TC2QP 04120 1/4-2 5/8 6-63 0,5 OP2, 1-2PVC

TC3QP 04130 3/8-3 1/2 10-90 1,1 30-40P, 3-6PVC

TC4P 04140 17/8-41/2 48-114 1,3 30-40P, 3-6PVC

TC5QP 04150 21/2-5 50-125 1,4 30-40P, 3-6PVC, 80P
TC6QP 04160 4-6 5/8 102-168 1,8 30-40P, 3-6PVC, 680PVC, 6QP, 80P
TC8QP 04170 6 1/4-10 159-254 3,6 80P, 680PVC

Rezna kolecka

VSechna fezaci kole¢ka jsou vyrobena z nastrojové oceli s vyso-
kou odolnosti proti narazim. PouZitim suroviny vy$si kvality Ize
vyrabét fezaci koleCka tenéi, a dokazi tudiz snaze fezat trubky
a zanechavaji méné otfepl. Diky vy$si kvalité a certifikovanému
materialu rovnéz plati, Ze pouze tato kolecka lze tepelné zpraco-
vavat pro dosazeni dokonalé rovnovahy mezi tvrdosti a tuhosti,
aby kolecka odolavala lomu a vydrzela déle.

leGek na rizné typy a tloustky stén plastovych trubek a potrubi.
Nabizime proto nejrozsahlejsi fadu fezacich kolecek pro vSechny
typy trubek, potrubi a vedeni. KoleCka je mozné pouzit s fezaky
jakéhokoli jiného vyrobce.

g,z Tilogové poKIc?gky i:g:l,' Rezak Reed VYéIr::ln:)Fitu K fezani materidlu
TC56QPP-R 04159 6 TC5Q, TC6Q, TC8Q 18,9 Aquatherm® PP-R

OP2 04180 12 TC1Q; TC1.6Q; TC2Q, T10; T15; T20 7,0 ABS; PE; PEX; PP; PEX/AL/PEX
1-2PVC 04184 12 TC1Q; TC1.6Q; TC2Q, T10; T15; T20 71 ABS; PVC; CPVC; PVDF

30-40P 04190 12 TC3Q; TC4Q; TC5Q; TC6Q 8,7 ABS; PE; PP

680PVC 04192 4 TC6Q; TC8Q 14,6 PVC-standardni a tlustosténné; CPVC
3-6PVC 04194 12 TC3Q; TC4Q; TC5Q; TC6Q 9,6 ABS; 3"-6" PVC; 4" tlustosténné; CPVC
6QP 04198 4 TC4Q; TC5Q; TC6Q; TC8Q 14,0 tenkosténné PE

80P 04199 4 TC6Q; TC8Q 19,1 ABS; PE; PP

PE tvarovky



Zarizeni pro svarovani

Rotacni rezak PLAS Rotary™

») &isté a bezpeéné! Zadné piliny, které by mohly
ucpat ventily a otvory.

») pro otoceni nastroje PLAS okolo trubky je zapotfebi
mezera pouze 6"- 8"

») diky pruzinovym Sroublm feZe trubky s ovalitou

») levny nastroj, kterym Ize ufiznout trubku pro svarovani
nebo odfiznout poskozenou ¢ast a nasledné uvést potrubi
opét do provozu. Snizuje celkové mzdové naklady!

Rotaéni fezaky PLAS Rotary™ jsou vynikajici pro fezani PVC
nebo PE trubek ve vykopu nebo nad zemi. Kazdy rotaéni fezak
PLAS vyzaduje vili okolo trubky pouze 6" az 8" (153 - 203 mm),
diky ¢emuz se s nim ve vykopu dobfe manipuluje, coz snizu-
je naklady na pfipravu. Pomocné valeCky udrzuji zarovnani
fezaku na trubce a zajistuji, aby byl fez pokazdé kolmy. Bfity
s bfitovou desti¢kou ze slinutého karbidu na PVC jsou trvanlivé
a projdou trubkou o tloustce stény az 2". Kazdy rezék PVC je
schopen zaroven s fezem srazit na obou stranach fezu hranu
trubky pod Uhlem 15°. Navic byl vyvinut zakaleny bfit z nastro-
jové oceli pro fezani PE trubek. Zakfiveny bfit odvadi ofezky
mimo drahu fezu, diky ¢emuz je fezani PE mnohem jednodussi.

K Fezani PE trubek je mozné pro Rotaéni fezaky PLAS Rotary™
dokoupit bfit PLASPEB €. 94485.

Katalogové ¢islo Kdéd polozky palce Rozmér trubky mm Hmi;nost
PLAS1PE 04474 6-12 160-335 23,6
PLAS2PE 04477 14-18 355-500 25,9
PLAS3PE 04483 14-24 355-630 28,2
PLAS4PE 04487 14-28 355-800 30,9
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Gilotinoveé rezaky trubek

>) nejkolméjsi fez, jakého Ize u PE dosahnout,

diky silnym rdm0m a unikatni konstrukci bfitu
Setfi naklady na lemovani: elektrofize nevyzaduje
zadné lemovani a spojovani pres sty¢nou plochu,
vyzaduje jen mensi lemovani

vyzaduje minimalni vili okolo trubky, pouze 4"-6"
(102-152mm)

Cisté a bezpecné, zadné piliny, které by mohly
ucpat ventily a otvory

mnoho ezl vysoké kvality, diky odolnému bfitu
z nastrojové oceli s nepfilnavym poviakem

v

v

v

v

Robustni gilotinové fezaky trubek jsou navrzeny pro fezani PE
trubek silngjSich nez SDR 17 do 1/8" (3mm) prdfezu trubek
stfedni a vysoké hustoty. HPC12 je ur€en na trubky DIPS a IPS
PE v rozmezi od SDR 17 do SDR 9.3. Mosazna pouzdra sestavy
posuvu pfiéniku u HPC12 zajistuji plynuly posuv a rovnomér-
néjsi nastaveni britu. Pfesné fezy vytvorené gilotinovymi fezaky
znamenaji, ze pro elektroflize neni vyzadovano zadné lemovani
a spoje pres styénou plochu vyzaduji jen mensi lemovani. Odol-
ny bfit s nepfilnavym povlakem zvladne mnoho kolmych ezl
bez jakychkoli ofezk(, které by mohly ucpat ventily a malé otvo-
ry. Mirny Ukos na bfitu umozfiuje snadné zahajeni fezu a udrzuje
tvar pro pékny rovny fez. Bfity Ize snadno naostfit nebo vymeénit.

POZNAMKA: Doporudujeme pouzit u gilotinovych fezakd Prislu-
Senstvi pro uzemnéni na str. 51. Pouzijte pfisluSenstvi pro uzem-
néni jako preventivni opatfeni proti vzniku statického naboje.
Odvedte naboj a minimalizujte moznost vzniceni.

Katalogové &islo Kéd polozky salce Rozmeér trubky - Hmi;”OSt
HPC4 04604 2-4 63— 125 71
HPC8 04608 3-8 90 - 225 15,9
HPC12 04612 4-12 114 - 350 455
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Zarizeni pro svarovani

Nastroje na stlac¢ovani PE

») robustni hlinikové ty¢e na PES2 a vétSich modelech
snizuji hmotnost néastroje pro snazsi manipulaci

») pevné dorazy brani poskozeni zplisobené
nadmérnym sevienim

») diky otoéné ty&i a zd&dnym volnym soucastem
se snadno pouziva sprazené

») se spravnymi dorazy funguji modely PES2, PES4,
rovnéz u metrickych trubek

») konstrukce modelll PES2-2 se dvéma ty¢emi poskytuje
dva stlacovaci body v fadé&, coz zajistuje lepSi uzavieni a dal-
& ochranu proti Unikim, to vSe v jediném nastroji

») 8iroka $kala dorazl pro vSechny nastroje na stlacovani PE

Nastroje s nejlepsi konstrukci pro zastaveni pratoku u PE trubek
o rozmérech az 8". Rlzné modely zvladaji Sirokou $kalu velikosti
trubek a aplikaci. Posuvné rukojeti usnadniuji praci ve stisnénych
prostorech a zvySuji moment paky pro utahovani. Zavit s jem-
nym stoupanim na Sroubech posuvu umozhuje fizené stlaCovani
s minimem namahy. Maznice v mistech tfeni zajistuji plynulejsi
provoz a prodluzuji Zivotnost nastroje. Hlinikové ty€e jsou eloxo-
vané nebo lakované z dlvodu ochrany proti cizim latkam. Ves-
keré nastroje na stlacovani PE pouzivaji pevné dorazy, aby ne-
doslo k poskozeni zplisobenému nadmérnym sevienim. Nékolik
nastaveni velikosti/SDR na jednom péru doraz{ zaji$tuje rychlou,
pohodinou ochranu proti nadmérnému stlaceni u standardnich
velikosti trubek.

POZNAMKA: Doporudujeme pouzit u nastrojd na stladovani PE
Prislusenstvi pro uzemnéni na str. 51. Pouzijte pfisluSenstvi pro
uzemnéni, jako preventivni opatfeni proti vzniku statického na-
boje. Odvedte naboj a minimalizujte mozZnost vzniceni.

Katalogové ¢islo Kod polozky Rozmér trubky Hmotnost

mm kg
PES2METRIC 04703 20-63 53
PES4METRIC 04705 75-110 17,5
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Prislusenstvi pro uzemnéni
>) uzemnéte pracovni prostor a zvysite tim bezpecnost obsluhy

PrisluSenstvi pro uzemnéni statické elektfiny (PEGR) nabizi zpl-
sob uzemnéni jakéhokoli statického naboje. Vzhledem k tomu,
Ze na plastové trubce, dokonce i vodovodni, mlze vzniknout
staticky naboj, existuje moznost uvolnéni dostatecné energie
schopné zpUsobit vzniceni, bude-li pfitomna spravna smés
vzduchu/plynu. PouZiti pfisluSenstvi pro uzemnéni statické elek-
tfiny je preventivni opatreni, které odvadi naboj a minimalizuje
moznost vzniceni. Firma Reed dlrazné doporucuje pouzivat toto
prisluenstvi pro uzemnéni u nastroji na stlacovani PE a u gilo-
tinovych fezak( trubek pfi veskerych pracich na plynovych po-
trubich.

Katalogové cislo ‘ Kod polozky ‘ Hmotnost (kg)
PEGR | 04619 | 0,7

NGzky na plast s raénovym mechanismem

>) ergonomickeé Zlabky na spodni rukojeti jsou 1/2" od sebe
a slouzi jako stupnice pro rychly odecet rozméru trubky

>) rychle vyménitelna ¢epel X-CEL®

») stfihani bez otfepl poskytuje kolmy fez

») uréeno pro materidly: plasty (PVC, CPVC, PP, PEX, PE, gu-
mova hadice) a vicevrstvé trubky

Katalogové Kod Rozmér trubky|  Hmotnost
Cislo polozky mm kg
RC-1625 23498 3-42 0,52
RC-2375 30088 12-63 0,90

<
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Zarizeni pro svarovani

PE Skrabak

») jeden nastroj vhodny na trubky o rozmérech od 2" do 6"
») pFipojeni k trubce a oskrabani 6" PE trubky trva 2 minuty
») vytvari rovnhomeérné oskrabany povrch

») funguje dobre i na trubkach s ovalitou

PE $krabak pfipravi vnéjsi primér PE trubky pro elektrofizi tim,
Ze z ni odstrani zoxidovanou vrstvu a necistoty. Pruzinovy brfit
vyviji staly tlak na trubku pro hladky povrch. Toto predpéti bfitu
znamena, ze bfit neposkodi. Mezi doplriky patii koleCka s kuli¢-
kovymi lozisky pro hladsi pojezd a oto¢na rukojet, které umoz-
Auji Skrabaku otacet se béhem jediného nepretrzitého pohybu.
Novy systém napinani valeCkového fetézu dale umoznuje vétsi
poddajnost na neokrouhlych trubkach. PE Skrabak lIze pouzit
na okraji trubky nebo kdekoli podél trubky s dostate¢nou vili 6"
(150mm) pro otaceni nastroje okolo trubky.

Katalogové é&islo Kéd polozky Rozmeér trubky Hmotnost
palce mm kg
PEPEEL6 | 04631 | 11/2-6 48-168 | 1,4

Nastroje na odstranovani otfept na plasty

») model DEB1 nabizi ryhovanou rukojet proti sklouznuti
a odolné hlinikové télo pro dlouhou zZivotnost

») pomoci DEB4 nebo DEB1 odstranite otfepy
a srazite hrany béhem jediného rotacniho pohybu

») vhodné pro PVC, CPVC, PE, ABS a PP

») model DEB1, ktery srazi hranu pod uhlem 15°,
pojme tfi velikosti trubek

Patentované nastroje DEB1 odstrani otfepy a srazi hrany podle
standardi vyrobcl v nékolika sekundach. Spoje plastovych tru-
bek budou spravné slicovany diky hladkym, srazenym konclm
vytvofenym modely DEB1. Pouzijte na trubky z PVC, CPVC,
ABS, PE a PP. VSechny modely DEB1 jsou opatfeny vnitfnim ve-
denim trubky, ryhovanou rukojeti zabranujici sklouznuti a bfitem,
ktery Ize ostfit a vyménovat.

Katalogové &islo Kod polozky Rozmér trubky Hmotnost
DEB1M | 04655 | 20, 25, 32 | 0,2
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RS2 - Nuizky na plast

>) rohatkové nlizky jsou idedlni pro stfihani trubek z PE, PP,

PEX, ABS a tenkosténnych trubek z PVC

nejplynulejsi raénovy pohyb pro nejsnazsi fezy

>) vymeénte nebo nabruste bfity pro delSi Zivotnost a rychlejsi
stfihani

v

Rohatkové ndizky jsou idedini pro stiihani trubek z PE, PP, PEX,
ABS a tenkosténnych trubek z PVC. Jednoruéni model RS2 je
opatfen extra Sirokymi Celistmi s kapacitou 2” usporadanymi
do V pro snadné slicovani a kolmy stfih a dlouhymi drzadly zajis-
tujicimi pakovy efekt u trubek, které se obtizné stfihaji. VSechny
raénové nlzky stfihaji trubky pouzivané u plynovych, vodovod-
nich, instalatérskych a prlimyslovych aplikaci. V§echny bfity Ize
jednoduse naostfit nebo vyménit, coz zvysuije jejich vykon a Se-
tfi penize. Tyto nastroje nejsou jednorazové a funguiji Iépe, déle
a s nizSimi naklady po celou dobu Zivotnosti nastroje.

Katalogové &islo Kéd polozky Rozmer trubky Hmotnost
palce mm kg
RS2 | 04177 | 2.4 63 | 13
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Zarizeni pro svarovani

Pily na plastové trubky

») slouzi k fezani PE, ABS, CPVC, PVC vcetné C900 a plasto-
vych trubek vétsich rozmérl jako napf. kanalizaéni trubky
6"a8"

») ergonomicky tvarovana rukojet na modelech PPS20 a PPS24
s vétSim zaoblenim pro pohodiné drzeni

») odlitek rukojeti na modelech PPS12 a PPS18 urychluje
a usnadriuje vymeénu pilového listu

Pily na plastové trubky jsou specialné konstruované pro rezani
plastovych trubek. Slozeni plastové trubky, zejména z PVC, ma
tendenci ke znacné abrazi a tudiz pily uréené vyluéné k reza-
ni dfeva se velice rychle otupi. Je tedy nezbytné vyrabét pily
se spravnym profilem, nastavenim a tvrdosti, které budou rezat
plastové trubky co nejefektivnéji. Pily PPS na tuto potfebu rea-
guji a soucasné nabizeji konkurenceschopnou cenu a nahradni

pilové listy. Trubky PPS20 a PPS24 se vyznaduji 11 zuby na pa-
lec (vice nezZ je primér) a jedineCnym tvarem zajistujicim zabér
pilového listu, ktery se pfi tlaceni Ci tazeni v plastu nebo dfevu
nechvéje. Tentyz odstup mezi zuby umoznuje toto rychlé fezani.
Pily na plastové trubky fezou trubky 40 a 80 PVC, C900, CPVC
a ABS, jakoz i drevo. Pila PPS24 feze rovnéz HDPE.

Katalogové ¢&islo Kéd polozky Rozmer trubky Hmotnost
palce mm kg

PPS20 04720 6 150 0.5

PPS24 04724 8 200 0,5

Upinaci pripravek ECO 20-63mm

Upinaci pfipravek ECO 20 - 63 mm je nepostradatelnym nastro-
jem pro umisténi a vyrovnani trubek a armatur, které maji byt
svareny elektrofuzi. Sestava ECO 20-63 se sklada ze dvou hlini-
kovych ramen, na kterych jsou samostfedici pouzdra vyrobena
z oceli. Celisti se snadno prekladaji po celé délce kazdé paZe.
Polohovaci deska umoznuje provadét svary v uhlech 30°, 45°,
90° a vyvody T v primérech od 20 do 63 mm.

Trubka je upevnéna svorkami (jsou dodavany spole¢né s pfi-
pravkem) s rychlym upevnénim a uvolnénim. Upinaci pfipravek
je univerzalni a snadno ovladatelny.

Kéd polozky | Hmotnost (kg)
13020201 | 3,0

Katalogové ¢&islo |
ECO20-63 |
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Upinaci pfipravek ECO 63-180mm

Upinaci pfipravek ECO 63-180mm je nepostradatelnym na-
strojem pro umisténi a vyrovnani trubek, které maji byt svareny
elektrofizi od prdiméru 63mm do 180mm. Upinaci pfipravek je
vyroben z oceli, s centralné nastavitelnym kloubem a trubkovymi
upinacimi svorkami upevnénymi na osach.

Nastavitelny kloub Ize nastavit do 4 rdznych pracovnich poloh,
aby bylo mozné svarovat v predem nastavenych Uhlech 30°, 45°,
90°, rovny spoj a T kus.

Osy nesou svorky ve tvaru pismene V, které jsou vybaveny upev-
flovacimi pasy pro trubky. Systém, spolu s upevnénim trubky
na svorku, slouzi také jako centrovaci zafizeni. Kazda osa ma
2 vodici listy, které umoznuji pohyb svorek. Upinaci pfipravek je
k dispozici ve dvou konfiguracich: 2 osy a 3 osy (pro svafovani
T kusu).

Upinaci pfipravek FIX 125 -500mm

Upinaci pfipravek FIX 125—-500 mm je nepostradatelnym nastro-
jem pro umisténi a vyrovnani trubek, které maji byt svareny elek-
trofdzi od priméru 125mm do 500 mm.

Upinaci pfipravek je vyroben z oceli, s centralné nastavitel-
nym kloubem a trubkovymi upinacimi svorkami upevnénymi
na osach. Nastavitelny kloub Ize nastavit do 4 riznych pracov-
nich poloh, aby bylo mozné svafovat v pfedem nastavenych uh-
lech 30°, 45°,90°, rovny spoj a T kus.

Osy nesou svorky ve tvaru pismene V, které jsou vybaveny upev-
flovacimi pasy pro trubky. Systém, spolu s upevnénim trubky
na svorku, slouzi také jako centrovaci zafizeni. Kazda osa ma
2 vodici listy, které umoznuji pohyb svorek. Praktické bo¢ni ruko-
jeti zajistuji snadné uchopeni béhem pohybu a polohovani, a to
jak pfi svarovani, tak pfi pfipravé. Upinaci pfipravek je k dispozici
ve dvou konfiguracich: 2 osy a 3 osy (pro svafovani T kusU).

Katalogové Cislo

Kod polozky

Hmotnost (kg)

EC063-180

Katalogové Cislo

13020202

Kéd polozky

7,5

Hmotnost (kg)

FIX125-500

13020203

38/52
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Zarizeni pro svarovani

Rolovaci podlozky (do 355 mm; 315 -1 000mm)

Zéakladni pomucka pro podporu delSich trubek béhem svarovani
na tupo. Rolovaci podlozky minimalizuji tfeni potrubi a taznou
silu bez ohledu na podminky na stavenisti.

Tato rolovaci podlozka ROLLER355 je uréena pro trubky do prQ-
méru 355 mm. Rolovaci podlozka ROLLER 1000 potom pro prd-
méry 315 -1 000 mm.

Katalogové ¢&islo Kéd polozky Hmotnost (kg)
ROLLER355 13010901 6
ROLLER1000 13010902 27

V pripadé zajmu o dodani zafizeni
pro svarovani prosim kontaktujte:
Hladik Pavel - HP

Kubanské nam. 11

100 00 Praha 10

mobil: 604 112 095, 724 913 704
e-mail: reed@reed.cz, p.hladik@reed.cz
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Elektrospojka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani
>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku
>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

d d, L Vaha Baleni KOD
EI_'-L mm mm mm kg/ks ks/bal.
o 5 20* 33 55 0,034 50 FF485700W
25* 39 55 0,042 50 FF485701W
32 46 60 0,051 50 FF485702W
40* 56 65 0,077 40 FF485703W
L 50 69 75 0,125 50 FF485704W
63 82 80 0,165 42 FF485705W
* stfedovy doraz (odstranitelny)
Elektrospojka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10
d d, L Vaha Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.
75 96 110 0,282 12 FF485706W
90* 113 125 0,406 10 FF485710W
110* 138 145 0,670 6 FF485730W
125* 154 158 0,758 5 FF485715W
140* 172 168 0,962 5 FF485716W
160* 195 180 1,367 6 FF485717W
180 219 194 1,811 5 FF485718W
200 244 208 2,333 4 FF485719W
225 273 224 3,334 3 FF485720W
250 304 244 4,210 2 FF485725W
280 340 252 5,563 1 FF485726W
315 382 268 7,955 1 FF485729W

* stfedovy doraz (odstranitelny)
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Elektrospojka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 9 - 17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) design ,,pipe in pipe“ zajistujici aktivni uzavieni mezery

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

I d d, L Vaha Baleni KOD

mm mm mm kg/ks ks/bal.

© T o

355 438 291 13,098 1 FF485138W
" ! 400 493 295 18,320 1 FF485139W
450 554 327 24,700 1 FF911646W
I — 500 616 358 33,700 1 FF911647W
560 689 396 46,200 1 FF911648W
630 775 440 65,300 1 FF911649W
710 874 463 87,400 1 FF911650W
800 982 484 114,500 1 FF911651W
900* 1110 550| 137,930 1 FF911652W

* Upozornéni: SDR 11, pouze voda

Elektrospojka SDR 17 < PE 100
SDR potrubi (SDR 17 - 26) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) design ,,pipe in pipe“ zajistujici aktivni uzavieni mezery

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

I d d, L Vaha Baleni KOD

mm mm mm kg/ks ks/bal.

© ©

160* 186 180 1,009 6 FF485735W
IS 1 180 213 194 1,450 6 FF485736W
200 233 208 1,706 4 FF485737W
IR S 225 261 224 2,557 3 FF485738W
250 304 244 4,614 2 FF485739W
280 340 252 5,675 1 FF485740W
315 382 268 8,000 1 FF485741W

** stfedovy doraz (odstranitelny)



Elektrospojka SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17 - 33) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) design ,,pipe in pipe“ zajistujici aktivni uzavieni mezery

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

PE tvarovky

I d d, L Vaha Baleni KOD

mm mm mm kg/ks ks/bal.

© 5

1 355 416 291 9,522 1 FF471987W
S ! 400 467 295 18,000 1 FF471983W
450 526 327 16,000 1 FF471985W
I — 500 584 358 22,000 1 FF471986W
560 647 396 29,500 1 FF911848W
630 727 440 35,000 1 FF911849W
710 820 463 55,600 1 FF911850W
800 922 484 73,000 1 FF911851W

Elektrospojka SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) dvé oddélené svarovaci zény

>) s flexi vyztuhou pro armovani elektrospojky proti rozpinani
>) pouziti pro rozvody plynu konzultujte s pracovnikem Wavin

f d d, L Vaha|  Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.
900 1030 550 93,150 1 FF911852W
1 000 1143 600 125,650 1 FF911853W
1200 1370 650 196,450 1 FF911854W
! i as IR,



Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Elektrospojka SDR 26 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 26) — Voda PN 6

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani
>) dvé oddélené svarovaci zony

>) s flexi vyztuhou pro armovani elektrospojky proti rozpinani
>) pouziti pro rozvody plynu konzultujte s pracovnikem Wavin

d d, L Vaha Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.
h 710 797 360 31,920 1 FF911950W
800 897 380 42,800 1 FF911951W
T 900 1 009 400 57,580 1 FF911952W
N A 1000 1121 440| 79,270 1 FF911953W
e ) - 1200 1345 480 125,700 1 FF911954W
Elektrokoleno 90° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10
>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani
>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku
>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly
>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) véetné uchyceni pomoci Sroubl do prdiméru d63
d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
20 35 54 34 20| 0,086 40 FF485811W
25 35 54 34 20| 0,065 40 FF485812W
32 44 53 36 17| 0,085 35 FF485813W
40 54 62 39 23| 0,136 30 FF485814W
50 66 71 43 28| 0,197 30 FF485815W
63 81 81 48 32| 0,311 18 FF485816W
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Elektrokoleno 90° SDR 11  PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

PE tvarovky

d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.

75 97 94 54 40| 0,413 25 FF485801W

90 115 122 62 60| 0,827 15 FF485617W

SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10

d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
110 140 147 72 76| 1,265 8 FF485618W
125 161 155 78 77| 1,742 5 FF485819W
160 208 193 89 104| 3,845 4 FF485820W
180 234 213 96 117| 5,342 3 FF485856W

Elektrokoleno 90° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) dvé oddélené svarovaci zény

d d, L L, z Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
200 250 298 104 194| 7,987 1 FF485854W
225 280 318 112 206| 11,220 1 FF485858W
250 310 347 128 224| 15,715 1 FF485859W

Dalsi ahly a priméry je mozné vytvorit také kombinaci kolena nebo oblouku na tupo a dvou elektrospojek

ifefrr

Koleno 45° Koleno 90° Oblouky 11° az 90°
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Elektrokoleno 45° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani
>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku
>) elektrotermicky optimalizované rozloZeni topné spiraly
>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) véetné uchyceni pomoci $roubl do prdméru d63

d d, L L, z Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
32 44 44 36 8| 0,074 35 FF485803W
40 54 50 39 11 0,113 25 FF485804W
50 66 56 43 13| 0,158 30 FF485805W
63 81 63 48 15| 0,258 24 FF485806W
Elektrokoleno 45° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10
d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
75 97 71 54 17| 0,346 25 FF485800W
90 115 91 62 29| 0,557 20 FF485620W
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10
d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
110 140 112 72 40| 0,973 12 FF485621W
125 160 119 78 41 1,466 6 FF485809W
160 208 134 89 42| 3,005 5 FF485810W
180 234 142 96 47| 4,047 4 FF485855W
Elektrokoleno 45° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10
d d, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
200 250 232 104 128| 7,578 1 FF485849W
225 280 247 112 135 9,540 1 FF485851W
250 310 275 123 152| 12,740 1 FF485853W
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Elektro T-kus rovnoramenny SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
») véetné uchyceni pomoci $roubt do priiméru d63

| . d| d, L| L, z| z,| H| Vaha| Baleni KOD
o h=lk -] mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.
; [ 41
i o
N ' 20 35 90 34 11 92 67| 0,090 40 FF485821W
25 35 90 34 11 92 70( 0,075 40 FF485822W
' 1 32 441 102 36 15| 100 74 0,109 35 FF485823W
40 54| 120 39 21| 114 82 0,175 30 FF485824W
50 66| 135 43 24| 126 90| 0,262 22 FF485825W
63 81| 152 48 28| 150| 102| 0,420 12 FF485826W
Elektro T-kus rovnoramenny SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
d| d, L| L, z| z,| H| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.
75 97| 178 54 35| 143 87| 0,566 18 FF485802W
90| 115| 205 62 41| 161 94| 0,887 10 FF485623W
i
o SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10
1 P
d d, L L, z z, H Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.
110| 140| 255 72 56| 184| 104 1,608 6 FF485624W
125 151| 276 78 60| 207| 113| 2,251 4 FF485829W
160 210| 330 89 76| 220| 105| 5,000 3 FF485830W
180 233| 350 96 79| 247 120| 6,050 3 FF485857W
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

>) dvé oddélené svarovaci zony

Elektro T-kus rovnoramenny SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

d| d, L| L, z| z,| H| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.
200| 250 590| 104| 191| 250| 117| 10,420 1 FF485777TW
225| 280| 636| 112| 206| 270| 122| 15,145 1 FF485778W
250| 310| 685| 123| 220| 288| 127| 19,245 1 FF485779W
Elektro T-kus redukovany SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10
>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani
>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku
>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly
>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
d-d,| d, L| L, z| z H| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm mm | ks/bal.
160-63| 200| 493 90| 127| 176 65 2 FF485771W
! 160-90| 200| 492 90| 158| 188 79 2 FF485772W
- - 160-110| 200| 491 90| 158| 195 85 2 FF485773W
200-90| 250| 595| 104| 194| 215 81 1 FF485630W
200-110| 250| 600| 104| 194| 218 84 1 FF485631W
200-160| 250| 595| 104| 194| 236 101 1 FF485633W
225-90| 280| 666 112| 217| 226 80 1 FF485774W
225-110| 280| 670 112| 217| 235 85 1 FF485775W
225-160| 280| 667| 112| 217| 255 105 1 FF485776W
250-110| 310| 709| 123| 220| 245 85 1 FF485639W
250-160| 310| 711| 123| 220| 264 101 1 FF485640W
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Elektroredukce SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
») véetné uchyceni pomoci $roubt do priiméru d63

PE tvarovky

d-d,| d, L| L| L, z| Vaha| Baleni KOD

# mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.

e
jﬂ/ﬁ ! 25-20 35 74 34 34 6| 0,054 40 FF485831W
‘ 32-20 44 79 33 36 10| 0,066 35 FF485832W
L Ly 32-25| 44| 79| 33| 36| 10| 0,060 35 FF485833W
- L - 40-20 54 88 33 40 15 0,080 40 FF485834W
40-25 54 88 33 40 15| 0,086 40 FF485836W
40-32 54 88 33 39 13| 0,090 40 FF485835W
50-32 66 96 35 43 18| 0,113 35 FF485837W
50-40 66 96 39 43 14 0,117 32 FF485838W
63-32 81| 106 35 48 23| 0,164 40 FF485839W
63-40 81| 106 39 48 19| 0,166 40 FF485840W
63-50 81| 106 43 48 15| 0,183 40 FF485841W
Elektroredukce SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, d, L L, L, z| Vaha| Baleni KOD

mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.
90-63| 113| 146 63 47 36 0,370 30 FF485627W
110-90| 138| 173 73 63 38| 0,657 16 FF485628W
i 125-90| 152| 180 79 61 40| 0,878 12 FF485848W
| \mﬁ 160-110| 196| 226 91 70 65| 1,668 6 FF485850W
= 180-125| 220 247 97 70 80 2,049 4 FF485852W

Il
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Elektroredukce SDR 11 » PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dvé oddélené svarovaci zony

d-d, d L L L z Vaha| Baleni KOD

1 1 2
mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.

200-160| 250| 365| 104 90| 171 5,049 1 FF485842W
225-160| 280| 385| 112 90| 183| 5,997 1 FF485843W
250-160| 310| 400| 123 90| 187| 7,455 2 FF485844W
250-200| 310| 427| 123| 104| 200| 8,686 2 FF485845W

Elektrozaslepka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) limitované indikatory spravného svareni zamezujici poklesu tlaku

>) elektrotermicky optimalizované rozlozeni topné spiraly

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) véetné uchyceni pomoci Sroubl do prdméru d63

d d, L L, Véha| Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.

20 35 52 44 0,037 30 FF485950W
25 35 52 44 0,042 30 FF485951W
32 44 52 44 0,054 50 FF485952W
40 54 56 47 0,072 50 FF485953W
50 66 60 49 0,099 30 FF485954W
63 81 66 54 0,150 20 FF485955W
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Elektrozaslepka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

d d, L Vaha Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.
75 ‘ 96 ‘ 110 ‘ 0,377 ‘ 30 ‘ FF485936W

SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10

d d, L Vaha Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.

90 113 125 0,563 18 FF485937W
110 133 145 1,084 12 FF485938W
125 155 158 1,377 8 FF485939W
180 220 194 3,181 2 FF485942W

Elektrozaslepka SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11-17/17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

d d, L L, Baleni KOD
mm mm mm mm ks/bal.
160 200 143 90 2 FF485943W
200 250 162 104 2 FF485944W
i 225 280 170 112 4 FF485948W
250 310 185 123 1 FF485949W

PE tvarovky
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Elektrotvarovky

Prechodova vlozka - vnéjsi zavit SDR 11 ¢ PE 100/Ms58

SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) s vn&jSim zavitem o rozmérech - viz. tabulka

>) Ize kombinovat se vSemi elektrotvarovkami Wavin
>) material PE/mosaz (Ms58)

d-R L z Vaha Baleni KOD
mm mm mm kg/ks ks/bal.
20-12" 75 33 0,127 50 FF485860W
25-34" 76 33 0,182 40 FF485861W
32-1" 80 35 0,256 30 FF485862W
32-14" 82 35 0,375 30 FF485880W
32-11." 82 35 0,370 30 FF485881W
40-1" 84 39 0,358 20 FF485882W
40-1%4" 86 39 0,410 20 FF485863W
40-172" 86 39 0,480 20 FF485883W
50-1" 88 43 0,463 20 FF485885W
50-114" 90 43 0,539 20 FF485884W
50-17%2" 20 43 0,508 20 FF485864W
63-114" 94 47 0,702 12 FF485886W
63-112" 94 47 0,710 12 FF485887W
63-2" 98 47 0,776 12 FF485865W
Prechodova vlozka - vnitini zavit SDR 11 ¢ PE 100/Ms58
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
>) s vnitfnim zavitem o rozmérech - viz. tabulka
>) |Ize kombinovat se vSemi elektrotvarovkami Wavin
>) material PE/mosaz (Ms58)
d-Rp L z Vaha Baleni KOD
L mm mm mm kg/ks ks/bal.
32-1" 71 35 0,244 30 FF485866W
40-174" 77 39 0,387 20 FF485867W
50-172" 81 43 0,593 20 FF485868W
63-1" 89 47 1,071 12 FF485972W
63-174" 89 47 1,017 20 FF485973W
63-112" 89 47 0,938 12 FF485974W
63-2" 89 47 0,842 12 FF485869W
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Navrtavaci odbo¢ka SATURN 90 - 125mm SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 9 - 17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) s ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory

>) odbocka je zakon¢ena integrovanym elektrohrdlem pro svarovani

>)'s pouzitim vhodného uzaveéru Ize navrtat i pod tlakem

») véetné uchyceni pomoci $roubd

PE tvarovky

d-d, d, H L L, B| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks| ks/bal.

110-90 65| 101| 220 81| 164| 1,074 4 FF488021W
110-110 65| 107| 220 87| 164| 1,152 4 FF488022W
125-90 65| 101| 220 81| 179| 1,134 4 FF488023W
125-110 65| 107| 220 87| 179| 1,258 4 FF488024W
160-90 86| 102| 240 81| 215| 1,144 6 FF488025W
160-110 86| 108| 240 87| 215| 1,523 4 FF488026W
160-125 86| 129| 240 98| 215| 1,738 4 FF488027W
180-90 65| 102| 260 81| 237| 1,729 1 FF488028W
180-110 86| 108| 260 87| 237| 1,782 1 FF488029W
180-125 86| 129| 260 98| 237| 1,972 1 FF488030W
200-90 65| 102| 260 81| 253| 1,811 1 FF488031W
200-110 86| 108| 260 87| 253| 1,879 1 FF488032W
200-125 86| 129| 260 98| 253| 2,069 2 FF488033W
225-90 65| 102| 260 81| 287| 1,959 1 FF488034W
225-110 86| 108| 260 87| 287| 2,027 1 FF488035W
225-125 86| 129| 260 98| 287| 2,217 1 FF488036W
250-90 65| 102| 260 81| 312| 2,116 1 FF488037W
250-110 86| 108| 260 87| 312| 2,184 1 FF488038W
250-125 86| 129| 260 98| 312| 2,374 1 FF488039W



Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Navrtavaci odbo¢ka SATURN 90 - 125mm - Top Load SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 9 - 26) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) s ¢arovym kddem a limitovanymi indikatory

>) odbocka je zakon&ena integrovanym elektrohrdlem s fixaci

>) s pouzitim vhodného uzaveéru Ize navrtat i pod tlakem

>) dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s narfadim ,, Top Load 630

d-d,| d, H L| L, B| d,| Vaha| Baleni KOD

mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
280-90| 90| 102| 260| 82| 243| 65| 1,180 5 FF488140W
280-110| 110| 108| 260| 88| 243| 86| 1,280 5) FF488141W
280-125| 125| 129| 260| 99| 243| 86| 1,480 5 FF488142W
315-355-90| 90| 102| 260| 82| 250| 65| 1,180 5 FF488143W
315-355-110| 110| 108 | 260| 88| 250 86| 1,280 5 FF488144W
315-355-125| 125| 129| 260 99| 250 86| 1,480 5) FF488145W
400-450-90| 90| 102| 260| 82| 256| 65| 1,180 5 FF488146W
400-450-110| 110| 108 | 260| 88| 256| 86| 1,280 5 FF488147W
400-450-125| 125| 129| 260| 99| 256| 86| 1,840 5 FF488148W
500-630-90| 90| 102| 260| 82| 263| 65| 1,060 5 FF488149W
500-630-110| 110| 108 | 260| 88| 263| 86| 1,160 5 FF488150W
500-630-125| 125| 129| 260| 99| 263| 86| 1,480 5 FF488151W

Pritlacné naradi Top Load 630

v

slouzi pro spravny pfitlak sedlovych tvarovek bez spodni ¢asti

jedna sada pro dva typy sedlovych tvarovek

>) pro navrtavaci T-kusy na hlavni fad o priméru d280 az d400

pro odbocky SATURN 90 - 125 na hlavni fad o prdiméru d280 az d630
naradi je dodavano v prepravnim kufru; celkova hmotnost 35kg

>) zapUijéeni nebo proskoleni konzultujte s pracovnikem Wavin

v

v

v




Navrtavaci odbo¢ka SATURN 160 - 225 mm - Top Load SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11 - 26/33) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) s ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory

>) odbocka hladka pro svafovani na tupo i pomoci elektrospojky

>) dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s naradim ,, Top Load 225
») pritlaéné naradi ,, Top Load 225 slouzi i k odstranéni zoxidované vrstvy

SDR potrubi (SDR 11 - 26) - Voda PN 16, plyn PN 10

PE tvarovky

= d-d, h H L| L, B| d,| Vaha| Baleni KOD
. mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
S
B
L = délka 315-160| 212| 137 | 322| 110| 282| 131| 2,662 1 FF135402W
315-225| 306| 160| 366| 127 | 260| 184 | 4,594 1 FF135404W
355-160| 206| 137 | 322| 110| 282| 131| 2,662 1 FF135412W
355-225| 319| 160| 366 | 127 | 249| 184| 4,710 1 FF135414W
400-160| 198| 137 | 322| 110| 300| 131| 2,678 1 FF135422W
400-225| 329 | 160 | 366| 127 | 241 | 184| 4,700 1 FF135424W
450-160| 194| 137| 322| 110| 300| 131| 2,678 1 FF135432W
450-225| 329| 160| 366| 127 | 233| 184| 4,700 1 FF135434W
500-160| 186| 137 | 322| 110| 310| 131| 2,678 1 FF135442W
500-225| 344 | 160| 366| 127 | 226 | 184 | 4,650 1 FF135444W
560-160| 183| 137 | 322| 110| 310| 131| 2,708 1 FF135452W
560-225| 344| 160| 366| 127 | 220| 184 | 4,650 1 FF135454W
630-160| 177| 137 | 322| 110| 312| 131| 2,500 1 FF135462W
SDR potrubi (SDR 11 - 33) — Voda PN 16, plyn PN 10
d-d, h H L| L, B| d,| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
630-225| 353| 160| 366| 127 | 214| 184| 4,630 1 FF135464W
710-160| 172| 137| 322| 110| 312| 131| 2,500 1 FF135472W
710-225| 352 | 160| 366| 127 | 208 | 184 | 4,630 1 FF135474W
800-160| 168| 137 | 322| 110| 312| 131| 2,500 1 FF135482W
800-225| 359| 160| 366| 127| 203 | 184| 4,610 1 FF135484W
900-225| 359| 160| 366| 127 | 199| 184| 4,610 1 FF135494W
1000-225| 359| 160 | 366| 127 | 195| 184| 4,610 1 FF135504W

Pritlacné naradi Top Load 225

») slouzi pro spravny pfitlak sedlovych tvarovek SATURN velkych priimérd
>) pro odbocky SATURN 160 - 225 na hlavni fad o prdméru d315 az d1000
>) sada naradi ,,Top Load 225“ slouZi i k odstranéni zoxidované vrstvy

>) naradi je dodavano v prepravnim kufru; celkova hmotnost 19,5kg

») zapUjceni nebo proskoleni konzultujte s pracovnikem Wavin




Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Navrtavaci T-kus balénovaci SDR 11 « PE 100
SDR potrubi (SDR 9 - 33) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

>) s ¢arovym kddem a limitovanymi indikatory

>) pouzitelné se vS&emi univerzalnimi balény s vnéjSim zavitem Rp 21/2“

>) pro praméry d63 a d75 doporuéujeme maximalni prdmér vrtaku d = 39 mm
>) odbocka je zakon&ena vnitfnim zavitem - viz. tabulka

SDR potrubi (SDR 9 - 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-Rp L Vaha Baleni KOD
mm mm kg/ks ks/bal.

63-21%" 165 1,770 3 FF149437W
75-21%" 165 1,900 3 FF149447W
90-21" 165 1,775 3 FF149457W
110-214" 165 1,788 3 FF149467W
125-215" 165 1,923 3 FF149477W
140-214" 165 1,945 3 FF149487W
160-215" 165 1,861 5 FF149497W

SDR potrubi (SDR 9 - 26) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-Rp L Vaha Baleni KOD
mm mm kg/ks ks/bal.

180-21>" 165 2,017 5 FF149507W

200-21-" 165 2,092 5 FF149517W

SDR potrubi (SDR 11 - 26) — Voda PN 16, plyn PN 10

d-Rp L Vaha Baleni KOD
mm mm kg/ks ks/bal.
225-21" 165 2,031 5 FF149527W
250-21>" 165 2,058 5 FF149537W
280-212"* 165 1,550 5 FF149547W

SDR potrubi (SDR 17 - 33) — Voda PN 16, plyn PN 10

d-Rp L Vaha Baleni KOD

mm mm kg/ks ks/bal.
315-355-216"* 165 1,770 5 FF149557W
400-21"* 165 1,550 5 FF149577W

* dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s nafadim , Top Load 630¢



L = délka

Navrtavaci T-kus s 360° oto¢nou odbo¢kou SDR 11 ¢ PE 100

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) horni oto€na ¢ast se po svareni s hlavnim fadem zafixuje

>) pro navrtani bez vzniku pilin i za pIného provozniho tlaku

>) §roubovaci vi€ko s tésnénim pomoci O-krouzku

>) s integrovanym vrtakem, ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory

») navrtavaci T-kus pro malé prdiméry d40 a d50 na vyzadani

SDR potrubi (SDR 9 - 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, d, H| H, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
63-40| 32| 186| 108| 165| 81| 137| 0,718 5 FF131405W
63-50| 32| 234| 112| 165| 100| 160| 1,619 5 FF132436W
63-63| 32| 134| 112| 165| 100| 160| 1,455 5 FF131437W
75-32| 32| 191| 113| 165| 76| 130| 0,812 3 FF131444W
75-40| 32| 191| 113| 165| 81| 137| 0,849 3 FF131445W
75-50| 32| 240| 118| 165| 100| 160| 1,748 5 FF132446W
75-63| 32| 240| 118| 165| 100| 160| 1,549 5 FF131447W
SDR potrubi (SDR 9 - 26) — Voda PN 16, plyn PN 10
d-d, d, H| H, L L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
180-20| 32| 244| 166| 165| 71| 130| 0,994 3 FF131502W
180-25| 32| 244 | 166| 165| 71| 130| 1,001 3 FF131503W
180-32| 32| 244| 166| 165| 76| 130| 0,957 5 FF131504W
180-40| 32| 244 166| 165| 81| 137| 1,007 3 FF131505W
180-63| 35| 293| 171| 165| 100| 160| 1,587 3 FF131507W
200-20( 32| 254| 176| 165| 71| 130| 1,015 3 FF131512W
200-25| 32| 254| 176| 165| 71| 130| 1,015 5 FF131513W
200-32| 32| 254| 176| 165| 76| 130| 0,985 3 FF131514W
200-40( 32| 254| 176| 165| 81| 137| 1,024 3 FF131515W
200-63 35| 303| 181| 165| 100| 160| 1,745 3 FF131517W
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Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

SDR potrubi (SDR 11 - 26) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d,| d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
225-20| 32| 266| 188| 165| 71| 130| 1,016 3 FF131522W
225-25| 32| 266| 188| 165| 71| 130| 1,025 3 FF131523W
225-32| 32| 266| 188| 165| 76| 130| 1,019 3 FF131524W
225-40| 32| 266| 188| 165| 81| 137| 1,029 5 FF131525W
225-63| 35| 315| 193| 165| 100| 160| 1,738 3 FF131527W
250-20| 32| 279| 201| 165| 76| 130| 1,025 3 FF131532W
250-25| 32| 279| 201| 165| 76| 130| 1,026 3 FF131533W
250-32| 32| 279| 201| 165| 76| 130| 0,996 3 FF131534W
250-40| 32| 279| 201 | 165| 81| 137 1,008 3 FF131535W
250-63| 35| 328| 206( 165| 100| 160 1,733 3 FF131537W
280-63*| 35| 328| 206| 165| 100| 160| 1,478 5 FF131547W
SDR potrubi (SDR 11 - 33)
d-d | d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
315-355-63*| 33| 328| 206| 165| 100| 160| 1,473 5 FF131867W
400-63*| 33| 328| 206| 165| 100| 160| 1,473 5) FF131877W
SDR potrubi (SDR 17 - 33) — Voda PN 16, plyn PN 10
d-d | d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
315-355-63*| 35| 328| 206| 165| 100| 160 | 1,481 5 FF131557W
400-63*| 35| 328| 206| 165| 100| 160| 1,473 5) FF131577W
* dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s nafadim ,Top Load 630¢
Navrtavaci T-kus Monobloc MB SDR 11 ¢ PE 100
>) s integrovanym vrtakem, ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory
>) extra dlouha odbocka pro svareni pfipojky
>) Sroubovaci vicko s tésnénim na O-krouzek
SDR potrubi (SDR 9 - 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
d-d | d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
/ ,-"d_' % :' u, 40-20| 16| 99| 33| 103| 70| 102| 0,225 6 FF131412W
vl 30T 40-25| 16| 99| 33| 103| 70| 102| 0,226 6| FF131413W
i 40-32| 16| 99| 33| 103| 70| 120| 0,225 6 FF131414W
L = délka 50-20| 16| 104| 38| 103| 70| 102| 0,214 5| FF131422W
50-25| 16| 104| 38| 103| 70| 102| 0,212 5 FF131423W
50-32| 16| 104| 38| 103| 70| 120| 0,228 5 FF131424W
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Navrtavaci T-kus Monobloc MB SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (9 - 17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) horni i spodni ¢ast z jednoho kusu pro rychlou instalaci

>) pro navrtani bez vzniku pilin i za pIného provozniho tlaku

>) extra dlouha odbocka pro svareni pfipojky

>) s integrovanym vrtakem, ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory

») pfizplsobeno pro snadné provedeni tlakové zkousky

SDR potrubi (SDR 9 - 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, d H H Ll L z| Vaha| Baleni KOD

2 1 1
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.

PE tvarovky

63-20| 25| 146| 44| 144| 76| 110| 0,413 20 FF131932W
63-25| 25| 146| 44| 144| 76| 110| 0,387 20 FF131933W
63-32| 25| 146| 44| 144| 76| 110| 0,398 20 FF131934W

SDR potrubi (SDR 9 - 17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

d-d,| d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.

90-20| 32| 198| 61| 162| 76| 110| 0,494 12 FF131952W
90-25| 32| 198| 61| 162| 76| 115| 0,527 12 FF131953W
90-32| 32| 198| 61| 162| 76| 115| 0,538 12 FF131954W
90-40| 32| 198| 61| 162| 57| 197| 0,450 10 FF131955W
90-50| 32| 198| 61| 162| 63| 203| 0,450 10 FF131956W
90-63| 32| 198| 61| 162| 76| 115| 0,450 10 FF131957W
110-20| 32| 208| 71| 162| 76| 115| 0,563 9 FF131962W
100-25| 32| 208 71| 162| 76| 115| 0,570 9 FF131963W
110-32| 32| 208| 71| 162| 76| 125| 0,580 9 FF131964W
110-40| 32| 208| 71| 162| 57| 192| 0,600 8 FF131965W
110-50| 32| 208| 71| 162| 63| 203| 0,600 8 FF131966W
110-63| 32| 208| 71| 162| 100| 125| 0,600 8 FF131967W
125-20| 32| 216| 79| 162| 76| 120| 0,566 6 FF131972W
125-25| 32| 216| 79| 162| 76| 120| 0,568 6 FF131973W
125-32| 32| 216| 79| 162| 76| 120| 0,597 6 FF131974W
125-40| 32| 216| 79| 162| 57| 197| 0,597 6 FF131975W
125-50| 32| 216| 79| 162| 63| 203| 0,597 6 FF131976W
125-63| 32| 216| 79| 162| 76| 120| 0,597 6 FF131977W
160-20| 32| 233| 96| 162| 76| 120| 0,665 6 FF131992W
160-25| 32| 233| 96| 162| 76| 125| 0,640 6 FF131993W
160-32| 32| 233| 96| 162| 76| 130| 0,671 6 FF131994W
160-40| 32| 233| 96| 162| 57| 197| 0,790 6 FF131995W
160-50| 32| 233| 96| 162| 63| 203| 0,790 6 FF131996W
160-63| 32| 233| 96| 162| 100| 170| 0,790 6 FF131997W



Katalog vyrobku

Elektrotvarovky
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Navrtavaci T-kus bez vrtaku SDR 11 ¢« PE 100

SDR potrubi (SDR 9 - 33) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC

>) s ¢arovym kddem a limitovanymi indikatory

>) tloustka stény odbocky odpovida potrubi SDR 11 a ,.L“ je délka tvarovky

SDR potrubi (SDR 9 - 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, H H, L Vaha Baleni KOD

mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
63-32 145 50 165 0,469 5 FF130234W
63-63 152 50 165 1,036 5 FF130237W
75-32 151 50 165 0,618 5 FF130244W
75-63 158 50 165 1,166 5 FF130247W
90-32 158 50 165 0,543 5 FF130254W
90-63 165 50 165 1,128 5 FF130257W
110-32 168 50 165 0,607 3 FF130264W
110-63 175 50 165 1,195 5 FF130267W
125-32 176 50 165 0,659 5 FF130274W
125-63 183 50 165 1,224 5 FF130277W
140-32 183 50 165 0,679 5 FF130284W
140-63 190 50 165 1,224 3 FF130287W
160-32 193 50 165 0,652 5 FF130294W
160-63 200 50 165 1,186 5 FF130297W

SDR potrubi (SDR 11 - 26) — Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, H H, L Vaha Baleni KOD

mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
180-32 203 50 165 0,777 5 FF130304W
180-63 210 50 165 1,316 5 FF130307W
200-32 213 50 165 0,854 5 FF130314W
200-63 220 50 165 1,352 5 FF130317W
225-32 226 50 165 0,856 5 FF130324W
225-63 233 50 165 1,324 5 FF130327W
250-32 238 50 165 0,787 5 FF130334W
250-63 245 50 165 1,348 5 FF130337W
280-63* 245 50 165 0,830 5 FF130347W

SDR potrubi (SDR 17 - 33) — Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, Véha| Baleni KOD

mm mm mm mm kg/ks | ks/bal.
315-355-63* 245 50 165 1,094 5 FF130357W
400-63* 245 50 165 0,830 5 FF130377W

* dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s nafadim , Top Load 630¢




Navrtavaci T-kus s ventilem s 360° otoénou odboc¢kou SDR 11 ¢« PE 100
SDR potrubi (SDR 11 - 17,6) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) kryty odporovy drat pro bezpecné svarovani

>) pro svarovani s potrubim z materialu PE 63, PE 80, PE 100 a PE 100 RC
>) horni oto€na ¢ast se po svareni s hlavnim fadem zafixuje

>) pro navrtani bez vzniku pilin i za pIného provozniho tlaku

>) 13 otacek k plnému otevreni/uzavreni ventilu odbocky d32

>) 28 otacek k plnému otevreni/uzavreni ventilu odbocky d63

>) ventil se uzavira ve sméru hodinovych ruci¢ek; ovladaci kli¢ SW 14

>) s integrovanym vrtakem, ¢arovym kédem a limitovanymi indikatory

>) pouziti pro tlakové kanalizace konzultujte s pracovnikem Wavin

SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

d-d, d H| H Ll L z| Vaha| Baleni KOD

2 1 1
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.

PE tvarovky

63-32| 21| 202| 97| 165| 70| 127| 2,935 5 FF488538W
63-63| 31| 272| 112| 165| 100| 160| 2,682 5 FF488382W
75-32| 21| 208| 103| 165| 70| 127| 2,793 5 FF488539W
75-63| 31| 278| 118| 165| 100| 160| 3,065 5 FF488383W
SDR potrubi (SDR 11 - 17/17,6) - Voda PN 16, plyn PN 10
d-d,| d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.

90-32| 21| 216| 111| 165| 70| 127| 1,909 5 FF488540W
90-63| 31| 286| 126| 165| 100| 160| 2,775 5 FF488384W
110-32| 21| 226| 121| 165| 70| 127| 1,925 3 FF488541W
110-63| 31| 296| 136| 165| 100| 160| 2,797 3 FF488385W
125-32| 21| 233| 128| 165| 70| 127| 1,874 3 FF488542W
125-63| 31| 303| 143| 165| 100| 160| 2,854 3 FF488386W
140-32| 21| 241| 136| 165| 70| 127| 3,123 3 FF488543W
140-63| 31| 311| 151| 165| 100| 160| 3,123 3 FF488387W
160-32| 21| 251| 146| 165| 70| 127| 1,983 3 FF488544W
160-63| 31| 321| 161| 165| 100| 160| 2,880 3 FF488388W
180-32| 21| 261| 156| 165| 70| 127| 2,090 3 FF488545W
180-63| 31| 331| 171| 165| 100| 160| 2,964 3 FF488389W
200-32| 21| 271| 166| 165| 70| 127| 2,949 3 FF488546W
200-63| 31| 341| 181| 165| 100| 160| 3,251 3 FF488390W
225-32| 21| 281| 178| 165| 70| 127 | 3,253 3 FF488547W
225-63| 31| 353| 193| 165| 100| 160| 3,253 3 FF488391W
250-63| 31| 366| 206| 165| 100| 160| 3,000 3 FF488392W




Katalog vyrobku

Elektrotvarovky

Navrtavaci T-kus s ventilem s 360° oto¢nou odbo¢kou SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) - Voda PN 10, plyn PN 5
(mozné pouzit pouze pro potrubi se silou stény od 7mm do 21 mm)

d-d,| d, H| H, L| L, z| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
250-32| 21| 293| 191| 165| 70| 127| 3,000 3 FF488548W
280-32*| 21| 293| 191| 165| 70| 127 | 3,000 3 FF488549W
280-63*| 31| 366| 206| 165| 100| 160| 3,000 3 FF488393W
315-355-32*| 21| 293| 191| 165| 70| 127| 2,683 3 FF488712W
315-355-63*| 31| 366| 206| 165| 100| 160 | 3,000 3 FF488732W
400-32*| 21| 293| 191| 165| 70| 127 | 2,683 3 FF488733W
400-63*| 31| 366| 206| 165| 100| 160| 3,000 3 FF488734W
* dodavano bez spodni ¢asti; instalace pouze s nafadim , Top Load 630“
Zemni souprava pevna pro ventil
>) pro sestavu s navrtavacim T-kusem s ventilem
>) s ochrannym krytem, s kotou¢em proti pisku a nerezovym ¢epem
>) jeden rozmér pro vSechny dimenze potrubi
Kryci hloubka KH L Vaha KOD
m mm kg/ks
ji 0,75 490 0,897 FF050620N
1,00 740 1,544 FF050621N
1,25 990 1,944 FF050622N
1,50 1180 2,246 FF050623N
Zemni souprava teleskopicka pro ventil ¢ PE 100/PP
>) pro sestavu s navrtavacim T-kusem s ventilem
>) vybaveno zamkem pro fixaci s poklopem nebo podlozkou
>) teleskopické provedeni pro jednoduché nastaveni kryci hloubky KH
B >) prachotésné a vodotésné provedeni, pomoci tésnici manzety a O-krouzku
= >) unasec a spojka jsou z litiny GGG40, epoxidovy lak
>) stiraci manzeta a O-krouzek z EPDM a chrani¢ky z PE
T; d-Rp L Vaha Baleni KOD
= mm mm kg/ks ks/bal.
0,75-1,00 440 700 1,475 FF050520N
1,00-1,50 730 1290 2,356 FF050521W
1,30-1,90 890 1590 2,881 FF050522N
1,70-2,70 1380 2 340 2,000 FF050523N



Kulovy kohout GF SDR 11 ¢ PE 100

9 >) celoplastovy kulovy kohout vyrobeny z PE

>) hydraulicky optimalizované s indikaci pozice otevieno/zavieno
>) certifikovano dle EN i DVGW pro vodu i plyn

») trojity O-krouzek pro extrémni provozni podminky

PE tvarovky

d L, t H H, d,| Vaha KOD

mm mm mm mm mm mm| kg/ks

Y

=] - B } 20 264 72 134 96 23| 0,487 FF103206W
A Tl 25 264 72 134 96 23| 0,490 FF103207W
r:.e - + I 32 274 76 134 96 23| 0,506 FF103208W
40 301 85 142 100 30( 0,616 FF103209W
t 50 327 92 156 107 38| 0,829 FF103210W
63 350 101 173 114 48| 1,174 FF103211W
= 75 376 114 173 114 48| 1,434 FF103212W
90 439 128 240 158 68| 2,918 FF103213W
110 497 148 267 171 83| 4,416 FF103214W
125 405 112 365 280 64| 4,220 FF103040W
160 450 117 481 364 92| 10,541 FF103042W
180 540 123 481 364 92| 10,524 FF103043W
200 540 123 481 364 92| 12,023 FF103044W
225 877 240 755 540 120| 24,400 FF103045W

Zemni souprava pevna pro KK ¢ PE 100

=r >) spodni spojka je z litiny GGG40, epoxidovy lak
») vieteno z oceli 4HR, zinkochromat, lakovano
Kryci hloubka KH d-d Rozmér Vaha KOD
m mm mm kg/ks
s 0,75 20-75 20x20 3,100 FF103275N
1,00 20-75 20x20 3,700 FF103276N
'1%‘ 0,75 90-110 25x25 3,100 FF103285N
1,00 90-110 25x25 3,700 FF103286N



Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

Koleno 90° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

d z L e Vaha Baleni KOD

mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
] 20 75 52 3,0 0,027 40 FF485220W
M 25 80 52 3,0 0,037 40 FF485221W
- 32 85 54 3,0 0,056 100 FF485222W
N 40 95 57 3,7 0,095 50 FF485223W
a 50 105 63 4,6 0,159 30 FF485224W
63 115 65 5,8 0,275 40 FF485225W
75 130 72 6,8 0,413 12 FF485226W
90 150 81 8,2 0,704 18 FF485227W
110 165 86 10,0 1,145 10 FF485228W
125 180 93 11,4 1,609 8 FF485229W
140 202 92 12,7 1,950 5 FF101016W
160 210 103 14,6 3,100 5 FF485231W
180 232 107 16,4 4,319 3 FF485232W
200 253 117 18,2 5,733 3 FF485233W
225 270 122 20,5 7,729 1 FF485234W
250 292 130 22,7 10,512 3 FF585235W
280 320 140 25,4 15,059 2 FF100922W
315 370 150 28,6 21,960 1 FF100923W

Koleno 90° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

d z L e Vaha| Baleni KOD

mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
90 150 81 5,4 0,553 18 FF485377W
110 165 86 6,6 0,879 8 FF485378W
125 180 93 7.4 0,927 8 FF485379W
140 202 92 8,3 1,510 5 FF100816W
160 210 102 9,5 3,040 5 FF485381W
180 232 107 10,7 3,239 3 FF485382W
200 253 115 11,9 4,980 3 FF485383W
225 270 120 13,4 6,850 1 FF485384W
250 292 130 14,8 8,000 3 FF585501W
280 320 140 16,6 11,328 2 FF100822W
315 370 150 18,7 15,877 1 FF100823W
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Koleno 45° SDR 11 ¢ PE 100

SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d z L e Vaha Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.

20 70 52 3,0 0,026 40 FF485200W

25 75 52 3,0 0,035 30 FF485201W

32 80 54 3,0 0,050 25 FF485202W

40 85 57 3,7 0,082 30 FF485203W

50 90 63 4,6 0,137 70 FF485204W

63 95 65 5,8 0,300 50 FF485205W

75 105 72 6,8 0,346 12 FF485206W

90 120 81 8,2 0,578 20 FF485207W
110 130 86 10,0 0,931 12 FF485208W
125 140 92 11,4 1,310 8 FF485209W
140 164 120 12,7 1,796 4 FF151016W
160 162 102 14,6 2,448 6 FF485211W
180 186 107 16,4 3,283 5 FF485212W
200 185 116 18,2 4,371 3 FF485213W
225 200 123 20,5 6,013 2 FF485214W
250 220 130 22,7 8,541 1 FF485370W
280 230 140 25,4 10,285 2 FF150922W
315 250 150 28,6 14,124 2 FF150923W

Koleno 45° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5
d z L e Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.

90 120 81 5,4 0,450 20 FF485367W
110 130 86 6,6 0,900 12 FF485368W
125 140 92 7,4 0,980 8 FF485369W
140 164 120 8,3 1,259 4 FF150816W
160 162 102 9,5 1,784 6 FF485371W
180 170 107 10,7 3,060 5 FF485372W
200 186 116 11,9 4,100 3 FF485373W
225 205 123 13,4 4,368 2 FF485374W
250 217 130 14,8 6,012 3 FF585511W
280 230 140 16,6 7,489 2 FF150822W
315 250 150 18,7 10,123 2 FF585513W
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Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

Koleno 30° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) segmentové svafované

d z L e Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
32 70 54 3,0 0,530 40 FF120903W
40 80 57 3,7 0,530 30 FF120909W
50 80 63 4,6 0,121 8 FF120910W
63 80 65 5,8 0,207 15 FF485351W
75 90 72 6,8 0,250 6 FF485352W
90 100 81 8,2 0,880 10 FF585020W
110 105 86 10,0 0,820 2 FF585021W
125 115 92 11,4 1,176 4 FF485355W
140 135 92 12,7 1,760 4 FF120916W
160 130 130 14,6 2,050 2 FF585022W
180 140 107 16,4 2,907 3 FF485357W
200 150 116 18,2 3,820 2 FF485358W
225 165 123 20,5 5,360 2 FF485359W
250 190 130 22,7 7,307 1 FF120921W
280 200 139 25,4 10,600 1 FF120922W
315 200 150 28,6 12,775 1 FF120923W

Koleno 30° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

d z L e Vaha Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.

90 110 81 5,4 0,430 2 FF585520W
110 115 86 6,5 0,620 5 FF585521W
125 125 92 7,4 0,860 2 FF485362W
140 150 92 8,3 1,112 4 FF120816W
160 140 102 9,5 1,600 6 FF585522W
180 150 107 10,7 2,040 3 FF485364W
200 160 116 11,9 2,780 2 FF485365W
225 180 1283 13,4 3,880 2 FF485366W
250 200 130 14,8 5,039 2 FF120821W
280 200 139 16,6 8,100 1 FF120822W
315 220 150 18,7 8,655 1 FF120823W




Koleno15° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) segmentové svarfované

PE tvarovky

d z L e Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.
32 70 54 3,0 0,051 25 FF141008W
40 80 57 3,7 0,082 30 FF141009W
50 80 63 4,6 0,118 20 FF141010W
63 80 65 5,8 0,200 8 FF485060W
75 90 72 6,8 0,250 6 FF485061W
90 100 81 8,2 0,487 7 FF485062W
110 105 86 10,0 0,785 6 FF485063W
125 115 92 11,4 1,070 5 FF485064W
140 135 92 12,7 1,600 4 FF141016W
160 130 102 14,6 2,050 6 FF485066W
180 140 107 16,4 2,669 3 FF485067W
200 150 116 18,2 3,440 2 FF485068W
225 165 123 20,5 4,900 2 FF485069W
250 190 130 22,7 8,300 1 FF141021W
280 200 139 25,4 8,322 2 FF141022W
315 200 150 28,6 11,292 1 FF141023W

Koleno 15° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

d z L e Vaha Baleni KOD
mm mm mm mm kg/ks ks/bal.

90 100 81 5,4 0,370 7 FF485072W
110 105 86 6,6 0,620 6 FF485073W
125 115 92 7,4 0,990 5 FF485074W
140 135 92 8,3 0,370 4 FF140816W
160 125 102 9,5 1,600 6 FF485076W
180 135 107 10,7 2,040 3 FF485077W
200 145 115 11,9 2,780 2 FF485078W
225 165 123 13,4 3,335 2 FF485079W
250 190 130 14,8 5,830 1 FF140821W
280 195 139 16,6 8,100 1 FF140822W
315 200 150 18,7 7,528 1 FF140823W




Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

Oblouk 90° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 78 46 32 29 0,050 FFO01008W
40 91 49 40 3,7 0,090 FF001009W
50 107 55 50 4,6 0,160 FFOO1010W
63 130 63 63 5,8 0,280 FFO01011W
75 152 70 75 6,8 0,464 FFO01012W

Oblouk 90° SDR 11 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 375 274 135 8,2 1,600 FFD0O1013W
110 375 250 165 10,0 1,600 FFD01014W
125 425 228 187 11,4 3,100 FFD01015W
140 600 410 210 12,7 5,900 FFD0O1016W
160 600 412 240 14,6 8,000 FFDO1017W
180 600 413 270 16,4 10,500 FFD01018W
200 700 464 300 18,2 14,530 FFDO1019W
225 700 410 337 20,5 17,700 FFD01020W



Oblouk 90° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky

PE tvarovky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 375 130 250 22,7 9,230 FF001021W
280 430 150 280 25,4 15,487 FF001022W
315 470 150 315 28,6 23,950 FF001023W
355 900 250 533 32,3 53,300 FF001024W
400 980 250 600 36,4 71,900 FF001025W
450 1070 250 675 40,9 97,300 FF001026W
500 1200 280 750 45,5| 134,000 FF001027W
560 1290 280 840 50,9 179,300 FF001028W
630 1400 280 945 57,3| 243,200 FF001029W
710 2200 570 1630 64,5| 469,943 FF001030W
800 2200 480 1720 72,6| 577,131 FF001031W

Oblouk 90° kratky SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) kratké provedeni pouze pro svarovani na tupo
>) idedlni hydraulické charakteristiky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 256 48 232 22,7 6,713 FF018621W
280 286 48 262 25,4 9,885 FF018622W
315 321 48 297 28,6 14,158 FF018623W
355 380 38 355 32,3 17,200 FF021024W
400 434 41 400 36,3 31,100 FF021025W
d 450 445 49 450 40,9 38,300 FF021026W
500 450 49 500 45,5 47,300 FF021027W



Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

Oblouk 90° SDR 17 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loZze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 375 274 135 5,4 1,000 FFD00813W
110 375 250 165 6,6 1,600 FFD00814W
125 425 228 187 7,4 2,000 FFD00815W
140 600 410 210 8,3 3,800 FFD00816W
160 600 412 240 9,5 5,200 FFD00817W
180 600 413 270 10,7 6,800 FFD00818W
200 700 464 300 11,9 9,510 FFD00819W
225 700 410 337 13,4 11,500 FFD00820W

Oblouk 90° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do vSech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 375 130 250 14,8 9,940 FF000821W
280 430 150 280 16,6 13,795 FF000822W
315 470 150 315 18,7 24,000 FF000823W
355 900 250 533 21,1 36,700 FF000824W
400 980 250 600 23,7 49,700 FF000825W
450 1070 250 675 26,7 66,600 FF000826W
500 1200 280 750 29,7 87,400 FF000827W
560 1290 280 840 33,2| 116,000 FF000828W
630 1400 280 945 37,4| 159,600 FF000829W
710 2 200 570 1630 42,1 | 317,382 FFO00830W
800 2200 480 1720 47,4| 389,859 FF000831W



Oblouk 90° kratky SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

d L L, R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 256 48 232 14,2 4,645 FF018521W
280 286 48 262 15,9 7,020 FF018522W
. 315 321 48 297 17,9 10,099 FF018523W
_ /'% 355 380 38 355 21,1 11,300 FF020824W
;jf 400 434 41 400 23,7 15,700 FF020825W
i e 450 445 49 450 25,8 25,868 FF020826W
¢ 500 450 49 500 32,0 35,000 FF020827W
Oblouk 60° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi
d z L R e Viha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 128 80 48 29 0,070 FFO71008W
40 135 80 60 3,7 0,120 FFO71009W
50 158 100 75 4,6 0,240 FFO71010W
63 173 100 95 5,8 0,420 FFO71011W
75 182 100 113 6,8 0,600 FFO71012W
90 193 100 135 8,2 0,900 FFO71013W
110 270 150 165 10,0 1,780 FFO71014W
125 283 150 188 11,4 2,500 FFO71015W
140 296 150 210 12,7 2,700 FFO71016W
160 313 150 240 14,6 4,574 FFO71017W
180 330 150 270 16,4 4,900 FFO71018W
200 348 150 300 18,2 6,400 FFO71019W
225 370 150 338 20,5 8,600 FFO71020W
250 500 250 375 22,7 14,500 FFO71021W
280 530 250 420 25,4 19,100 FFO71022W
315 612 250 473 28,6 25,600 FF071023W
355 690 300 533 32,3 41,700 FF071024W
400 730 300 600 36,4 55,800 FFO71025W
450 780 300 675 40,9 76,000 FFO71026W
500 880 350 750 45,5| 104,600 FFO71027W
560 930 350 840 50,9| 139,500 FF071028W
630 1 000 350 945 57,3| 188,500 FFO71029W
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Oblouk 60° SDR 17 * PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 193 100 135 5,4 0,600 FF070813W
110 270 150 165 6,6 1,280 FF070814W
125 283 150 187 7,4 1,300 FF070815W
140 296 150 210 8,3 1,800 FF070816W
160 313 150 240 9,5 3,160 FFO70817W
180 330 150 270 10,7 3,190 FF070818W
200 348 150 300 11,9 4,200 FF070819W
225 370 150 337 13,4 5,600 FF070820W
250 500 250 375 14,8 9,250 FFO70821W
280 530 250 420 16,6 15,000 FFO70822W
315 612 250 472 18,7 19,500 FF070823W
355 690 300 532 21,1 30,100 FF070824W
400 730 300 600 23,7 38,200 FFO70825W
450 780 300 675 26,7 583,700 FFO70826W
500 880 350 750 29,7 73,900 FF070827W
560 930 350 840 33,2 98,200 FF070828W
630 1 000 350 945 37,4| 132,300 FF070829W
Oblouk 45° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi
d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 120 80 48 2,9 0,077 FF051008W
40 120 80 60 3,7 0,120 FF051009W
50 149 100 75 4,6 0,240 FF051010W
63 161 100 95 5,8 0,360 FF051011W
75 168 100 113 6,8 0,560 FF051012W
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Oblouk 45° SDR 11 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena
>) oblouky Ize ukladat bez pouZiti piskového loze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
920 325 277 135 8,2 1,400 FFD51013W
110 325 265 165 10,0 1,400 FFD51014W
125 325 251 187 11,4 2,600 FFD51015W
140 450 418 210 12,7 5,100 FFD51016W
160 450 411 240 14,6 6,700 FFD51017W
180 475 419 270 16,4 8,800 FFD51018W
200 600 482 300 18,2 12,460 FFD51019W
225 600 467 337 20,5 15,800 FFD51020W
Oblouk 45° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10
>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi
d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 440 250 375 22,7 13,000 FF051021W
280 460 250 420 25,4 22,000 FF051022W
315 535 250 473 28,6 24,930 FF051023W
355 620 300 533 32,3 39,500 FF051024W
400 650 300 600 36,4 48,500 FF051025W
450 680 300 675 40,9 69,800 FF051026W
500 760 350 750 45,5 96,300 FF051027W
560 800 350 840 50,9 129,800 FF051028W
630 870 350 945 57,3| 174,000 FF051029W
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Oblouk 45° SDR 17 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idealni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena
>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loZze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 325 277 135 5,4 0,900 FFD50813W
110 325 265 165 6,6 1,400 FFD50814W
125 325 251 187 7,4 1,700 FFD50815W
140 450 418 210 8,3 3,300 FFD50816W
160 450 411 240 9,5 4,600 FFD50817W
180 475 419 270 10,7 5,700 FFD50818W
200 600 482 300 11,9 8,460 FFD50819W
225 600 467 337 13,4 10,300 FFD50820W
Oblouk 45° SDR 17 ¢ PE 100
{\X}\g SDR potrubi (SDR 17) - Voda PN 10, plyn PN 5
>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi
d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 440 250 375 14,8 10,691 FF050821W
280 460 250 420 16,6 15,000 FF050822W
315 535 250 473 18,7 17,800 FF050823W
355 620 300 533 21,2 25,600 FF050824W
400 650 300 600 23,7 36,600 FF050825W
450 680 300 675 26,7 45,300 FF050826W
500 760 350 750 29,7 62,400 FF050827W
560 800 350 840 33,2 81,900 FF050828W
630 870 350 945 37,4 62,400 FF050829W
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Oblouk 30° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

PE tvarovky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 113 80 48 2,9 0,077 FF061008W
40 116 80 60 3,7 0,120 FF061009W
50 140 100 75 4,6 0,200 FFO61010W
63 150 100 95 5,8 0,400 FF061011W
75 155 100 113 6,8 0,520 FF061012W

Oblouk 30° SDR 11 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 300 295 135 8,2 1,400 FFD61013W
110 300 287 165 10,0 1,400 FFD61014W
125 300 276 187 11,4 2,600 FFD61015W
140 450 420 210 12,7 4,900 FFD61016W
160 450 412 240 14,6 6,300 FFD61017W
180 475 414 270 16,4 8,200 FFD61018W
200 600 522 300 18,2 12,460 FFD61019W
225 600 512 337 20,5 15,800 FFD61020W
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Oblouk 30° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 22,7 13,100 FF061021W
280 400 250 420 25,4 16,300 FF061022W
315 460 250 473 28,6 21,850 FF061023W
355 540 300 533 32,3 34,900 FF061024W
400 560 300 600 36,4 45,900 FF061025W
450 580 300 675 40,9 60,200 FF061026W
500 630 350 750 45,5 83,300 FF061027W
560 680 350 840 50,9| 108,600 FF061028W
630 730 350 945 57,3| 148,300 FF061029W

Oblouk 30° SDR 17 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do vSech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 300 295 135 5,4 0,900 FFD60813W
110 300 287 165 6,6 1,400 FFD60814W
125 300 276 187 7,4 1,700 FFD60815W
140 450 420 210 8,3 3,200 FFD60816W
160 450 412 240 9,5 4,100 FFD60817W
180 475 414 270 10,7 5,300 FFD60818W
200 600 522 300 11,9 8,460 FFD60819W
225 600 512 337 13,4 10,300 FFD60820W



Oblouk 30° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

PE tvarovky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 14,8 11,600 FF060821W
280 400 250 420 16,6 12,800 FF060822W
315 460 250 473 18,7 25,000 FF060823W
355 540 300 533 21,1 22,700 FF060824W
400 560 300 600 23,7 29,800 FF060825W
450 580 300 675 26,7 39,100 FF060826W
500 650 350 750 29,7 54,000 FF060827W
560 680 350 840 33,2 70,300 FF060828W
630 730 350 945 37,4 95,800 FF060829W

Oblouk 22° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 113 80 48 29 0,077 FF081008W
40 116 80 60 3,7 0,120 FF081009W
50 140 100 75 4,6 0,200 FFO81010W
63 150 100 95 5,8 0,400 FF081011W
75 155 100 113 6,8 0,520 FF081012W
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Oblouk 22° SDR 11 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idealni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena
>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loZze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 250 254 135 8,2 1,200 FFD81013W
110 250 248 165 10,0 1,200 FFD81014W
125 300 264 187 11,4 2,400 FFD81015W
140 450 410 210 12,7 4,600 FFD81016W
160 450 414 240 14,6 6,100 FFD81017W
180 475 423 270 16,4 8,000 FFD81018W
200 600 542 300 18,2 12,460 FFD81019W
225 600 535 337 20,5 15,800 FFD81020W
Oblouk 22° SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10
>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi
d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 22,7 14,015 FF081021W
280 400 250 420 25,4 18,510 FF081022W
315 460 250 473 28,6 21,845 FF081023W
355 540 300 533 32,3 34,900 FF081024W
400 560 300 600 36,4 45,900 FF081025W
450 580 300 675 40,9 60,200 FF081026W
500 650 350 750 45,5 83,300 FF081027W
560 680 350 840 50,9| 108,600 FF081028W
630 730 350 945 57,3| 148,300 FF081029W
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Oblouk 22° SDR 17 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouZiti piskového loze do v§ech zemin

PE tvarovky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
920 250 254 135 5,4 0,800 FFD80813W
110 250 248 165 6,6 1,200 FFD80814W
125 300 264 187 7.4 1,600 FFD80815W
140 450 410 210 8,3 3,000 FFD80816W
160 450 414 240 9,5 4,000 FFD80817W
180 475 423 270 10,7 5,400 FFD80818W
200 600 542 300 11,9 8,460 FFD80819W
225 600 535 337 13,4 10,300 FFD80820W

Oblouk 22° SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

d z L R e Viha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 15 9,904 FF080821W
280 400 250 420 17 12,800 FF080822W
315 460 250 473 19 14,144 FF080823W
355 540 300 533 21 22,700 FF080824W
400 560 300 600 24 29,800 FF080825W
450 580 300 675 27 39,100 FF080826W
500 650 350 750 30 54,000 FF080827W
560 680 350 840 33 70,300 FF080828W
630 730 350 945 37 95,800 FF080829W
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</>g_  Oblouk 11° SDR 11 * PE 100
i~/  SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10
/

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

' d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
32 113 80 48 3 0,077 FF091008W
40 116 80 60 4 0,120 FF091009W
50 140 100 75 5 0,200 FF091010W
63 150 100 95 6 0,400 FF091011W
75 155 100 113 7 0,520 FF091012W
WY Oblouk 11° SDR 11 ¢ PE 100 RC
_J/~¢ Y SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 250 242 135 8,2 1,100 FFD91013W
110 250 264 165 10,0 1,800 FFD91014W
125 300 282 187 11,4 2,400 FFD91015W
140 450 430 210 12,7 4,600 FFD91016W
160 450 427 240 14,6 6,000 FFD91017W
180 475 449 270 16,4 8,000 FFD91018W
200 600 571 300 18,2 12,460 FFD91019W
225 600 568 337 20,5 15,800 FFD91020W



Oblouk 11° SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

PE tvarovky

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 23 13,100 FF091021W
280 400 250 420 25 16,300 FF091022W
315 460 250 473 29 21,845 FF091023W
355 540 300 533 32 34,900 FF091024W
400 560 300 600 36 45,900 FF091025W
450 580 300 675 41 60,200 FF091026W
500 650 350 750 46 83,300 FF091027W
560 680 350 840 51| 108,600 FF091028W
630 730 350 945 57| 148,300 FF091029W

Oblouk 11° SDR 17 * PE 100 RC
SDR potrubi (SDR 17/17,6) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) idedlni hydraulické charakteristiky s polomérem ohybu 1,5 x d
>) vyrabi se z potrubi ohybem za studena

>) oblouky Ize ukladat bez pouziti piskového loze do v§ech zemin

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
90 250 242 135 5,4 0,700 FFD90813W
110 250 264 165 6,6 1,200 FFD90814W
125 300 282 187 7,4 1,600 FFD90815W
140 450 430 210 8,3 3,000 FFD90816W
160 450 427 240 9,5 3,900 FFD90817W
180 475 449 270 10,7 5,200 FFD90818W
200 600 571 300 11,9 8,460 FFD90819W
225 600 568 337 13,4 10,300 FFD90820W
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Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

.wf\._i Oblouk 11° SDR 17 ¢ PE 100
< 7 SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) idedlni hydraulické charakteristiky
>) vyrabi se z potrubi

d z L R e Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
250 385 250 375 15 11,600 FF090821W
280 400 250 420 17 12,800 FF090822W
315 460 250 473 19 25,000 FF090823W
355 540 300 533 21 22,700 FF090824W
400 560 300 600 24 29,800 FF090825W
450 580 300 675 27 39,100 FF090826W
500 650 350 750 30 54,000 FF090827W
560 680 350 840 33 70,300 FF090828W
630 730 350 945 37 95,800 FF090829W




Z T-kus 90° rovnoramenny SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

\ ” >) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
B segmentove svarovany a vyztuzeny

y) *

PE tvarovky

(= >) *bez redukéniho koeficientu provozniho tlaku

e d z z, L e| Vaha| Baleni KOD

mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.
20 150 75 52 3,0/ 0,038 30 FF485240W
25 160 80 52 3,0/ 0,054 25 FF485241W
32 170 85 54 3,0 0,073 20 FF485242W
40 190 95 57 3,7| 0,129 80 FF485243W
50 210 105 63 46| 0,217 20 FF485244W
63 230 115 65 58| 0,420 25 FF485245W
75 264 132 72 6,8| 0,604 16 FF485246W
90 300 150 81 8,2| 1,031 7 FF485247W
110 330 165 86 10,0 1,616 7 FF485248W
125 366 183 92 11,4 2,386 4 FF485249W
140 396 196 92 12,7| 3,200 4 FF201016W
160 420 210 102 14,6 4,323 4 FF485251W
180 460 230 107 16,4| 6,030 3 FF485252W
200 500 250 117 18,2 8,500 2 FF485253W
225 540 270 122 20,5| 11,500 1 FF485254W
250 575 288 130 22,7| 14,708 2 FF585255W
280 615 308 139 25,4| 18,670 - FF200902W
315 695 346 150 28,6| 26,150 - FF200903W
355 818 410 165 32,3| 39,800 - FF200904W
400 910 455 180 36,4| 42,495 - FF200905W
450 970 485 195 40,9| 77,300 - FF200906W
500 1060 530 215 45,51 101,000 - FF200907W
560*| 1510 755 230 50,9| 153,300 - FF200908W
630*| 1630 815 250 57,3| 205,500 - FF200909W



Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

2 T-kus 90° rovhoramenny SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

| Jl >) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

T ‘i I >) *segmentové svafovany a vyztuzeny

(; >) *bez redukéniho koeficientu provozniho tlaku
} il d z z, L e| Vaha| Baleni KOD
: mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.

90 300 150 80 54| 0,780 7 FF485387W

110 330 165 86 6,6| 1,440 7 FF485388W

125 366 185 92 74| 2,050 4 FF485389W

140 396 196 92 8,3| 2,450 4 FF200816W

160 428 214 104 95| 3,208 4 FF485391W

180 460 230 105 10,7| 5,450 3 FF485392W

200 500 250 115 11,9 5,910 2 FF485393W

225 540 270 122 13,4| 10,120 1 FF485394W

250 575 288 130 14,8| 10,000 2 FF585531W

280 615 308 139 16,6 13,350 2 FF200802W

315 695 346 150 18,7| 17,985 - FF200803W

355 818 410 165 21,1| 25,850 - FF200804W

400 910 455 180 23,7| 35,015 - FF200805W

450 970 485 195 26,7| 56,000 - FF200806W

500| 1060 530 215 29,7| 71,000 - FF200807W

560*| 1510 755 230 33,2| 99,200 - FF200808W

630*| 1630 815 250 37,41132,700 - FF200809W
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& T-kus 90° redukovany SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

I
N / ;{ >) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

3|

PE tvarovky

{_ d| d| z| z| L| L| e| e[ Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
5 e
63 50| 215| 103| 63| 56| 58| 4,6| 0,300 10 FF585040W
75 32| 256| 108| 70| 46| 6,9| 3,0| 0,490 10 FF585041W
75 50| 253| 108| 70| 56| 6,9| 4,6| 0,538 10 FF585042W
75 63| 255| 117| 70| 63| 6,9| 5,8| 0,556 10 FF585043W
90 50| 280| 117| 79| 55| 8,2| 4,6| 0,794 15 FF201027W
90 63| 269| 136| 79| 64| 82| 58| 0,775 - FF585045W
90 75| 272| 138| 73| 70| 8,2| 6,9 0,799 3 FF585046W
110 63| 309| 156| 84| 65|10,0| 5,8| 1,267 - FF585047W
110 75| 309| 151| 82| 70(10,0| 6,9| 1,235 2 FF585048W
110 90| 321| 162| 85| 79|10,0| 8,2| 1,275 - FF585049W
125 90| 335| 170| 90| 83|11,4| 8,2| 1,722 2 FF585050W
125 110| 341| 170| 88| 82(11,4(10,0| 2,389 4 FF585051W
160 63| 340| 176| 98| 65|14,6| 5,8| 2,680 2 FF485516W
160 75| 340| 180| 98| 74(14,6| 6,9 2,717 2 FF585052W
160 90| 410| 180| 98| 79|14,6| 8,2| 3,775 - FF485517W
160 110| 420| 265| 98| 82(14,6(10,0( 4,060 2 FF485518W
180 90| 420| 202| 136| 98| 16,4| 8,2| 4,406 1 FF585053W
180 110 0 0 0 0|16,4|10,0| 4,379 1 FF585054W
180| 160| 411| 205| 102| 94|16,4|14,6| 4,379 1 FF585055W
200 63| 500| 190| 122| 63|18,2| 5,8| 7,300 1 FF201073W
200 90| 503| 215| 120| 81| 18,2| 8,2| 9,730 - FF585057W
200| 110| 503| 218| 120| 84|18,2|10,0| 9,730 - FF585058W
200| 160| 503| 236| 120| 101|18,2|14,6| 9,730 - FF585059W
225 75| 441| 227| 119 75|20,5| 6,9| 6,500 1 FF585060W
225 90| 441| 225| 119| 79|20,5| 8,2| 9,815 - FF485519W
225 110| 441| 237| 118| 83|20,5|10,0| 9,780 - FF485520W
225| 160| 540| 320| 120| 106|20,5| 14,610,220 1 FF485521W
225| 180| 543| 277| 132| 132|20,5| 16,4| 9,375 1 FF585061W

250 110| 586| 245| 132| 85|22,7(10,0|11,878 - FF585062W

250 160| 586 | 264 | 132| 101|22,7|14,6| 9,730 = FF585063W
315 110| 695| 277| 150 82|28,6|10,0(15,300 1 FF201051W
315 160| 695| 296 | 150 | 102 | 28,6 | 14,6 (22,998 1 FF201052W
315| 225| 650| 335| 170| 145]|28,6|20,5|20,011 1 FF201053W
315| 250| 695| 325| 150| 130 28,6 | 22,7 |24,243 1 FF201054W
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Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

>) mozné pouzit se vSemi typy elektrospojek

2 T-kus 90° redukovany s navarenou redukci SDR 11 ¢ PE 100
eLig SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

v @ d d, z z, L L, e e,| Vaha| Baleni KOD
r"* mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
L d';-' e
25 20| 160 -| 52| 52| 3,0/ 3,0/ 0,053 20 FF201002W
32 20| 170| 105| 54| 52| 3,0 3,0| 0,094 20 FF201003W
32 25| 170| 110| 54| 52| 3,0/ 3,0| 0,098 25 FF201004W
40 20| 190| 120| 57| 52| 3,7 3,0| 0,130 30 FF485321W
40 25| 190| 120| 57| 52| 3,7| 3,0| 0,140 30 FF485324W
40 32| 190| 120| 57| 52| 3,7| 3,0| 0,160 15 FF201070W
50 20| 210| 140| 63| 52| 4,6| 3,0| 0,210 20 FF485325W
50 25| 210| 130| 63| 52| 4,6| 3,0| 0,220 20 FF485326W
50 32| 210| 130| 63| 53| 4,6| 3,0| 0,230 20 FF485327W
50 40| 210| 130| 63| 57| 4,6| 3,7| 0,224 7 FF201081W
63 32| 230| 145| 65| 53| 5,8| 3,0| 0,378 10 FF485328W
63 40| 230| 145| 65| 57| 5,8| 3,7| 0,700 10 FF485329W
75 40| 264| 180 72| 57| 6,8| 3,7| 0,603 4 FF201084W
125 63| 366| 225| 92| 61|11,4| 58| 2,359 6 FF201085W
125 75| 366| 225| 92| 72|11,4| 6,9| 2,453 4 FF485338W
140 75| 396| 230| 92| 70|12,7| 6,8| 3,038 4 FF201087W
140 90| 396| 235| 92| 79|12,7| 8,2| 3,092 4 FF201089W
140| 110| 396 | 240| 92| 82(12,7|10,0| 3,208 4 FF201090W
140 125| 396| 240 92| 90(12,7|11,4| 4,170 4 FF201091W
160 125| 420| 265| 102| 92(14,6|11,4| 4,465 2 FF485343W
160| 140| 420| 270| 102| 96|14,6|12,7| 5,895 4 FF201093W
180| 125| 460| 285| 107| 92(16,4|11,4| 6,480 1 FF485344W
180| 140| 460| 295| 107 | 110|16,4|12,7| 6,317 2 FF201095W
200| 125| 500| 295| 117| 92|18,2|11,4| 8,150 1 FF485346W
200| 140| 500| 310| 117| 110|18,2| 12,710,570 1 FF201097W
200| 180 500| 310| 117| 110|18,2| 16,4| 9,031 1 FF201098W
225 125| 540| 320| 122| 92|20,5|11,4|10,900 1 FF485348W
225 140| 540| 335| 122| 110|20,5| 12,7 |14,574 1 FF201100W
225| 200| 540| 340| 122| 117|20,5| 18,214,925 1 FF201101W
250| 180 576| 350| 130| 105|22,7| 16,4 |14,327 1 FF201102W
250| 200| 576| 360| 130| 112|22,7| 18,219,220 1 FF201103W
250| 225| 576| 390| 130| 120|22,7|20,5|15,240 1 FF201104W
280| 200| 616| 410| 139| 112|25,4| 18,224,520 1 FF201105W
280 225| 616| 420| 139| 120|25,4 | 20,5 |21,755 - FF201106W
280| 250| 616| 420| 139| 130|25,4| 22,721,055 1 FF201107W
315| 200| 690| 470| 150| 134|28,6| 18,233,672 1 FF201108W
315| 280| 690| 480| 150| 139|28,6| 25,434,950 1 FF201109W
355| 250| 818| 530| 165| 130|32,3| 22,7 |48,900 - FF201110W
355| 280| 818| 480| 165| 139|32,3| 25,449,300 1 FF201111W
355| 315| 818| 480| 165| 150| 32,3 | 28,6 |49,690 1 FF201112W
400| 280| 910| 530| 180| 139|36,4| 25,452,915 - FF201113W
400| 315| 910| 580| 180| 150 36,4 | 28,6 |53,625 1 FF201114W
400| 355| 910| 675| 180| 165|36,4| 32,354,075 1 FF201115W
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T-kus 90° redukovany SDR 17 ¢ PE 100

PE tvarovky

SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5
b >) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
N ,,,,,;;[ >) mozné pouzit se vSemi typy elektrospojek
{ d|d| z| z| L| L| e| e/ vaha| Baleni KOD
\ mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
e
90 50| 275| 117| 79| 55| 5,4| 3,0| 0,630 1 FF201827W
90 63| 275| 123| 79| 63| 54| 3,8| 0,560 - FF200829W
90 75| 274| 137| 74| 70| 54| 4,5| 0,593 3 FF585542W
110 63| 318| 147| 82| 63| 6,6 3,8 1,010 - FF200828W
110 75| 310| 155 82| 70| 6,6| 4,5| 0,882 2 FF585544W
110 90| 318| 158 82| 79| 6,6| 54| 0,941 - FF200832W
125 110| 335| 170| 88| 82| 7,4| 6,6| 1,385 1 FF585546W
160 63| 340| 175| 98| 64| 95| 3,8( 2,578 2 FF585547W
160 75| 340| 182| 98| 75| 9,5| 4,5| 1,960 1 FF585548W
160 90| 410| 188| 98| 79| 95| 54| 1,972 - FF200836W
160 110| 410| 195| 98| 82| 95| 6,6| 2,716 8 FF200837W
180 90| 394| 200| 134 97|10,7| 54| 3,218 1 FF585551W
180 160| 412| 207| 102| 92|10,7|10,7| 3,539 1 FF585552W
200 63| 500| 190| 122| 63|11,9| 3,8| 6,800 1 FF201873W
200 90| 500| 207 | 122 79|11,9| 5,4| 6,900 1 FF201874W
200 110| 500| 215| 122 82(11,9| 6,6 5,097 1 FF201875W
200 160| 500| 234| 122 98(11,9| 9,5| 7,400 1 FF201876W
225 75| 555| 277| 120| 70(13,4| 4,5| 7,128 - FF200839W
225 90| 555| 226| 127| 80|13,4| 54| 4.732 - FF200840W
225 110| 555| 235| 127| 82(13,4| 6,6 4.700 - FF200841W
225 160| 555| 253 | 127| 98|13,4| 9,5| 5,922 3 FF200842W
225 180 | 553 | 284 | 132| 135(13,4|13,4| 7,211 1 FF585561W
250 110| 575| 242| 130| 82|14,8| 6,6| 9,400 1 FF201878W
250 160| 575| 261| 130 98|14,8| 9,5| 9,800 1 FF201879W
315 110| 695| 277| 150| 82|18,7| 6,6(15,621 1 FF200851W
315 160| 695| 296| 150| 102 | 18,7 | 9,5(12,200 - FF200852W
315| 225| 650| 335| 170| 145|18,7| 13,4 (14,869 - FF200853W
315| 250| 695| 325| 150| 130 18,7 | 14,8|15,500 - FF200854W
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Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

« E T-kus 90° redukovany s navarenou redukci SDR 17 ¢ PE 100
=l SDR potrubi (SDR 17) - Voda PN 10, plyn PN 5

E >) mozné pouzit se vSemi typy elektrospojek
g @ d d| z| z| L| L/| e| e/ Vaha| Baleni KOD
" .. mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks | ks/bal.
- d -
125 63| 366| 215| 92| 61| 7,4| 3,8| 1,752 4 FF200801W
125 75| 366| 235| 92| 72| 7,4| 45| 1,843 8 FF485435W
125 90| 366| 235| 92| 80| 74| 54| 1,770 6 FF485436W
140 75| 396| 240| 92| 70| 83| 45| 2,820 4 FF200812W
140 90| 396| 240| 92| 78| 8,3| 54| 2,211 4 FF200822W
140 110| 396| 235 92| 82| 83| 6,6 2,266 4 FF200823W
140| 125| 396| 240| 92| 87| 83| 7,4| 2,317 4 FF200824W
160| 125| 428| 265| 104| 90| 9,5| 7,4| 4,110 2 FF485439W
160| 140| 428| 280| 104| 96| 9,5| 83| 3,416 4 FF200826W
180 110| 460| 285| 105 92(10,7| 6,6| 4,410 1 FF200827W
180| 125| 460| 285| 105 90|10,7|10,7| 5,500 1 FF485440W
180| 140| 460| 305| 105| 110|10,7| 8,3| 4,483 1 FF200846W
200| 125| 500| 295| 117| 92|11,9|11,9| 5,872 1 FF485447W
200| 140| 500| 315| 115| 110|11,9| 8,3| 7,200 - FF200848W
200( 180| 500| 315| 115| 110(11,9|10,7| 6,900 1 FF200849W
225 125| 270| 320| 122| 92(13,4|13,4|10,160 1 FF485443W
225| 140| 540| 345| 122| 110|13,4| 8,3| 8,780 1 FF200855W
225| 200| 540| 335| 122| 115|13,4|11,9| 9,064 1 FF200856W
250 180| 576| 340| 130| 105 14,8| 10,715,000 1 FF200857W
250 200| 576| 350| 130| 112|14,8| 11,915,440 1 FF200858W
250 225| 576 370| 130| 120 14,8| 13,415,620 1 FF200859W
280| 200| 616| 400| 139| 112|16,6| 11,919,200 - FF200860W
280 225| 616 400| 139| 120 16,6 | 13,419,500 1 FF200861W
280 250| 616 400| 139| 130 16,6 | 14,820,120 1 FF200862W
315| 200| 690| 480| 150| 134 18,7| 11,918,700 - FF200863W
315| 280| 690| 480| 150| 139| 18,7 | 16,6 |26,940 - FF200864W
355| 250 818| 480| 165| 130|21,1| 14,835,770 - FF200865W
355 280| 818| 480| 165| 139(21,1| 16,636,330 - FF200866W
355 315| 818| 490| 165| 150|21,1| 18,737,740 - FF200867W
400| 280| 910| 540| 180| 139|23,7| 16,648,330 - FF200868W
400 315| 910| 580| 180| 150 23,7 | 18,748,880 1 FF200869W
400 355| 910| 675| 180| 165 23,7 | 21,150,020 - FF200870W
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T-kus 90° redukovany, s navarenou navrtavaci odbo¢kou SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

d| d, z| oz L| L,| d,| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks|ks/bal.
315| 225| 702| 318| 168| 127| 172| 22,570 - FF201404W
355 90| 818| 410| 279 81 70| 27,729 1 FF201356W
355 110| 818| 410| 279 86 90| 28,204 1 FF201357W
355 125| 818| 410| 279 92 90| 28,820 1 FF201358W
355| 160| 732| 315| 205| 110| 123| 26,450 - FF201412W
355| 225| 732| 338| 183| 127| 172| 28,500 - FF201414W
400 90| 910| 455| 325 81 70| 38,213 1 FF201359W
400 110| 910| 455| 325 86 90| 38,763 1 FF201360W
400| 125| 910| 455| 325 92 90| 39,393 1 FF201361W
400( 160| 762| 337| 220| 110| 123| 34,150 - FF201422W
400| 225| 762| 360| 198| 127| 172| 36,170 - FF201424W
450 90| 970| 485| 355 81 70| 50,936 1 FF201362W
450 110| 970| 485| 355 86 90| 51,516 1 FF201363W
450| 125| 970| 485| 355 92 90| 52,173 1 FF201364W
450| 160| 792| 362| 235| 110| 123| 44,420 - FF201432W
450| 225| 792| 385 213| 127| 172| 46,440 - FF201434W
500 90(1060| 530| 400 81 70| 68,151 1 FF201365W
500 110|1060| 530| 400 86 90| 68,774 1 FF201366W
500| 125|1060| 530| 400 92 90| 69,472 1 FF201367W
500| 160| 980| 387 329 110| 123| 66,510 - FF201442W
500| 225| 980| 410| 307| 127| 172| 68,450 - FF201444W
560 90 (1510 755| 625 81 70|120,536 1 FF201368W
560| 110(1510| 755| 625 86 90 (121,384 1 FF201369W
560| 125|1510| 755| 625 92 90 (122,278 1 FF201370W
560| 160|1010| 417| 344| 110| 123| 85,020 - FF201452W
560 225|1010| 440| 322| 127| 172| 86,970 - FF201454W
630 90(1630| 815| 685 81 70(163,834 1 FF201371W
630| 110|1630| 815| 685 86 90 (164,742 1 FF201372W
630| 125|1630| 815| 685 92 90 | 165,688 1 FF201373W
630 160|1050| 452| 364| 110 123|111,120 - FF201462W
630| 225|1050| 475| 342| 127| 172|113,250 - FF201464W
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Katalog vyrobku

Tvarovky na tupo

T-kus 45° rovhoramenny SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d z z, L e| Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm | kg/ks| ks/bal.
50 218 139 56 46| 0,219 30 FF251010W
63 255 158 63 5,8| 0,463 - FF251011W
75 301 190 70 6,8| 0,800 - FF251012W
90 368 234 79 8,2 1,373 10 FF251013W
110 395 260 82 10,0| 1,800 6 FF251014W

T-kus 45° rovhoramenny SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

d z z, L e Vaha| Baleni KOD
mm mm mm mm mm| kg/ks| ks/bal.

90 368 234 79 54| 0,800 10 FF251063W

110 395 260 82 6,6 1,400 6 FF251064W

106 ¢



Redukce SDR 11 * PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d| d, z L| L, e| e, | Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks|ks/bal.
25 20| 115 52 52| 3,0/ 3,0| 0,022 40 FF485280W
32 20| 120 54 52| 3,0/ 3,0 0,027 100 FF485281W
32 25| 120 54 52| 3,71 3,0| 0,024 45 FF485282W
40 20| 130 57 52| 3,7 3,0/ 0,040 40 FF485283W
40 25| 130 57 52| 3,71 3,0| 0,043 50 FF485284W
40 32| 130 57 53| 3,7 3,0| 0,046 40 FF485285W
50 20| 150 63 52| 46| 3,0/ 0,067 35 FF485286W
50 25| 140 63 53| 46| 3,0/ 0,068 45 FF485287W
50 32| 140 63 53| 46| 3,0 0,071 40 FF485288W
50 40| 140 63 57| 46| 3,7| 0,083 25 FF485289W
63 32| 150 65 53| 58| 3,0/ 0,109 50 FF485290W
63 40| 150 65 57| 58| 37| 0,130 50 FF485291W
63 50| 150 65 63| 58| 46| 0,130 50 FF485292W
75 40| 170 72 57| 68| 3,7| 0,178 60 FF485293W
75 50| 170 72 63| 68| 46| 0,191 50 FF485294W
75 63| 170 72 65| 6,8 58| 0,216 50 FF485295W
90 50| 190 81 63| 82| 46| 0,291 18 FF485296W
90 63| 190 81 65| 82| 58| 0,317 18 FF485297W
90 75| 190 81 70| 82| 68| 0,355 18 FF485298W
110 63| 205 86 65| 10,0 5,8| 0,469 24 FF485299W
110 75| 205 86 70| 10,0f 6,8 0,497 10 FF485300W
110 90| 205 86 81| 10,0 8,2| 0,557 9 FF485301W
125 63| 200 87 63| 11,4| 58| 0,579 22 FF901083W
125 75| 215 92 72| 11,4 6,8| 0,668 8 FF485302W
125 90| 215 92 81| 11,4| 82| 0,673 15 FF485303W
125| 110| 215 92 86| 11,4 10,0| 0,786 15 FF485304W
140 75| 230| 110 70| 12,7| 6,8| 0,910 14 FF901086W
140 90| 230| 110 79| 12,7 82| 0,954 10 FF901087W
140| 110| 230| 110 82| 12,7| 10,0| 0,820 12 FF901084W
140| 125| 235| 110 90| 12,7 11,4| 0,988 12 FF901085W
160 90| 248| 120 79| 146| 82| 1,164 10 FF901088W
160 110| 245| 102 86| 14,6| 10,0| 1,298 5 FF485305W
160| 125| 245| 102 92| 14,6| 11,4| 1,403 5 FF485306W
160| 140| 260| 120| 110| 14,6| 12,7| 1,522 10 FF901032W
180 90| 245| 105 79| 16,4| 82| 1,507 8 FF901073W
180| 110| 255| 105 82| 16,4 10,0| 1,720 6 FF901074W
180| 125| 270| 107 92| 16,4| 11,4| 1,833 8 FF485307W
180| 140| 270| 120( 110| 16,4| 12,7 1,976 8 FF901075W
180| 160| 255| 107| 102| 16,4| 14,6| 1,980 6 FF485308W
200| 140| 275| 120| 110| 18,2| 12,7| 2,326 6 FF901066W
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Redukce SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d d, z L L, e e, Vaha | Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks|ks/bal.
200( 160| 265| 117| 102| 18,2| 14,6| 2,370 6 FF485309W
200| 180| 265| 117| 107| 18,2| 16,4| 2,681 4 FF485310W
225| 140| 295| 130( 110| 20,5| 12,7| 2,900 4 FF901067W
225| 160| 280| 122| 102| 20,5| 14,6| 3,118 4 FF485311W
225 180| 280| 122| 107| 20,5| 16,4| 3,268 4 FF485312W
225 200| 280| 122| 117| 20,5| 18,2| 3,530 3 FF485313W
250| 160| 290| 130| 100| 22,7| 14,6| 2,385 7 FF485278W
250| 180| 295| 130( 105| 22,7| 16,4| 4,299 6 FF901068W
250 200| 302| 130| 112| 22,7| 18,2| 2,385 6 FF485279W
250 225| 332| 130| 120| 22,7| 20,5| 2,385 6 FF901002W
280| 200| 333| 140( 112| 254| 18,2| 6,850 6 FF901098W
280| 225| 335| 140( 120( 254| 20,5 6,112 5 FF901099W
280 250| 340| 140| 130| 25,4| 22,7| 2,385 5 FF901003W
315 200| 380| 180| 134| 28,6| 18,2| 2,385 2 FF585115W
315| 225| 365| 150| 120| 28,6| 20,5| 7,790 4 FF901097W
315| 250| 365| 150( 130| 28,6| 22,7| 8,360 4 FF901005W
315| 280| 365| 150| 139| 28,6| 25,4| 8,800 6 FF901012W
355| 250| 390| 165( 130| 32,3| 22,7| 9,100 - FF901013W
355| 280| 390| 165| 139| 32,3| 254| 9,500 6 FF901014W
355| 315| 390| 165| 150| 32,3| 28,6| 9,900 6 FF901015W
400| 280| 415| 180| 139| 36,4| 25,4| 10,420 6 FF901016W
400 315| 415| 180| 150| 36,4| 28,6| 11,130 6 FF901017W
400| 355| 420| 180| 165| 36,4| 32,3| 11,600 6 FF901018W
450| 280| 389| 195( 139 40,9| 25,4 | 16,200 6 FF901019W
450| 315| 390| 195| 150| 40,9| 28,6| 16,700 6 FF901020W
450| 355| 393| 195( 164| 40,9| 32,3| 17,500 6 FF901022W
450| 400| 395| 195| 179| 40,9| 36,4| 18,500 3 FF901024W
500| 315| 422| 212| 150( 45,5| 28,6| 21,900 3 FF901025W
500| 355| 424| 212| 164| 455| 32,3| 22,600 3 FF901026W
500 400| 426| 212| 179| 45,5| 36,4| 23,600 & FF901027W
500| 450| 428| 212| 195| 455| 40,9| 25,100 3 FF901029W
560| 355| 459| 230| 164| 50,9| 32,3| 30,100 3 FF901030W
560| 400| 461| 230| 179| 50,9| 36,4| 31,000 3 FF901039W
560 | 450| 463| 230| 195| 50,9| 40,9| 32,400 3 FF901040W
560| 500| 466| 230| 212| 50,9| 45,5| 34,100 3 FF901043W
630| 400| 502| 250( 179( 57,3| 36,4| 41,900 3 FF901044W
630| 450| 503| 250| 195| 57,3| 40,9| 43,100 3 FF901045W
630| 500| 506| 250| 212| 57,3| 45,5| 44,700 3 FF901049W
630| 560| 506| 250| 230| 57,3| 50,9| 46,800 3 FF901050W



Ly

Redukce SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d| d, z L| L, e| e, | Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks|ks/bal.
90 63| 182 79 70| 54| 38| 0,224 20 FF900872W
90 75| 185 79 70| 54| 45| 0,234 20 FF900870W
110 63| 185 82 63| 66| 38| 0,326 30 FF900877W
110 90| 205 85 80| 66| 54| 0,650 8 FF485411W
125 63| 200 87 63| 7,4 38| 0,610 10 FF900882W
125 90| 215 90 80| 74| 54| 0,504 8 FF485413W
125| 110| 215 90 85| 7,4| 66| 0,574 8 FF485414W
140 75| 230 112 70| 83| 45| 0,560 14 FF900886W
140 90| 230 112 79| 83| 54| 0,642 14 FF900887W
140| 110| 230| 112 82| 83| 66| 0,715 12 FF900884W
140| 125| 235| 115 87| 83| 74| 0,754 - FF585629W
160 90| 248| 120 85| 95| 54| 0,752 10 FF900888W
160| 110| 245| 100 85| 95| 66| 0,898 4 FF485415W
160| 125| 245| 100 90| 95| 74| 0,956 8 FF485416W
160| 140| 260| 120| 110| 9,5| 83| 0,995 10 FF900831W
180 90| 237| 105 79| 10,7 54| 1,010 8 FF900873W
180 110| 270| 120 92| 10,7| 6,6| 1,600 10 FF900874W
180| 125| 255| 105 90| 10,7 7,4| 1,165 8 FF485417W
180| 140| 270| 120| 110| 10,7| 83| 1,720 8 FF900875W
180 160| 255| 105| 100| 10,7| 9,5 1,401 4 FF485418W
200| 140| 275| 120( 110| 11,9| 8,3| 1,800 6 FF900866W
200( 160| 265| 115| 100| 11,9 95| 1,661 4 FF485419W
200| 180| 265 115 105| 11,9| 10,7| 2,580 4 FF485420W
225| 140| 280| 120( 100| 13,4| 8,3| 2,021 4 FF900867W
225| 160| 280| 120| 100| 13,4| 9,5| 2,025 4 FF485421W
225 180| 280| 120| 105| 13,4( 10,7| 2,199 4 FF485422W
225| 200| 280| 120| 115| 13,4| 11,9| 3,750 3 FF485423W
250| 160| 290| 130( 100| 14,8 9,5| 2,850 7 FF900800W
250 180| 295| 130| 105| 14,8| 10,7| 3,100 6 FF900868W
250| 200| 302| 130| 112| 14,8| 11,9 3,210 6 FF900801W
250| 225| 332| 162| 120| 14,8| 13,4| 2,385 6 FF900802W
280| 200| 333| 140 112| 16,6| 11,9| 3,800 6 FF900898W
280| 225| 335| 140| 120| 16,6| 13,4| 4,062 5 FF900899W
280| 250| 340| 140| 130| 16,6| 14,8| 4,352 5) FF900803W
315| 200| 380| 180| 134| 18,7| 11,9 6,200 2 FF585618W
315| 225| 365| 150| 120| 18,7| 13,4| 6,200 2 FF900807W
315| 250| 365| 150| 130| 18,7| 14,8| 6,420 4 FF900805W
315| 280| 365| 150| 140| 18,7| 16,6 | 5,940 4 FF900806W
355| 250| 390| 165| 130| 21,1| 14,8| 7,082 6 FF900808W
355| 280| 390| 165| 140| 21,1| 16,6| 6,728 6 FF900809W
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Redukce SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svarovani elektrospojkami

d d, z L L, e e, Vaha | Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks|ks/bal.
355| 315| 390| 165| 150| 21,1| 18,7 7,240 6 FF900810W
400| 280| 415| 180( 140| 28,7| 16,6 7,930 1 FF900811W
400| 315| 415| 180| 150| 23,7| 18,7| 9,949 1 FF900812W
400| 355| 420| 180| 165| 23,7| 21,1 9,620 8 FF900813W
450 280| 389| 195| 140| 26,7| 16,6| 11,500 3 FF900814W
450 315| 390| 195| 150| 26,7| 18,7| 11,805 4 FF900815W
450| 355| 393| 195| 164| 26,7| 21,1| 11,900 3 FF900816W
450| 400| 395| 195( 179 26,7| 23,7| 12,964 3 FF900817W
500| 315| 422| 212| 150| 29,7| 18,7| 15,500 3 FF900818W
500 355| 424| 212| 164| 29,7| 21,1| 15,700 3 FF900819W
500| 400| 426| 212| 179| 29,7| 23,7| 16,200 3 FF900820W
500| 450| 428| 212| 195| 29,7| 26,7| 17,000 3 FF900821W
560 355| 459| 230| 164| 33,2| 21,1| 21,400 3 FF900822W
560 400| 461| 230| 179| 383,2| 23,7| 21,700 3 FF900823W
560| 450| 463| 230| 195| 33,2| 26,7| 22,300 3 FF900824W
560| 500| 466| 230 212| 33,2| 29,7| 23,200 3 FF900825W
630| 400| 502| 250| 179| 37,4| 23,7| 29,700 3 FF900826W
630| 450| 503| 250( 195| 37,4| 26,7| 30,100 3 FF900827W
630| 500| 506| 250 212| 37,4| 29,7| 30,800 3 FF900828W
630| 560| 506| 250 230| 37,4| 33,3| 31,900 3 FF900829W



Zaslepka SDR 11  PE 100
SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) * vyrobena manualné z potrubi

PE tvarovky

d z e Vaha Baleni KOD
] mm mm mm kg/ks ks/bal.
—T 20 52 3,0 0,009 50 FF485260W
25 52 3,0 0,013 50 FF485261W
k u}i 1 32 54 3,0 0,017 50 FF485262W
. z . 40 57 3,7 0,031 100 FF485263W
50 63 4,6 0,050 30 FF485264W
63 65 5,8 0,086 50 FF485265W
75 80 6,8 0,145 40 FF485266W
90 90 8,2 0,238 50 FF485267W
110 98 10,0 0,376 30 FF485268W
125 105 11,4 0,523 12 FF485269W
140 136 12,7 0,727 12 FF961016W
160 120 14,6 1,035 8 FF485271W
180 128 16,4 1,369 10 FF485272W
200 138 18,2 1,839 5 FF485273W
225 148 20,5 2,532 5 FF485274W
250 205 22,7 3,927 4 FF485275W
280 235 25,4 8,045 2 FF960922W
315 255 28,6 6,861 2 FF960923W
355 280 32,3 9,780 2 FF960924W
400 310 36,4 13,370 2 FF960925W
450 275 40,9 20,800 - FF960926W
500 297 45,5 28,400 - FF960927W
560 325 50,9 39,100 - FF960928W
630* 355 57,3 59,700 - FF960929W
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Zaslepka SDR 17  PE 100
SDR potrubi (SDR 17) - Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami
>) * vyrobena manualné z potrubi

d z e Vaha Baleni KOD
‘l mm mm mm kg/ks ks/bal.
N —— T © 50 70 3,0 0,036 40 FF960810W
63 82 3,8 0,058 - FF960811W
”’: 1 75 92 4,5 0,105 - FF960812W
z 90 90 5,2 0,220 50 FF485397W
110 98 6,3 0,350 30 FF485398W
125 105 7,1 0,520 12 FF485399W
140 136 8,3 0,481 12 FF960816W
160 120 9,1 0,928 8 FF485401W
180 128 10,3 1,242 10 FF485402W
200 138 11,4 1,675 5 FF485403W
225 148 12,8 2,287 5 FF485404W
250 205 14,8 2,547 4 FF960821W
280 235 16,6 3,523 2 FF960822W
315 255 18,7 4,758 2 FF960823W
355 280 21,1 6,510 2 FF960824W
400 310 23,7 9,347 1 FF960825W
450* 265 26,7 17,798 - FF960826W
500* 287 29,7 21,400 - FF960827W
560* 310 33,2 29,400 - FF960828W
630* 340 37,4 41,400 - FF960829W
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Lemovy nakruzek SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

») do priméru d315 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 567/568

>) do priméru d280 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 037/038/039
>) tésnéni pro d20-d630: ¢elni tésnéni s ocelovou vyztuzi NBR

>) typ A bez skoseni; * typ B se skosenim

d DN| d d d d Ll L L e| Vaha| Baleni

PE tvarovky

1 2 3 4 1 2

mm mm [mm | mm |mm | mm|mm | mm|mm|mm| kg/ks ks/ KOD

bal.
20| 15| 27| 45 -| 16| 85| 41 7 3| 0,060 50| FF801006W
25| 20| 33| 58 -| 20| 85| 41 9 3| 0,041 30| FF801007W
32| 25| 40| 68 -| 26| 85| 44| 10 3| 0,056 25| FF801008W
40| 32| 50| 78 —-| 32| 85| 49| 11 4| 0,081 60| FF801009W
50| 40| 61| 88 -| 40| 98| 62| 12 5| 0,119 50| FF801010W
63| 50| 75|102 —-| 51| 98| 69| 14 6| 0,194 70 | FF485525W
e i N B Sgl‘;““ 75*| 65| 89|122| 66| 61|125| 89| 16 7| 0,322 30| FF485526W
b ] —1 90*| 80(105|138| 78| 73|140(103| 17 8| 0,476 24 | FF485527W
L“ — 110*| 100 | 125| 158|100 90| 160|117| 18| 10| 0,718 16| FF485528W
1251 100|132 | 158 | 114| 102| 170|125 25| 11| 0,836 16| FF485529W
140*| 125| 155|188 | 127|114 | 200| 147| 25| 13| 1,380 6| FF801016W
160*| 150 (175|212 | 158 | 130|200 | 147 | 25| 15| 1,723 6| FF485531W
180*| 150 | 180| 212|158 | 147 200|170| 30| 16| 1,873 6| FF485532W
200*| 200|232 | 268|203 | 163|200| 128 32| 18| 2,927 4| FF485533W
225*|200|235|268|210| 184 |200| 138| 32| 21| 2,972 4| FF485534W
250|250 285|320 245|204 |219|138| 35| 23| 4,878 2| FF585093W
280(250(291|320|265|229|231|144| 35| 25| 4,925 3| FF800902W
315|300 335|370|300|257|239|158| 35| 29| 7,135 2 | FF800903W
355|350 373|430(340(290|260|176| 40| 32|10,400 2| FF800904W
400 (400|427 |482|385(327|290| 186| 46| 36|14,600 1| FF800905W
450|500 514| 585|400 368 | 333| 195| 60| 41|24,800 1| FF800906W
500 | 500|530 | 585 | 440 409 | 350|212| 60| 46|27,400 1| FF800907W
560| 600| 615| 685|490 | 458 | 365|230 60| 51|40,000 1| FF800908W
630| 600|642 | 685|545|515| 385|250 60| 57 |42,300 1| FF800909W
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Lemovy nakruzek SDR 17 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) dlouhé provedeni pro svafovani elektrospojkami

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

>) do priméru d315 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 567/568

>) do priméru d280 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 037/038/039
>) tésnéni pro d20-d630: Celni tésnéni s ocelovou vyztuzi NBR

>) typ A bez skoseni; * typ B se skosenim

d/{DN| d | d,| d,| d, L| L | L,| e| Vaha|Baleni
mm |mm | mm|mm|mm|mm|mm | mm | mm|mm| kg/ks ks/ KOD
bal.
90| 80|105| 138 -| 79]140|103| 17 5| 0,385 24| FF485537W
110|100 | 125| 158 -| 96(160|117| 18 7| 0,568 16 | FF485538W
125*1100| 132| 158| 114|110 170| 125| 25 7| 0,629 16| FF485539W
140*| 125| 155|188 | 127 | 123|200 | 147 | 25 8| 1,073 6| FF800816W
160*| 150 175| 212|158 | 141|200 | 147 | 25| 10| 1,346 6| FF485541W
180| 150 180 | 212 —|[158(200(170| 30| 11| 1,478 6| FF485542W
b N i ﬁ‘%’ls‘g 200*| 200|232|268|203|176|200|128| 32| 12| 2,212 4| FF485543W
L] —1 225*|1200| 235|268 (210|198 |200| 138| 32| 13| 2,233 4| FF485544W
L“ — 250 250| 285|320|245|220(220|148| 25| 15| 3,500 2| FF585591W
280|250| 291|320 265| 246|230 154| 35| 17| 3,714 3| FF585592W
315|300| 335|370| 300|277 |242|166| 36| 19| 5,470 2| FF585593W
355|350|373|430|340(312|261|179| 30| 21|16,200 2| FF800804W
400| 400| 427|483|385|352(290|196| 33| 24|10,300 1| FF800805W
450|500 | 514 | 585 —(396|333|195| 60| 27|15,800 1| FF800806W
500| 500| 530| 585 —|1440(350(212| 60| 30|19,995 1| FF800807W
560| 600| 615 | 685 -|493(365(230| 60| 33|27,500 1| FF800808W
630| 600 | 642 | 685 —|555|385|250| 60| 37|30,000 1| FF800809W
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Lemovy nakruzek, kratky SDR 11
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

») do priméru d315 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 567/568

>) do priméru d280 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 037/038/039
>) tésnéni pro d20-d630: ¢elni tésnéni s ocelovou vyztuzi NBR

>) typ A bez skoseni; * typ B se skosenim

PE tvarovky

= "t‘”?lgé“ d{DN| d| d,| d;| d,| L| L| L,| e| Vaha|Baleni
b —1 mm [mm [mm | mm |mm | mm|mm | mm | mm|mm| kg/ks ks/ KOD
Saaane bal.
250*| 250 285|320| 245|204 |121| 54| 35|22,7| 3,087 5| FF798826W
280*(250(291|320(265(229|119| 69| 35(25,4| 3,760 5| FF798827W
315*|300|335|370| 300|257 | 166| 88| 35(26,8| 4,385 6| FF798828W
355*(350|373|430(340(290| 187| 98| 40(32,2| 1,795 4| FF798829W
400*| 400|427 | 482 | 385|327 | 196| 106 | 45(36,3| 8,760 2| FF798830W
450*| 500|514 | 585|400 368| 139| 61| 60(40,9|14,680 14| FF798831W
500* | 500 | 530 | 585 | 440| 409 | 138| 62| 60 |45,4(13,630 14| FF798832W
560* | 600 | 615|684 | 490| 458 | 135| 20| 60|50,8 (19,380 9| FF798833W
630*| 600 | 642 | 684 | 545|516 | 135| 40| 60(57,2 (16,500 9| FF798834W
710| 700| 737 | 800 -(581|120| 20| 60 |64,5|21,586 9| FF798835W
800 | 800 | 840 | 905 —-|655|120| 18| 65|72,6|28,505 9| FF798836W
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Lemovy nakruzek, kratky SDR 17
SDR potrubi (SDR 17/17,6) — Voda PN 10, plyn PN 5

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

>) do priméru d315 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 567/568

>) do priméru d280 vhodné i pro uzaviraci klapky typu 037/038/039
>) tésnéni pro d20-d630: Celni tésnéni s ocelovou vyztuzi NBR

>) typ A bez skoseni; * typ B se skosenim

= .y %“lg 3| d| DN d, d,| d,| d, L| L,| L,| e| Vaha| Ba- KOD
b —1 mm| mm| mm| mm|mm|mm|mmmm | mm | mm | kg/ks| leni
“L - ks/
bal.

250*| 250| 285| 320|245(220|121| 61(25,0(14,8| 2,272 5|FF798851W

280*| 250| 291| 320|265|246|119| 69(25,0(|16,6| 2,154 5 [FF798852W

315*| 300| 335| 370|300|277|164| 86(25,0|18,7| 3,819 3 |FF798853W

355*| 350| 373| 430|340 312| 180|100 (30,0|21,1| 4,155 4 |FF798854W

400*| 400| 427| 482|385|352|197|110(33,0(23,7| 7,910 2| FF798855W

450*| 500| 514| 585|400 396 | 141| 64 (46,0|26,7|10,914| 14 |FF798856W

500*| 500| 530| 585|440|440|141| 67|46,0(29,7| 9,865| 14 |FF798857W

560*| 600| 615| 685|490 493|142| 60 (50,0|33,2|14,875 9 [FF798858W

630*| 600| 642| 685|545|555|144| 71|50,0(37,4(12,515 9| FF798859W

710| 700| 737| 800 —-|626|120| 20(50,0|42,1|15,878 9 [FF798860W

800| 800| 840| 905 —|705| 120| 18(52,0|47,4 20,948 9 |FF798861W

900| 900| 9441005 —|793| 140| 15(55,0(53,3|29,183 9 [FF798862W

1000|1000|1047|1110 —|881|140| 1060,0 (59,336,209 9| FF798863W
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Priruba PP-V PN 10/PN 16
PN 16, d355 a d400 PN 10

>) moderni celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych viaken)
>) vhodné pro pfirubové spoje metrické
>) s drazkou ve tvaru V pro rovnomérné rozlozeni tlaku na pfirubu
>) odolava UV zarfeni; mozno pouzit i pro nadzemni aplikace
>) pfipojovaci rozméry dle ISO 7005, EN 1092, BS 4504, DIN 2501

») pfipojovaci rozmér PN 10; AL — pocet otvor(; SC - rozmér Sroubu

d| DN b| Db,| D,| D, H| AL| SC| Vaha| Baleni KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm kg/ks | ks/bal.

20| 15| 95| 65| 28| 14| 16 4|M12| 0,093 56 | FF700406W
25| 20| 105| 75| 34| 14| 17 4|1M12| 0,120 38| FF700407W
32| 25| 115| 85| 42| 14| 18 4\M12| 0,151 80| FF700408W
40| 32| 140| 100| 51| 18| 20 4|M16| 0,244 40 | FF700409W
50| 40| 150| 110| 62| 18| 22 4|M16| 0,297 30| FF700410W
63| 50| 165| 125 78| 18| 24 4|\M16| 0,362 25| FF700411W
75| 65| 185| 145 92| 18| 26 4\M16| 0,487 19| FF700412W
90| 80| 200| 160| 108| 18| 27 8|M16| 0,544 15| FF700513W
110| 100| 220| 180| 128| 18| 28 8|M16| 0,643 13| FF700514W
125| 100| 220| 180| 135| 18| 28 8|M16| 0,635 13| FF700515W
140| 125| 250| 210| 158| 18| 30 8|M16| 0,842 10| FF700516W
160 | 150| 285| 241 | 178| 22| 32 8|M20| 1,200 —| FF700517W
180 | 150| 285| 240| 188| 22| 32 8|M20| 1,200 —| FF700518W
200| 200 | 340| 297 | 235| 22| 34 8|M20| 1,400 —| FF700519W
225| 200| 340| 297 | 238| 22| 34 8|M20| 1,400 —| FF700520W
250| 250 395| 350 288| 22| 38| 12|M20| 2,052 —| FF700521W
280| 250| 395| 350 | 294| 22| 38| 12|M20| 1,700 - | FF700522W
315| 300 | 445| 400| 338| 22| 42| 12|M20| 2,400 —| FF700523W
355| 350 | 515| 460 | 376| 22| 46| 16|M20| 4,440 —| FF700524W
400| 400 | 574| 515| 430| 26| 50| 16|M24| 5,624 - | FF700525W
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Priruba PP-ocel PN 10/PN 16
PN 16

>) moderni celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych vidken)

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

>) s drazkou ve tvaru V pro rovnomeérné rozlozeni tlaku na pfirubu

>) odolava UV zafeni; mozno pouzit i pro nadzemni aplikace

>) pfipojovaci rozméry dle ISO 7005, EN 1092, BS 4504, DIN 2501

>) pfipojovaci rozmér PN 10; AL — pocet otvorl; SC — rozmér Sroubu

d| DN D D D D H| AL| SC| Vaha KOD

1 2 3
mm| mm|{ mm| mm| mm| mm| mm| mm kg/ks

20| 15| 95| 65| 28| 14| 12
— o 25| 20| 105| 75| 34| 14| 12
| — - 32| 25| 115| 85| 42| 14| 16
40| 32| 140| 100| 51| 18| 16
50| 40| 150| 110| 62| 18| =20
63| 50| 165| 125| 78| 18| 20
75| 65| 185| 145 92| 18| 20
90| 80| 200| 160| 108| 18| 20
110| 100| 220| 180| 128| 18| 20
125| 100| 220| 180| 135| 18| 20
140| 125| 250| 210| 158| 18| 26
160| 150| 285| 241| 178 22| 26
180| 150| 285| 241| 188| 22| 26 M20| 3,108 FF700218W
200| 200| 340| 297| 235| 22| 29 M20| 5,600 FF700219W
225| 200| 340| 297| 238| 22| 29| 8| M20| 5,533| FF700220W
250| 250| 395| 350| 288| 22| 32| 12| M20| 6,632| FF700221W
280| 250| 395| 350| 294| 22| 32| 12| M20| 6,573| FF700222W
315| 300| 445| 400| 338| 22| 36| 12| M20| 7,903| FF700223W
355| 350| 515| 460| 376| 23| 42| 16| M20| 14,587| FF700224W
400| 400| 574| 515| 430| 26| 42| 16| M24|20,034| FF700225W

M12| 0,216 FF700206W
M12| 0,279 FF700207W
M12| 0,429 FF700208W
M16| 0,621 FF700209W
M16| 0,722 FF700210W
M16| 1,084 FF700211W
M16| 1,349 FF700212W
M16| 1,390 FF700213W
M16| 1,407 FF700214W
M16| 1,408 FF700215W
M16| 2,318 FF700216W
M20| 3,491 FF700217W

0 00 00 00w~
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Profilovana priruba PP-ocel PN 10/PN 10

PN 10

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické

>) odolava UV zarfeni; mozno pouzit i pro nadzemni aplikace

pfiruba z PP s 30 % skelnych vlaken s ocelovym jadrem

>) pfipojovaci rozméry dle ISO 7005, EN 1092, BS 4504, DIN 2501

») pfipojovaci rozmér PN 10; AL — pocet otvor(; SC - rozmér Sroubu
>) maximalni provozni tlak PN 10, d710 a d800 PN 6
>) * galvanizovana ocel, vhodné pro ulozeni do zemé

d| DN D D, D, D, H| AL| SC| Vaha KOD
mm| mm|{ mm| mm|{ mm| mm| mm| mm kg/ks
™ 450*| 450| 615| 565| 470 26 44 20| M24| 22,600 FF705026W
J \ 450| 500( 685| 620| 517 26 54 20| M24| 25,600 FF700426W
— ; 500| 500| 685| 620 533 26 54 20| M24| 21,061 FF700427W
— 1 / 560| 600 796| 725| 618 30 64 20| M27| 35,000 FF700428W
; 630| 600| 800| 725| 645 30 58 20| M27| 32,500 FF700429W
710| 700| 912| 840| 740 30 49 24| M27| 25,500 FF700430W
800| 800(1026| 950| 843 33 58 24| M30| 39,300 FF700431W
Profilovana priruba PP-ocel PN 16/PN 16
PN 16
>) pfiruba z PP s 30 % skelnych vldken s ocelovym jadrem
>) vhodné pro pfirubové spoje metrické
>) odolava UV zareni; mozno pouzit i pro nadzemni aplikace
>) pfipojovaci rozméry dle ISO 7005, EN 1092, BS 4504, DIN 2501
») pfipojovaci rozmér PN 16; AL — pocet otvor(; SC — rozmér Sroubu
>) maximalni provozni tlak PN 16
d| DN D D, D, D, H| AL| SC| Vaha KOD
mm| mm| mm| mm|{ mm| mm| mm| mm kg/ks
200 200| 344| 295| 235 22 28 12| M20| 3,549 FF700319W
225( 200| 344| 295| 238 22 28 12| M20| 3,380 FF700320W
250 250| 410| 355| 288 26 33 12| M24| 6,390 FF700321W
™ 280 250| 410| 355| 294 26 33 12| M24| 6,310 FF700322W
— J \ 315| 300| 455| 410| 338 26 40 12| M24| 9,740 FF700323W
— 1 _ 355| 350| 521| 470| 376 26 50 16| M24 | 15,203 FF700324W
/ 400| 400| 582| 525| 430 30 54 16| M27| 20,600 FF700325W
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Zaslepovaci priruba z PE PN 10/PN 16

>) d63 az d315: pfiruba PP-V se zaslepkou z PE

>) d355 az d630: priruba PP-ocel se zaslepkou z PE

>) vhodné pro pfirubové spoje metrické
>) pfipojovaci rozméry dle ISO 7005, EN 1092, DIN 2501

>) pfipojovaci rozmér PN 10; AL — pocet otvord

PN 16

d| DN b b b D, D, H L| L,| AL| Vaha KOD
mm | mm| mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm| kg/ks

63| 50| 75| 125|165| 18| 102| 24| 30| 14 4| 0,674| FF700611W

75| 65| 89| 145|185 18| 122| 26| 30| 16 4| 0,910| FF700612W

90| 80| 105| 160| 200| 18| 138| 27| 30| 17 8| 0,921 | FF700613W
110| 100| 125| 180 220| 18| 158 | 28| 30| 18 8| 1,158 | FF700614W
125| 100| 132| 180 220| 18| 158 | 28| 35| 25 8| 1,678 | FF700615W
140| 125| 155| 210| 250| 18| 188| 30| 40| 25 8| 1,913 | FF700616W
160| 150| 175| 240| 285| 22| 212| 32| 40| 25 8| 2,373 | FF700617W
180| 150| 180 | 240| 285| 22| 212| 32| 45| 30 8| 2,430 | FF700618W
200| 200| 232| 295| 340| 22| 268| 34| 50| 32 8| 3,495| FF700619W
225|200| 235| 295|340 22| 268| 34| 50| 32 8| 3,744 | FF700620W
250| 250| 285|350 | 395| 22|320| 38| 55| 35| 12| 6,051 | FF700621W
280 | 250( 291|350 395 22|320| 38| 60| 35| 12| 6,305| FF700622W
315|300| 335|400 | 445| 22| 370| 42| 65| 35| 12| 8,894 | FF700623W
355|350| 373 | 460 | 515| 22| 430 40| 70| 40| 16(23,198| FF700624W
400| 400| 427 | 515|574 | 26| 482 | 40| 75| 46| 16|30,766 | FF700625W
PN 10

d| DN b b b, D, D, H L| L,| AL| Vaha KOD
mm | mm| mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm| kg/ks
450 500| 510| 620| 684 | 26| 585| 49| 80| 60| 20|44,271| FF700626W
500 500 530| 620| 684 | 26| 585| 49| 90| 60| 20|47,165| FF700627W
560 600 615| 725| 796| 30| 685| 58| 100| 60| 20|67,147| FF700628W
630 | 600 | 642| 725| 796| 30| 685| 68| 110| 60| 20(68,574 | FF700629W




Celni tésnéni s ocelovou vyztuzi
PN 16

>

>

>

>

>

>

pro vSechny lemové nakruzky Wavin

profilované t&snéni s ocelovym jadrem (typ G-ST-P/K)
NBR/DUOQ - nitrilové tésnéni, tvrdost priblizné 80° dle Shore
vhodné pro pitnou vodu i pro pouziti u plynovodu
v souladu s DVGW (W 270); normou DIN EN 682

di FA je rozsah vhodnych vnitfnich prdmér lemového nakruzku

D: _ £ d| DN D D, H H, di FA Vaha KOD
D o mm| mm| mm| mm| mm| mm mm| kg/ks

20 15 51 20 4 3 10-20| 0,013 FF440706W

25 20 61 22 4 3 12-22| 0,014 FF440707W

32 25 71 28 4 3 18-28| 0,019 FF440708W

40 32 82 40 4 3 30-40| 0,026 FF440709W

50 40 92 46 4 3 36 -46| 0,039 FF440710W

63 50| 107 58 ) 4 48 - 58| 0,050 FF440711W

75 65| 127 69 5 4 59-69| 0,082 FF440712W

90 80| 142 84 5 4 73-84| 0,083 FF440713W

110| 100| 162| 104 6 5 94 -104| 0,127 FF440714W

125| 100| 162| 123 6 5| 113-123| 0,105 FF440715W

140| 125| 192| 137 6 5| 127-137| 0,173 FF440716W

160/180| 150 218| 160 8 6| 150-160( 0,207 FF440717W

200| 200| 273| 203 8 6| 192 -203| 0,263 FF440719W

225 200| 273| 220 8 6| 207 -220| 0,255 FF440720W

250| 250| 328| 252 8 6| 238-252| 0,462 FF440721W

280| 250| 328| 274 8 6| 264 -274| 0,323 FF440722W

315| 300| 378| 306 8 6| 296-306| 0,549 FF440723W

355| 350| 438| 355 10 7| 340-355| 0,870 FF440724W

400| 400| 489| 400 10 7| 385-400 1,088 FF440725W

450| 500 594| 403 10 7| 393-403| 0,718 FF440726W

500| 500| 594| 447 10 7| 437 -447| 0,718 FF440727TW

560| 600 695| 494 10 7| 484 -494| 0,923 FF440728W

630| 600| 695| 555 10 7| 545-555| 0,923 FF440729W
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Prechodovy kus PE-ocel SDR 11
g SDR potrubi (SDR 11) - Voda PN 16, plyn PN 6
G'/ >) pro svarovani elektrotvarovkami
>) ocelové potrubi dle EN 10 208 - 1 s PE oplasténim proti korozi,

— b
‘ é I d20-1/2 bez oplasténi

maximalni provozni tlak 6 bar pro plyn / 16 bar pro vodu

7

v

d-d, d L L, L, Vaha KOD
mm mm mm mm mm kg/ks
20-12" 20 427 35 41 0,450 FF641502W
25-34" 25 462 35 41 0,658 FF641507W
32-1" 32 462 35 44 0,988 FF641510W
40-174" 40 470 35 49 1,208 FF641514W
50-11%" 50 475 35 55 1,355 FF641518W
63-2" 63 480 35 63 2,011 FF641524W
75-2%" 75 545 35 70 2,983 FF641632W
90-3" 90 562 45 79 3,762 FF641636W
110-3" 110 580 45 82 4,381 FF641640W
110-4" 110 580 45 82 6,633 FF641641W
125-4" 125 584 45 87 6,833 FF641645W
160-6" 160 607 45 98 12,406 FF641655W
180-6" 180 605 45 105 11,935 FF641659W
200-8" 200 615 45 112 19,647 FF642664W
225-8" 225 620 45 120| 20,154 FF642669W
250-8" 250 640 45 129| 21,354 FF642665W
250-10" 250 645 45 129 30,000 FF642666W
280-10" 280 637 45 139| 31,000 FF642673W
315-12" 315 730 45 150| 35,000 FF642672W
355-12" 355 732 45 164 | 49,000 FF642675W
400-16" 400 770 45 179 94,000 FF642678W
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Prechodovy kus se Sroubenim SDR 11 ¢ PE 100
SDR potrubi (SDR 11) — Voda PN 16, plyn PN 10

>) s vnitfnim zavitem Sroubeni
>) kompletni pfechodovy kus se Sroubenim (pozinkované)
>) |Ize dodat také prfechodovy kus z nerezové oceli

- . z - >) v&etné Celniho tésnéni pro pfechodovy kus
A

- L, d-G z L Véha Baleni KOD

11 mm mm mm kg/ks ks/bal.

- (]

L B B"J o1 20-1%" 94 52 0,152 30 FF485560W
7 25-%" 100 52 0,252 25 FF485561W
32-1" 108 54 0,333 20 FF485562W
40-1%4" 114 57 0,563 12 FF485563W
50-172" 124 65 0,765 15 FF485564W
63-2" 134 65 1,054 16 FF485565W

Spojka pro mérici zarizeni, typ L

>) pouzitelné pro vSechny typy elektrospojek
>) pouze pro pfipojeni méficich pfistroja

PE tvarovky

‘ . d-G z L Vaha Baleni KOD
Qo = mm mm mm kg/ks ks/bal.

L ]

= £ o 20-12" 52 90 0,050 1 FF473809W

- L - 25-1" 52 90 0,050 1 FF473803W

25-3%" 52 90 0,052 1 FF473810W

32-15" 52 90 0,060 1 FF473804W

32-1" 54 90 0,060 1 FF473811W

40-1>" 57 75 0,049 1 FF473812W

40-1%4" 57 100 0,081 1 FF473806W

50-1>" 63 80 0,075 1 FF473813W

50-1%4" 63 80 0,094 1 FF473805W

50-112" 63 105 0,100 1 FF473807W

63-12" 65 80 0,107 1 FF473814W

63-2" 65 110 0,110 1 FF473808W
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